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REF.: MANUAL DE PROCESOS Y PROCEDIMIENTOS l' '
FECHA: 07 DE FEBRERO DE 2020

En el marco de las Normas Basicas del Sistema de Administracién de Bienes y Servicios (NB-SABS);
Administracién de Almacenes, y habiendo sido APROBADO con Resolucién Adminfstrativa
SENATEX/DGEN®. 0052020 el MANUAL DE PROCESOS ¥ PROCEDIMIENTOS DE ALMACENES - MFPF
DE LA UNIDAD DE INGEMNIERIA DE PRODUCTO, ALMACENES DE LA UNIDAD DE TELAS, ALMAGENES
DE L4 UNIDAD DE HILANDERIA ¥ ALMACENES DE LA UNIDAD DE ADMINISTRACION Y FINANZAS se
instruye a todos los responsables de s Unidades del SENATEX implementar ¢l manual deé procesos y
procedimientos con caracter obligalorio a pariir de su aprobacian.

El incumiplirmianto a la normativa genarara responsabllidades establecidas en ta Ley N* 1178 v sus reglamentos.
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LaPaz, 28 de enefo de 2000
GENERAL EJECUTIVA
SERVICID NACIONAL TEXTIL - SENATEN
RESOLUCIIN ADMIMISTRATIVA SENATEN/DGENro. 0052020

TEMA: APROBACION DEL “"MANUAL DE PROCES0S ¥ PROCEDIMIENTOS DE ALMACENES -MPP DE LA
UNIDAD DE INGENIERIA DE PRODUCTO, ALMACERES OE LA UNIDAD DE HILANDERIA, ALMACENES DE
L& UNIDAD DE TELAS Y ALMACENES DE LA UNIDAD DE ADMINISTRACION ¥ FINANZAS" DEL SERVICIO
HACIONAL TEXTIL - SENATEX.

VISTOS:

A trats de Nota Inberna MI-UIGET-D04020 de 06 de enem de 2020, la Unidad de Gestion de Senvicios Ticnicos,
memile @ la Dineccitn General Ejecutva of Manual de Procesos y Procedimionios de Almacanes =MPP de s
Liridades de Ingenieda de Producio, Mmacones da ta Unidad de Hiandera, Almacenss de |a Unidad de Telas v
Almacanas de B Unidad de Administracidin y Finanzas, para su considanaciin y aprobaciin,

CONSIDERANDD |

Cua, & Articalo 306 d la ConsShucitn Politica del Estado esiablsce gue of modsio scondmico boliviano as plural y
esld orieniado & mejora ba caidad di vida y e vivir bien de lodas ke bolivianas y bobvianos, gue ba eoonomis o5t
consthnda por las formas de organizaciin econdmics comunfiara, estatel priveda y socal cooperstiva, y que
arficula L Serenies lomas & onganizackon econbmica de ke principos de complomantanedad, reciprocidad,
sokdarndad, redistribucion, iguaidad, sequridad juridica, sustentabiidad, equiibrio juticia ¥ raNspErenca.

Que, la Ley W° 1178 de 20 de juliy de 1520 de Adminsiracidn y Coningl Gubsmamentales, regula los Ssiomas
Hacionales die PlanScacion & Inversion PObca, siendd esie un ordenamienis juridico adminisratin nacional con un
conienida integral sobre & conceply de & respordabiidad ded genador plblog, que ro 2 agota en ol cumplmienio
da b formalidades, procadimisnios, emplad o destng de los moursos, pues también sbarca a I homa da
decisiones por pare de ejecutivos de i3 enbidades ¥ 05 resultados obienidos en el manep & inversiin de los
recursss del Estado,

e, ol Articuo 27 e la Ley 1178, establecs gue las inshiluciones Benen ol deber de elabaar regamanios
especificns para dar cumplisnienis & los Sisiemas menconados.

Qe ol Decreto Suprema N* 2785 da fecha 14 de mayo de 2016 sa modifica & naturaleza juridica da la Empresa
Piblica Macional Texl - EMATEX, de Empresa Piblica Nacionsl Esirabdgica - EPNE a Insfilucitn Poblica
Descantralizada, con durackin indefirida, patrimonio progin, sutonomia de gestidn administraliva, Sinancer, kegal v
enica, bago hecin del Minsleno de Desamolo Productive § Economia Plural, cuya denominacin o5 Sarvicio
Hacioral Taxtl - SENATER

Crue, o Arficulo 15 de s Normas Bisicas del Ssiema di Organizaciin del Sisiema dis Onganizacion Administrata
(50A], ae refens ol Manual de Procesos y Procedimiantos (MPF), como wo de ks dosumentos requenidos par la
formaiaciin del disefo opanizacional de s entidades pobicas | gui pefmite esencialmens definir con candad y
especilicidad ia denominacion y obwetivo del process, las noMMmas de operacion, b8 Sescnipcion del procesds: yio
procedimientos, los diagramas de fujo ¥ los Semularios y oras formas wilizadas & inlerior de la Entidad, y onendar a
la socisdad chil y @ quien ko requiera, Sobie ks procesos productives del Senicio Macional Texlil {SEMATEX)

(ue, Mediante Resokcibn Ministedal (482020 de 17 de enern de 2020, & Mirisio de Desarmolio Productive

Economia Plural, designd a al ciudadano Javier Emilio Campero Martinez, come Direcior General Ejecutia
Inering diel Senicio Hacional Teatil - SENATEX

Oue, I3 Resolockin Minkterial MOPREP/DESPACHOM 172 2016 de fecha 15 de jubo de 2016, emilida

mmmmm;mmhﬂ.uwmﬂﬁﬂmﬂmmwm

wm;mmmmmrm EENATEX, cuyo imcso g) prevd ol emiss
Rescluciones Administalivas en el mamo de su compelencia y confome la nomma vigents,
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SENATEX |z

CONSIDERANDO I

Cuer, por Mola Interna MI-UGEST-004/7020. & Unidad de Geslitn de Senvicios Técnicos, da a conocer i elabomaciin
del Manual de Protesos y Procedimientos de Almacents =MPP do las Unidades de Ingenigria de Producio,
Amacenis e la Unidad de Hiandera, Almacenss de ln Undad de Telas y Almacents do la Unidad de
Administraciin y Finanzas, que ol mismo habriia sdo elaborado por (a8 diferentes Unidades da SEMATEX en
coomknaciin y apoyo de la Unidiad de Geslion de Senvicios Técnicos, para su considenacion y posienor aprohaciin
medania resplucion adminssirativa cormespondients

O, ol Informe Legal SEMATEN UM, 0OT/A0E0 de 28 de enero de 2000, elaborado por la Unidad Juridica
conchoyt sefialando que toda ver gue de confomidad @ las Nommas Bisicas del Sislema di Organizaciin
Ageinisirafva (S0A) | refere a que o Manual de Procesos ¥ Procedmianios es un documenio nequendo para la
formalizacidn del disefio organizacioral de s enfidades piblicas. por ko que SEMATEX, dobe contar con fos
mismas pang of msjor funcioramianty de sus dilerenies Unidades v &l haberse elaborado los mismos, f soficitud
realizada por la Unkdad de GesSdn de Servicios Thonicos se encuenira enmarcada en la ncemativa legal vigenks, por
b que recomienda la aprobacion da los mismos, mediants la Rescluciin Admirisialiva comespondianis.

Ciue, Corpsponda a fa Mixima Auforidad Epculia del Senicio Macional Tosll SENATEX emilir [a Resolucitn
Administrativa gapoesa coma o ac adminisitativo idoneo meSantn o que s¢ aprushe o “Manual do Procescs y
Procedimipntos M.P.F de ks Unidades de ingeniera de Producto, Almacenes de ka Unidad de Hilandaria,
Almacenas de la Unidad de Telas y Almacenes de la Unidad deo Administracién y Finanzas del Senico
Kacional Teatll SENATEX.

POR TANTO:

El Cireclor Gereral Epcutivo Inlerno del Serncio Macional Textl - SEMATEX, en S0 de sas funciones y
alribiaciones legales conferidas por [a Fesolocidn Ministerisl MOPYEPDESPACHOM* 1722015 de flecha 15 de juln
de 2016

RESUELVE:

ARTICULO PRIMERC - APROBAR of "Manual de Procesos y Procedimientos de Almacenes - M.PJP de fa
Unidad de Ingankeria de Producto, Almacenes de la Unidad de Hilanderia, Almacenes de la Unidad de Telas y
Almacenss de la Unidad de Administraciin y Finanzas y sus Anexos, gue en anem forma pare indvisibile de
Ia presente resolucin,

ARTICULD SEGUMDO.- Aprobar e Informe Legal SEMATEX/U Nro, 00772020 de 25 de enera de 2020 emilid en
I Ueiclad] Juiridhca dhed Servicia Nadaonal Tealll

ARTICULO TERCERO.- Las Unidades dependientes del Senvicio Nacional Textl deben aplicar el "Manual de
Procesos y Procedimientos de Almacenes M.P.P. de la Unidad de Ingenieria de Products, Almacenes de la
Unidad de Hilanderia, Almacenes de la Unidad de Telas y Almacenes de la Unidad de Administracidn y
Fimanzas do la Unidad de Ingeniesia de Producto, Almacenes de la Unidad de Hilanderia, Almacenes de la
Unidad de Telas y Almacenes de la Unidad de Administracian y Finanzas " con camcler obigatono a parir de
s aprobacion,

ARTICULG CUARTO.- La Unkdad de Administracin y Finanzas de Servicio Nacknal Teotl queda encargado [a) de
ta st di 8 presents Resoluciin, en coandinBeidn con la Uinkdad de Geswdn de Sanicios Tecrions.

ARTIEULD QUINTO.- La Unidad Administrativa Financiera gueda encargada de remiir una copla de la Resolucitn
Admirestraing a la Undad de Audiions inlema, pana Su respeciivh conaamsnia

Riegistrase, comuriguese y cirmpiies
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INFORME LEGAL
SENATEXNUJNro, 0072020

B Lic. Jawiar Emilio Campero Martinez
DIRECTOR GENERAL EJECUTIVO a.l.
SERVICIO NACIONAL TEXTIL - SENAT)

De: Abog. Rossana Karen Pucci von Boadl
RESPONSABLE UNIDAD JURIDICA
SERVICIO NACIONAL TEXTIL - SEMATEX

Raf - "APROBACION DE MANUAL DE PROCESOS Y PROCEDIMIENTOS M.P.P. DE
ALMACENES DE LA UNIDAD DE INGENIERIA DE PRODUCTO, ALMACENES DE
UNIDAD DE HILANDERIA, ALMACENES DE LA UNIDAD DE TELAS Y
ALMACENES DE LA UNIDAD DE ADMINISTRACION Y FINANZAS DEL SERVICIO
NACIONAL TEXTIL.

Fecha: 28 de enerp de 2030

En stencidn a Instruccién impartida por su Autoridad, refierente a la Agrobacion del Manual de Procesos y Procedimientos de Almacenes -
MPE de la Unidad de Ingenieria de Producto, Aimacenes d2 |a Unidad da Hilanderia, Almacenes de ka Unidad de Tedas y Almacaneas de ka
Unidad de Administrackén y Finarizas del Servico Nacional Textil tengo a bien elevar el presenie informe legal y s& adunta proyecio de
Resplucin Adminestrativa:

I ANTECEDENTES.

Conslitucion Politica de Eslado.

Decrelo Supremo N° 2765 de 14 de mayo de 2016,

Ley N* 1178 de 20 de julio de 1890,

Mormas Basicas del Sistemas de Onganizacion del Sistema de Onganizacion Administrativa.
Mola Intesma NIUGST-00452020.

i ANALISIS -

La Consfitucitn Poliica el Estado, en e arliculo § numeral 6 establece que son fines y funciones del Estado promover ¥ garantizar el
aprovechamienio responsable y planificado de los recursos naturales, & impulsar su industnializacion, a iravés del desarrolip y forialecmiento
de la bese productiva en sus diferentes dimensiones y nivales, asi como la congarvacion del medio ambiente, para el bien de las
generaciones actugles y fuluras, asimismo @ aiculo 316, numeral 4 delemina como funcitn ded Estado en la economia poder participar
dkwmdimmuImumymmmthMTmemmrmmammmhwﬁm eoondmica social
& impulsar el desarrolo, evitando el contrel eligopdlico de la economia y ol articuly 318 regula kas Pollicas Econdmicas delerminando una
paliica productiva industrial y mmﬁﬂqwgwmﬁceummmamﬁamymwmmmmw&m pdecuada las
necesidades basicas inlemas para fortalecer |a capacidad exportadgona

" R @ &

Mediants Decredo Supremo N* 2765 de fecha 14 de ﬁmmd&?ﬁmaﬁﬂm-ﬁﬂﬂhmmrﬂﬂahﬂﬂﬁﬂlﬂﬁnmpﬁﬂﬂﬂﬂmﬂTﬂﬂ
- EMATEX, de Empresa Piblica Nacional Estrabégica - EPNE a InsStucitn Piblica Descentralizada, con duracidn indefinida, patrimaonic
propio, auloncenia g8 gestion administrativa, financier, legal y Wcnica, bajo tuician del Ministerio de Desarmollo Productive y Economia
Plural, cuya denominaciéa es Servicio Nacional Teadl - SENATEX.

A tavés de Resolucdn Ministerial MOPYEP/DESPACHOM® 012.2020 de 17 de enero o 2020, emitida por el Ministo de Desarrolio
Productiva y Economia Plural, fue designads el ciudadano Javier Emilic Campero Martinez, como Director General Ejecutivo Inlering ded
Bendcip Macional Texhl - SEMATEX.

AVENIDA JOSE MARIA PEREZ DE URDININEA I 590 ENTRE CALLES 16 Y 17)
BARRIO PETROLERQ - ZOMA VILLA FATIMA - LA PAZ - BOLIVIA
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Medianba Resalucidn Ministerial MOPYEP/DESPACHOM® 1722016 de fecha 15 de julio de 2018, emitida por [a Ministra de Desarmollo
Productivo y Economia Plural, se aprobd las alribuciones del Direclor General Ejeculivo de la Insfitucidn Pdblica Descentralizada Seevicio
Macional Texdl - SENATEX, cuyo inciso g) prevd ¢l emitir Resclucones Adminisirativas en el marco de su compelencia y conforme [a noma
wigents, fundamantadas por informe bcnico lagal.

La Ley N® 1178 de 20 de julio de 1950 da Administracion v Control Gubsrmamentales, regula los Seiemas Macionales de Planificacdn 8
Inversidn Publica, siendo este un ordenamienis juridico administrafvo neconal con un conbenido integral sobre & conceplo de ka
responsatilidad del sarvidor plblico, que no se agola en el cumplimesnio de las formalidades, procedimisnios, empieo o desting de los
recursas, pees lambeén abarca a la toma de dedisiones por parte o8 ejecutivos de las enlicades y los resultados oblenidos en el maneio a
inwarssn de ks recurses del Eslado,

El Articuby 27 de la Lay 1178, establece que las instituciones tienen el deber de elaborar reglamenios especificos para dar cumplimianio a
los Sistemas mencionados.

El Arliculs 15 de las Normas Basacas del Sistema de Organizacdn del Sistema de Organizacin Administrativa (S04, se nafiere i Manual
de Procasos y Procedimientos (MPP), como uno de los documenios requeridos para la formalizacion del disefio organizacional de las
entidades pibicas | que permite esenciaimenie definir con clandad y especificidad la denominacitn y obselivo del proceso, las normas de
aperacion, la descripcidn del procesos ylo procedimientos, los diagramas de fiujo ¥ kos formulanios y olras formas ullizadas af interior de [a
Enfidad, y crientar a la sockedad civil y a quien lo requiara, sobire los procesos productives del Senvicio Nacional Textil (SENATEX).

Cue, Madiante Resoluciin Mintstenal 019, 2020 de 17 de enero de 2020, e Ministro de Desarrollo Productive y Economia Plural, design a
gl cugadana Javier Emilic Campero Martinez, coma Direclor Ganaral Ejgcufiva Inbening ded Servcio Macional Textil - SENATEX

Por Moda Inferna HIUGST-004/2020, la Unidad de Geslidn de Senicios Téenicos, da a conoces |3 elaboracidn del Manual de Procesos v
Procedimientos de Almacenes -MPP de las Unidades de Ingenieria de Productn, Amacenes de la Unidad de HEanderia, Almacenes de la
Uinidad de Telas y Aimacanes de |a Unidad de Administracidn y Finanzas, que al mismo habria sido etaborado por s diferentes Unidades
de SEMATEX en coordinacidn y apoyo de |a Unidad de Gestidn de Sendcios Técnicos, para su consideracidn y poslenior apratiaciin
rrsdiante resolucidn administrativa comespondiente,

ik CONCLUSIONES ¥ RECOMENDACIOMES.-

De la verficacitn de todos los anlecedentes, y [2 normativa vigente, se concluye que toda vz que de conformidad a las Mormas Bbsicas
del Sistema da Onganizacion Adminisirafiva (S0OA), refiere 3 que & Manual de Procesos y Procadimientos es un documents requends para
Ia formalizacidn del disefo organizacional de las entidades piblicas, por bo que SENATEX, debe contar con ios mismos para el mejor
funcionamisnks de sus diferantes Unidades y al haberse slaborade los mismos, la solicibad roalizada por b Linidad de GeaSin de Sarvicos
Técnicos sa encusnira enmarcada en la noemativa legal vigente, por o que recomienda la aprobacidn da los mismos. mediante la Resoluciin
Administrativa cormespondiente,

Es cuanto lenpo a bien informar para fines consiguienies

HEEP"I:IHEI. [ Lt
PR DY .J &:
RN WAL
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Ministerio de
s ENITEXiman Desarrolio Productivo

Yy Economia Plural

MOTA INTERMA,
*NIFUGST-004 f2020"

A : Néstor Conde Apaza Y
Director General Ejecutivo /

VIA : Flavio Rivas Claros / j :1::,;:?5
Responsable de la Unidad de Gestién de Servicios Tﬁcnlms -'f

DE : Bernardo Quiroz Aguirre ! &
Técnico en Planeamiento Textil ;

REF. - Manual de Procesos y Procedimientos Almacenes

FECHA H La Paz, 06 de Enero de 2020

De mi consideracién:

Adjunto a la presente remito para su consideracién el Manual de Procesos y Procedimientos
de Almacenes — MPP, de las Unidades Productivas de Hilanderia, Telas e Ingenieria de
PF. »ducto, asl como el de la Unidad de Administracién y Finanzas, elaborado sobre la base
de los fiujos e informacién propercionada por los Responsables de estas Unidades.

Este documento, debera ser remitido a la Unidad de Asuntos Juridicos, para la elaboracién
de la respectiva resolucién Administrativa de Aprobacion, y posteriormenta, proceder a la
socializacidn para su cumplimiento,

Con este maotive, saludo a usted atentamente.

& Anch.
Sa adunis o ctido
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Almacenes Unidades Productivas y y Economis Plursl

Administrativas

Manual de Procesos y Procedimientos
M.P.P.
Almacenes de las Unidades Productivas y Administrativas

1. INTRODUCCION

1.1. Antecedentes.

Los almacenes en el SENATEX, deben ser consideradas como una unidad de servicio y soporte
en la estructura orgdnica y funcional con funciones bien definidas de resguarde, custodia,
control v abastecirmiento de materiales, materia prima, productos intermedios y productos
finales.

El almacén es un punto importante dentro de la cadena productiva ya que es el nexo de los
eslabones en la cadena de suministro, tanto de entrada como de salida, ademas de tener un
papel muy impartante en el control y exactitud de los inventarios. Los almacenes deben ofrecer
constante informacidn vy retroalimentacién en tiempo real, informacién que debe ser
compartida y visible por todas las Unidades y Niveles jerdrquicos que tienen que tomar alguna
decisitn, como el drea comerclal, produccién o finanzas, con informacidn real de lo que entray
sale del almacén.

El mandato legal constituido por el marco normativo para la adecuacién de los Procesos y
Procedimientos de las instituciones del sector piblico estd establecido por la Ley 1178 de
Administracién y Control Gubernamental de 20 de julio de 1990 y las Mormas Basicas del
Sistema de Organizacién Administrativa (SOA), asi como el Decreto de Organizacion del Grgano
Ejecutivo,

El mandato social establecido a partir de los lineamientos estratégicos del Plan de Desarrollo
Econdmico v Social = PDES, deben ser considerados para la formulacidn de los procedimientos
en las instituciones pablicas en el mareo del cumplimiento a la mision y visidn establecidos.

Dentro de los procedimientos que se establecen para la gestidn de almacenamiento, se deben
considerar que la misma se basa en dos acciones principales. La primera consiste en preservar
la calidad de los productos desde que ingresan al almacén hasta que salen para ser usados como
materias primas en produccidn o para ser vendidos como productos terminados y [a segunda
funcién se basa en mantener siempre actualizado el registro de materiales fisicos con el material
registrado en tarjetas o en sisternas electrdnicos como el kdrdex. Llevar un mal control de los
registros significaria una pérdida de dinero.

Para el control de inventarios, existen muchos mecanismos para llevar acabo el control de

inventarios, entre ellos: inventarios fisicos, inventarios en trdnsito (inventarios en el proceso de
adquisicidn v entrega),etc.

Unidad die Gestitn de Servicios Téenicos - UGST
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Un inadecuado del manejo de los inventarios produciria exceso, desperdicio v variabilidad del
stock. Tener una buena gestidn en la administracidn de los almacenes v el control de los
imventarios dard al SENATEX |la posibilidad de tener sus procesos funcionando de manera
oportuna, manejando, preservando v custodiando sus activos, asi como tener datos oportunos
¥ precisos al momento de la elaboracidn de los estados financieros v de toda la informacidn
contable,

El articulo 15 de las Mormas Basicas del Sistema de Organizacidn Administrativa (S04), se refiere
al Manual de Procesas y procedimientos (MPP), como uno de los decumentos requeridos para
la formalizacidn del disefio organizacional de las entidades piblicas, que permite esencialmente
definir con claridad v especificidad la denominacién v objetivo del proceso, las normas de
operacion, la descripcidn del procesos yfo procedimientos, los diagramas de flujo y los
formularios v otras formas utilizadas al interior de [a entidad, ¥ orientar a la sociedad civil v a
quien lo requiera, sobre los procesos productivos del Servicio Macional Textil [SENATEX).

Por tanto, en el entendido de que “el andlisis, disefio e implantacién de la estructura
organizacional de la entidad es responsabilidad de [a Maxima Autoridad Ejecutiva v los
servidores plblicos en su ambito de competencia” (art.9 NB-50A), se presenta el Manual de
Procesos y Procedimientos de los almacenes del SEMATEX.

1.2. Objetivos.
El presente Manual de Procesos v Procedimientos de los almacenes de [as Unidades Productivas
¢ Administrativas (MPP) busca cumplir el sigulente objetivo:

“Identificar y establecer los procedimientos pora el monejo odecuodo y resguardo de los
Almacenes de las Unidodes de Hilanderia, Telas, ingenieria de Producto y de Administracidn y
Finanzas, como parte del proceso textil de SENATEX, por los cuales se odministron y resguardamn
los insumos y productos Intermedios para o produceién de blenes™

El presente "Manual de Procesos v Procedimientos de manejo de almacenes™, en el marco del
Sistema de Organizacidn Administrativa [SOA), permite una mejor comprension del flujo de
trabajo, responsabilidades e informacidn que tienen en la institucidn. Asimismo, se constituye
en un instrumento infarmativo para la administracion pdblica v la sociedad en su conjunto.

1.3, Utilizacion y Difusion.

El uso del Manual de Procesos y Procedimientos de los almacenes, estd fundamentado por sus
funciones y atribuciones v & constituye un instrumento de gestidn y orientacidn para todo el
personal del SEMATEX.

Bajo un criterlo de transparencia, este Manual de Procesos y Procedimientos debe estar dirigido
vy ser difundido a todos los niveles jerdrquicos. Todas las autoridades de la institucion, desde el
Director General Ejecutivo hasta los Responsables de Unidad, quienes dispandran de un ejemplar
que deberd estar a dispaosicion del personal bajo su dependencia.

Uinidad de Gestidn de Servicios Técnicos - UGST
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1.4. Revisidn vy Actualizacidn,

La revisidn y actualizacién periddica del Manual de Procesos y Procedimientos de los almacenes
estara bajo responsabilidad de las Unidades de Hilanderla, Telas, Ingenieria de Producto y de
Administracién y Finanzas, en coordinacidn con la Unidad de Gestidn de Servicios Técnicos
{UGST), el documento actualizado, previa aprobacidn del Director General Ejecutivo, deberd
oficializarse mediante Resolucidn Administrativa,

. ANTECEDENTES

Segun el Decreto Supremo 2765 del 14 de mayo de 2106, que modifica la naturaleza juridica de
ENATEX, de Empresa Piblica Nacional Estratégica EPNE a Institucion Publica Descentralizada, con
duracién indefinida, patrimonio propio, autonomia de gestién administrativa, financiera, legal y
técnica, bajo tuicién del Ministerio de Desarrollo Productivo y Economia Plural, cuya
denominacidn a partir de la fecha serd Servicio Nacional Textil.

El Servicio Macional Textil SEMATEX estd destinado a impulsar el cambio de la matriz productiva
nacional a través del Incremento de la agregacidn de wvalor a la produccidén primaria,
transformacién tecnoldgica, alza de la productividad, diversificacidn productiva y mayor
generacidn de excedentes e ingresos en la produccidn textl, participando en la creacidn,
consolidacidn, modernizacidn y tecnificacidn de los emprendimientos productivos textiles del
pais.

E|l SENATEX, tendrd las sigulentes funciones:

» Producir, transformar y comercializar productos e Insumos textiles en el mercado
interno y/o importar materias primas @ insumos, para la provisidn propia y/o de las
Unidades Productivas textiles del pals.

Reslizar la exportacién de productos textiles con valor agregado.

Gestionar mercados internos y/o externos para productos e insumos textiles.

Prestar servicios tecnolégicos a las Unidades PRODUCTIVAS TEXTILES.

Realizar ensayos de laboratorio para la Evaluacidn de la Conformidad.

Apoyar las politicas para el desarrollo del sector textil nacional.

Gestionar y apoyar la elaboracidn de planes de negocios de Unidades Productivas
Textiles,

Administrar y ejecutar recursos pdblicos, provenientes de |a cooperacién internacional.
«  Suscriblr convenios en el ambito de sus funciones.

s Todas las demas funciones que sean necesarias para el cumplimiento de su
competencia institucional,

- ® & & & @

La Estructura Organica del SENATEX estd conformada por una Direccitn General Ejecutiva a cargo
del Director{a) General Ejecutivo(a) y por Unidades Operativas, la cual serd aprobada por el
Ministerio de Desarrollo Productivo v Economia Plural mediante Resolucidn Ministerial,

Unidad de Gestidn de Servicios Téenicos - UGST
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El SENATEX financiard su funcionamlento y actividades con Recursos Propios, Donaciones,
Creditos, y otros.

Resolucicn MDPyEP/DESPCH/N"172.2016 de 15 de julio de 2016, donde se aprueban las
atribucicnes y funciones del Director (a) General Ejecutiva (a) del SENATEX.

3. MARCO ESTRATEGICD

3.1. Mision:

Impulsar el cambio de la matriz productiva nacional a través del incremento de la agregacidn de
valer a la produccidn primaria, transformacidn tecnolégica, alza de la productividad,
diversificacion productiva y mayor generacién de excedentes e ingresos en la produccién textil,
participande en la creacion, consolidacién, modernizacldn vy  tecnificacién  de  los
emprendimientos productivos textiles del pais.

3.1.Visidn:

Ser el Servicio Nacional lider del Estado boliviano, motor principal v dinamizador del Complejo
Productive Textil, eficaz, eficiente y proactivo con proyeccidn y presencia internacional,

3.2, Principios y Valores :

Iransparencia.- Prictica y manejo visible de los recursos del Estado, por parte de los
servidores piblicos y de personas naturales y juridicas, naclonales y extranjeras que presten
servicios o comprometan recursos del Estado, asi como la honestidad e idoneidad en los
actos publicos, y el acceso a toda informacidn en forma veraz, oportuna, comprensible y
confiable, salvo la restringida por norma expresa en casos de seguridad nacional.
Calidad.- Atributos aplicados en el desempefio laboral orientado a la produccisn vy
prestacién de dptimos servicios pablicos,

Unidad.- Integracidn armanica de las diferentes relaciones sociales y laborales.

Dignidad.- Atributo que el servidor y servidora puiblica adquiere por la conducta integra e
idonea en el compertamiento personal y desempefio de sus funciones, que merecen el
reconocimiento de los demds servidores piiblicos y de los ciudadanos.

Inclusidn,- Integracién de los diferentes sectores sociales en la definicidn e implementacién
de las politicas pdblicas.

solidaridad.- En cumplimiento de ayuda al semejante, colaborar con las causas justas, el
valor de la eficiencia, con el cumplimiento de producir siempre valores agregades a lo que
& hace,

lgualdad de Oportunidades; Sin discriminacidn de ninguna naturaleza

Unidad de Gestidn de Servicios Téonicos - UGST
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Reciprocidad.- Ayni andino, acto ético y moral de los seres humanos, la capacidad y la
comprensidn de valorar las acclones y responder al mandato del soberano con el ejercicio
de las funciones de administracidn pdblica basados en valores del Vivir Bien,

Respeto.- Consideracidn de cualidades y realidades personales distintas, entre los
servidores y servidoras plblicas y de éstos con los ciudadanes, y el reconocimiento que se
logra por la conducta iddénea que los servidores y servidoras pdblicas aplican en el ejercicio
de sus funciones.

Complementariedad.- Armenizacidn de cualidades y competencias distintas para el logro
de objetivos comunes, asi como la articulacidn de los actos pdblicos con el entorno
ambiental y social para preservar su organizacidn y evitar su deterioro y efectos
destructivos.

Equilibrio.- Relacidn integradora y estable entre los servidores y servidoras piblicas y de
éstos con los ciudadanos,

Armonia,- Condiciones que generan un ambiente fraterno para el adecuado desarrollo de
las funciones del servidor y servidora pdblica en correspondencia a sus habilidades,
capacidades y particularidades.

Equidad.- Eliminacidn de las asimetrias, cualidad que determina que las relaciones sociales
se desarrollen hacia la igualdad, la reciprocidad, el equilibrio v la armonia.

Bignestar comdn.- Conjunto de las cosas necesarias para vivir bien en comunidad y armonia
con la naturaleza, a partir de lo cual todos logran su propio beneficio,

3.2.1. Principios Etico = Morales

Son principlos inherentes a la sociedad plural boliviana que estan contenidos en el Art. B =1
de la Constitucidn Politica del Estado. Son éticos porque guian el comportamiento de la vida
privada de los individuos que impulsan el respeto humane. Son morales porque reflejan los
modas habituales de abrar o proceder. En sintesis son principios de comportamiento de |a
1.ﬂda prh'adia de los Individuos quz |mpu!:.an el respeto hacia el otro,

Enmplem!nl.ariedad El'ltl'E el acl:veﬁn ¥ el dlﬂmte de los hlenes mnterlales ¥ la rﬂH:acIdn

afectiva, subjetiva y espiritual, en armonia con la naturaleza y en comunidad con los seres
vivios,

Ama Qhilla, Ama Liulla, Ama Suwa - No seas flojo, no seas mentiroso ni seas ladrdn,

Defensa del Patrimonio del Estado.- Se rige por la obligacion constitucional que tiene toda
boliviana o boliviano de precautelar v resguardar el patrimonio del Estado, denunclando
todo acto o hecho de corrupcidn,
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a2 fi 1 3 Madre Tigrra,- £l deber de respetar, proteger y
garantlzar los derechos de Ia Ma:lre Tierra para el Vivir Bien de las generaciones actuales y
futuras,

3.3, Articulacién con la Planificacidon Estratégica;

Pilar del PDES: Soberania productiva con diversificacidn desarrollo integral sin la

= dictadura del mercado capitalista (06.)

Meta del PDES: Demeocratizacidn de los medios y factores de proeduccidn con énfasis en el
sector micro empresarial y comunitario.(06.09.)

Resultado del PDES: 5e ha incremaentado en PyMEs hasta: 30% el acceso a financlamiento: 20%
el acceso a formacion: 20% acceso a tecnologia.(06.09.183.)

Accidn PDES Acciones de promocidn y fornento para el acceso de PyMEs al

financiamiento, formacidn y tecnologia, (06.09.183.01.)
Goneracion de condiciones para el Fortalecimiento de las capacidadaes
técnicas y da Gestidn de las PyMES.

Hamero de productores capacitados en temdticas de gestidn empresarial,
Disefio y Patronaje, Técnicas de Corte, Confeceidn y Control de Calidad y
Flanificacion y Controd de Produccitn,

Numers di servicios de hilanderia, tejeduria v embellecimianto brindados
MNomers de toneladas de hilos, telas v prendas producidas o
comercializadas,

Administrar y controlar de manera eficiente, efectiva y eficaz los recursos
administrativos y financdieros, asi como el presupuesto de la Institucion de
acuerdo a la normativa vigente, emitiendo informacidn de manera agil,
| oportuna v confiable para la toma de decisiones.
| Producr con eficlencia y calidad Tela e Hilo Acabado para el mercado
interno y externo; ya sea para prendas como para venta de hilos [hile
| peinado, hilo cardado, hilo open end)

Fortalecer y brindar capacitaciones, asesorambentos v servicios
relacionados a temas de hilatura, tejeduria, confeccidn v embellecimiento
textil,
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3.4.Estructura Organizacional

i. PROCEDIMIENTOS
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UNIDAD INGENIERIA DEL PRODUCTO

' NOMBRE DEL PROCEDIMIENTO:
Recepcion e Ingreso de Prendas Muestra A Almacén “61"
" OPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO:

| OBIZTIVO DEL PROCEDIMIENTO:

Ninguna

FORMULARIO 02

PROCEDIMIENTOS

cODIGO:

UiP-A -01-00-01

Establecer el procedimiento para la receptldn e ingreso de Prendas Muestra al Almacén “61"

INSUMOS REQUERIDOS PARA EL PROCEDIMIENTO:

+ Decreto Supremo N2 2765 de 14 de mayo de 2016

+ NB- 5AB5 Decreto Supremo N2 0181
+ RE- SABS del Senatex

+ Manual de Organizacién y Funciones aprobado con Resolucidn Administrativa N® 025/2019
+ 0.5, 23318 - A Responsabilidad por la Funcidn Pablica

PRODUCTOS OBTENIDOS DEL PROCEDIMIENTO:;

| Manejo y control de almacenes productivos de acuerdo a normativa.

TIEMPO DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias

N* DESCRIPCION DE TAREAS

" Se realiza la solicitud de prendas muestra
1 prototipe  de  acuerde a determinadas
especlﬂca:iunes técnicas.

Se recepciona 1,'-5;:' analiza la solicitud de

prendas muestra,
2

Preparacidn y envio de las muestras con [a
3 documentacion de respalda (Fichas técnicas)

2spaldo [Ficha Técnica)?, =i la respuesta es si

4 pasa al siguiente punto 5, 5i es no pasa al punto
12.

se genera el Formulario de Ingreso.

PUESTO RESPONSABLE

Responsable de la Unidad '

de Ingenieria del Producto
[uiP)

Encargado sala de muestras
de la UIP o personal de
otras unidades o dreas de
SENATEX ajena a la LIP

| Emcargado sala de muestras

[ éLa muestra coincide con la documentacidn de '

de la UIF o personal de
otras unidades o dreas de
SEMATEY ajena a la UIP

Responsable de la Unidad
de Ingenieria del Producto
(UIP)

' Encargado de Almacén "61"

de la Unidad de Ingenieria
del Producto {LIP)

FORMAS
FﬂfH:MULﬁ.HIDS

Fanﬂulann :IE
solicitud de
muestras

Formulario de
solicitud de
muestras
Formulario de
confeccidn de
MmMueskras,

Mota de remision
de muestras,
Fichas Técnicas.

Formulanio de
solicitud de
muestras

Nota de remisian.

# Fichas técnicas.

Formulario de
Ingreso.
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Se p;emcedu a la clasificacion de las muestras ¥ la

& asignacidn de categaria
I
! Asignacion a las siguientes categorias de |
7 muestras: 1) MUESTRAS FIT; 2) MUESTRA DE
VEMDEDOR; 3) MUESTRAS SIZE SET: 4) OTRAS
MUESTRAS
[ se establece si la categoria de la muestkra
& | corresponde a una A) PRENDA BASICA o B)
| PRENDA CﬂMFI.EJ.ﬁ.
I i Se prm;ede a la Codificacion '.r ﬂegrstm  de las
| 9 i prendas muestra.
| ' <e autoriza el Inﬁem a Almacén de Prendas |
| Muestra "61”
I 10
|
I — —— i — ¥
= A.slgna::l&n de e;pacm de acuerdo a las
caracteristicas de las prendas muestra.
11
Se devuelve la muestra y su correspondiente
13 ficha técnica para su revisicn.
I
I - -
[ Correccidn de las observaciones y se pasa al
| punta 4.
13
|
1d Fin
- ———=_ o
ELABORADO POR: APROBADO POR:
Bernardo Quiraz
REVISADO POR:

Flavio E. Rivas Claros

MANUAL DE PROCESOS
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' FORMULARIO 03 ‘
PROCEDIMIENTOS
St
Encargado de Almacén "61" | » Formulario de :
de la Unidad de Ingenieria ingreso, |
del Producto (UIP)
Encargado de Almacén “61" | N Eiha;ﬂtﬁﬁ
de la Unidad de Ingenieria 1 T
del Producto (UIP)
| Encargado de Almacén “61"  « Ficha de
de la Unidad de Ingenieria Identificacion.
del Producto (UIP)
| Encargado de Almacén “61" | » Formularie  de |
de la Unidad de Ingenieria codificaciin W
del Producto (UIP) registro. |
¢ Formulario de
codificacion y
Responsable de la Unidad registro. |
de Ingenieria del Producto | = Ficha de |
{uIP) identificacidn. [
* Formulario de :
ingreso.
| = Formulario de |
codificacidén y |
Encargado de Almacén “61" registro.
de la Unidad de Ingenieria # Flcha de
del Preducto (UIP) identificacidn.
| = Formulario de |
ingreso. i
| Formulario de i
Responsable de la Unidad
de ingmiler e Podueis. | o Crus.de
(UIP) | muestras
| » Fichas técnicas
Encargado sala de muestras | ::;}mmam e
citud de
de la UIP o personal de e
otras unidades o dreas de

+ Mota de remisidn.
Fichas técnicas. .
| ' !

SEMATEX ajena a la UIP

FECHA DE

| ACTUALIZACION N°:
ELABORACION: '

I FECHA DE ACTUALIZACION:
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SENBTEX )=

I
i NOMBRE DEL PROCEDIMIENTO:
Salida de Prendas Muestra de Almacén “61”

' OPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO:

Minguna,
- OBJSTIVO DEL FHDEEDIMIEHTD

-"mﬂ MANUAL DE PROCESOS
Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

UNIDAD DE INGENIERIA DEL PRODUCTO

Establecer el procedimiento para la salida de Prendas I'I.-"Iuestra de Almacén “61".

| INSUMOS REQUERIDOS PARA EL PROCEDIMIENTO:

|+ Decreto Supremo N2 2765 de 14 de mayo de 2016

+ NB- SABS Decreto Supremo N® 0181
+ RE- SABS del Senatex

:FIDHM ULARIO 03

PROCEDIMIENTOS

|+ Manual de Organizacién y Funciones aprobado con Resolucidn ﬁ.l:lrninistrati';ra N2 025/2019

+ D.5. 23318 - A Responsabilidad por la Funddn Pubtu;a

' PRODUCTOS OBTENIDOS DEL PROCEDIMIENTO:

Manejo y control de salidas de Prendas Muestra del Almacén “61"

TIEMPO DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias

I DESCRIPCION DE TAREAS

~ ['Solicitud de entrega y/o préstamo de Prendas |
1 Muestra,

' 2 Anilisis del requerimiento de prendas muestra,
! |
Verificacidn éla informacion contenida en la
3 solicitud es valida? 5i es si pasa al paso 4 y sies
| no pasa al pasn 11 dependiendo el caso. |

e genera una Nota de Remision de Prendas |
4 | Muestra y se registra en un cuaderno de |
solicitudes de préstamao,

Se pmce-dn al registro de la enlrega de las
5 prendas muestra,

¢La salida es a una unidad o drea del SENATEX o

a un taller externo?, si la respuesta es a

SENATEX, se pasa al punto 9, si la respuesta es .
| a Taller Externo se pasa al punto 7

PUESTO RESPONSABLE

HE-EPDI'IHNF.“J de Unidad o
Area de SENATEX y/o Taller
Externo.

| Responsable de la Unidad de
Ingenieria de Producto (UIP)

| Responsable de Almacenes

de la Unidad de Ingenieria
| de Producto (UIP).

Responsable de Almacenes
de la Unidad de Ingenieria
de Producto [UIP).

Eespn-ns:aT:ié de Almacenes

de la Unidad de Ingenieria
de Producto {UIP)

| Responsable de Almacenes

| de la Unidad de Ingenieria |

n‘e Praducto (UIP)

FORMAS

FORMULARIOS

* Mota de solicited
de pedido.

= Nota tIE !n!ltltud
de pedido.

. Hnta de solicitud
de pedido.

# MNota de Remisidn
de Prendas
Muestra

L] E‘uademu de
solicitudes de
préstam::

* Notade Remisién
de Prendas
Muestra



I s_ E_N !T_E_X[Eﬂ;;l i MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO 03

Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES -
PROCEDIMIENTOS |
' 5@ elabora un compromiso de devolucidn de | Responsable de Almacenes | « Nota de Remisidn |
| 7 . prendas muestra con el Taller Externo. | de la Unidad de Ingenieria de Prendas [
i _ | de Producta (LIP) Muestra
| Se '5971;5 una nota d.l’.'.-.-Eﬂ.mpl'ﬂl.l.lE-'.ia de : . i * Nota de
devolucién de Prendas Muestra. Hespnns;_lbre de Almacenes compromiso de
8 de la Unidad de Ingenieria Fo R |
‘ . de Producto (UIP) st
[ | prendas.
| Se preparay se entrega las Prendas Muestra con | * MNota de Remisidn
| su correspondiente Ficha Técnica, de prendas
. Responsable de Almacenes | Muestra
q de |a Unidad de Ingenieria | ® MNota de
i de Producto (UIP) | compromiso de
. devolucidn de
' y pendas.. _
' Se devuelve la solicitud de prendas muestra | Responsable de Ia Unidad de | Nota de solicitud i
para su revision, . Ingenieria de Producto (UIP) | de pedido.
| La Unidad o Area del SENATEX 0 en su caso el | Responsables de Unidad o | = Mota de solicitud
11 | Taller Externo, corrigen las observaciones y se | Area de SENATEX y/o Taller de pedido.
| pasa al punto 3. | Externo. : .
| 12 [Fin |I
F ——— — .
' ELABORADOPOR: = APROBADO POR: | FECHADE | ACTUALIZACION N™:
Bernardo Quiroz ELABORACION: .

- o o e s e |
Flavio E. Rivas Clargs

[ Firmas: Manejo |






SENHEX Seico i MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO 03
Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES
PROCEDIMIENTOS
UNIDAD INGENIERIA DEL PRODUCTO

| NOMBRE DEL PROCEDIMIENTO: = ~ CODIGO:
Recepcidn e Ingreso de Articulos y/o Materiales a Almacenes Uip-A -01-00-03
“sT; 6A; 6T"
| DPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO: e R
Hlnal.rna
OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO: =
Establecer el procedimiento para la Recepcidn e Ingreso de Articulos y/o Materiales a los Almacenes “5T;
6A; 6T

INSUMOS REQUERIDOS PARA EL PROCEDIMIENTO:

PRODUCTOS OBTENIDOS DEL PROCEDIMIENTO: -
Manejo y control de articulos y/o materiales denominados directos e indirectos que se recepcionan e
ingresan a almacenes “5T; 6A; 6T" productivos de acuerdo a normativa.

“TIEMPO DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias

N*

DESCRIPCION DE TAREAS

Se realiza la solicitud de articulos y/io materiales

idirectos yfo Indirectos) de acuerdo a

| determinadas especificaciones téonicas.

 Se recepciona los articulos y/o materiales y su '

RBecepciona la solicitud v remite los articulos y/o
sdateriales con su documentacidn de respaldo
{Fichas técnicas).

respectiva documentacicn (fichas técnicas, etc),
toda wez gue la Comisidn de Recepcidn ha
proporcionado  su  conformidad conm la
recepcion.

Generacion de Notas de Ingreso ¥ archive de

toda la documentacidn de respaldo.

+ Decreto Supremo N2 2765 de 14 de mayo de 2016
+ MNEB- SABS Decreto Supremo N2 0181
+ Re- SABS del Senatex

» Manual de Organizacion y Funciones aprobado con Resolucién Admlnb’.tra'r.i‘,ra Me 025/2019
= [.5 23318 — A - Responsabilidad por la Funcién Pablica

PUESTO RESPONSABLE

Responsable de la Unidad
de Ingenieria del Producto
{Lip)

Praveedor,

Responsable de Almacenes
de la Unidad de Ingenieria
del Producto (UIP)

Responsable de Almacenes
de |a Unidad de Ingenieria
del Producto (UIP)

FCIRMUI.AHIDS

| » Orden de ::m-npm-

| & Formulario de
Salicitud.

| » Notade Remisidn. |

| = Formulario de
Solicitud,

& Mota de
Remisidn.

= Mota de ingreso.

= Orden de
Compra.

= Motade

Remisidn.




MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO 03

Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

SENTENc.

PROCEDIMIENTOS

= Documento de

: Especificaciones
. Técnicas.
| Se clasifica el material por ITEMS, segin su = Ficha de
! identificacidn en el producto final: 1) Categoria | Responsable de Almacenes Identificacidn.
5 | Material Directo 2) Categoria materialindirecto. | de la Unidad de Ingenieria | » Documento de
i del Producto (UIPF) Especificaciones
I Técnicas.
[ | se cataloga 'gr_n;:;:ﬁi:u para Ia_|i1:|ern'ciI"nn.:an.:I_:Eu'l_-.--_r | e Documento de
| control de cada item | Responsable de Almacenes identificacidn.
[ & de la Unidad de Ingenieria | » Documenta  de
del Producto (UIP) | especificaciones
| _ | técnicas.
| Se procede a generar archivos Excel bajo 2 tipos | = Documento  de
| de informacién: 1) Asignado por el Sistema TiIM PISGIIROAR O A SHACHES | identificacion  de
7 2) Fuera del Sictema TIM de |a Unidad de Ingenieria | articulos Jo
= | delProducto (UIP) | "
[ [ materiales.
| Se procede a registrar en un Kardex de | Responsable de Almacenes | = Kardex de
8 | inventarios los ingresos de materiales yfo | de la Unidad de Ingenieria inventarios.
| productos. del Producta [LIP)
I Creacion de fichas de identificacion para el | Responsable de Almacenes Fichas de
| o colocado en los articulos y/o materiales. de la Unidad de Ingenieria Identificacion.
. _ del Producto (UIP)
Ingreso a Almacén de Materiales ST, 6A, 6T"de | Hl-a.spuns;hl;.-;e_ﬁ-l.r;:e;les_ Fichas de
(i) I tal i categori ificaci
10 ::Et:l;:rd:s RGN Y "8 | de la Unidad de Ingenieria S:::E::f:ée
: P I
| o _ de} Producen JUE) | Identificacidn
| Asignacién de espacios en almacén segin las [ ——— Fichas de
; g Responsable de Almacenes
i 3
| 11 categorias establecidas de la Unidad de Ingenieria g:::ﬂi::f:ée
: del Producto (UIP) ! dentificacién
[ 12 |[Fin =
| - - - - ——————— e —— _—— — -—— —— - i}
| ELABORADO POR: APROBADO POR: FECHA DE ACTUALIZACION N™:
Bernardo Quiroz ELABORACION:
| REVISADO POR: | FECHA DE ACTUALIZACION: |
| Flavio . Rivas Claros
I .
|' Firmas: Manejo - ]
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S E N iT EX i MANUAL DE PROCESOS | FORMULARIO 03
Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES
PROCEDIMIENTOS
i R
UNIDAD DE INGENIERIA DEL PRODUCTO '
' NOMBRE DEL PROCEDIMIENTO: B |7 cooeo:
Salidas de Articulos y/o Materiales de Almacenes “5T; 6A; 6T" UIP-A -01-00-04

| OPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO:
| Ninguna.

| OBIETIVO DEL PROCEDIMIENTO:
| Establecer el pmtedlrmentu para la salida de articulos y/o materiales de Alma:én “5T; BA; ET"
PHEUMUE REQUERIDOS F‘.MIA EI. FﬁﬂﬂEDIMIEHTD
| * Decreto Supremo N2 2765 de 14 de mayo de 2016
+* NB- SABS Decreto Supremao N2 0181
+ RE- SABS del Senatex
| * Manual de Organizacign y Funciones aprobado con Resolucidn Administrativa N2 02542019
|+ D.5. 23318 - A Responsabilidad por la Funcién Pablica
| PRODUCTOS OBTENIDOS DEL PROCEDIMIENTO:
Manejo y control de las salidas de articulos y/o materiales de los almacenes T, 6A y 6T de acuerdo a
narmativa.

' TIEMPO DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias

N DESCRIPCION DE TAREAS | PUESTORESPONSABLE |  FORMAS
FORMULARIOS
1 Selicitud de entrega de articulos y/o materiales = Responsable de Unidad o [« Nota de salicitud
directos/indirectos. drea de SENATEN. de pedido,
I[- Anilisis de la solicitud que puede ser generado | ; '« MNota de solicitud
por: 1) Personal de la UIP para actividades : de pedido.
2 | dentro de la UIP, 2) Personal del SENATEX ajeno H:f::;:::':h de. Unidad
| a la UIP, 3) Personal de la UIP para envio a |
talleres externos. |
Verificacion dla informacidn contenida en la | a Hﬁt_a de solicitud

solicitud es vilida y tiene el visto bueno del Responsable de Almacenes de pedido.

3 responsable de unidad?, itiene el sello y firma | de la Unidad de Ingenleria | o Hoja de
| del solicitante, si corresponde?, sl es si pasa al | de Producto (UIP) materiales.
i _punto 4y si es no pasa al punto 9.

————————— - S

[ 4 requerimiento. de la Unidad de Ingenieria
| de Producta (UIP) '

| Se registra la salida de lo solicitado yse archiva | Responsable de Almacenes s Nota de Eﬁirega._ i

& la documentacitn de respaldo. de la Unidad de Ingenieria | « Nota de Salida
de Praducts (LIP)

Se genera la nota de entrega en funcidn al Hespnnsahle de Almacenes | » Nota de entrega



| MANUAL DE PROCESOS " FORMULARIO 03 :
¥ PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

SENITEX(:e

| Se autoriza |a salida de lo solicitado (articulos | Responsable de Almacenes | e Motas de Entrega

‘ PROCEDIMIENTOS

& y/o materiales) de almacenes. de la Unidad de Ingenieria | « Mota de Salida
| | | de Producto (UIP)
. Se prepara los materiales y/o articulos | Responsable de Almacenes |« Notade Entrega.
7 | solicitados y se entrega al solicitante. de la Unidad de Ingenieria | » Nota de Salida
de Producto (UIP) -
| g | Recepciona y registra los articulos  yfo Responsable de Unidad wu | » MNota de Entrega. |
materiales entregados. Area del SENATEX ;
- " ['Se devuelve para revision y correccién de la | Responsable de la Unidadde  » Nota de solicitud |
, | solicitud ¥ pasa al punto 2. Ingenieria de Producto (UIF) de pedido.
| 10 |"F|n i i
o - E—————
. —
| ELABORADO POR: APROBADO POR: FECHA DE " ACTUALIZACION N°; |
| Berardo Quiroz | ELABORACION: |
HEVISADO POR: - | FECHA DE ACTUALIZACION:

Flavio E. Rivas Claros |

Firmas: | MManejo [
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s EN !'l' EXl | MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO 03
lodBE |y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES |

PROCEDIMIENTOS
= 'UNIDAD DE HILANDERIA B
NOMBRE DEL PROCEDIMIENTO: ' - coico:
Ingreso y Recepcién de Materia Prima (Fibra de Algoddn) en UHI-A -01-00-01

Mmanenes Hilanderia

' OPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO:
MNinguna,

OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO: ' i
Establecer el procedimiento para |a recepcidn de materia prima (Fibra de Algeddn) en almacenes de la
Unidad de Hilanderia.

| INSUMOS REQUERIDOS PARA EL PROCEDIMIENTO:
* Decreto Supremo NP 2765 de 14 de mayo de 2016

+ NB- 5ABS Decreto Supremo N2 0181
+ RE- SABS del Senatex

+ Manual de Organizacion y Funciones aprobado con Resolucion Administrativa N2 025/2019

+ D.5. 23318 - A Responsabilidad por la Funcién Publica |

+ Plan Operativo Anual - POA

+ Plan de Comercializacion

+ Listado Codificado de Proveedores de Algeddn (Informacidn almacenada en el Sistema TIM).
PRODUCTOS OBTENIDOS DEL PROCEDIMIENTO:
El almacén 1A es administrado de acuerdo a normativay a prln:iphs técnicos.

TIEMPO DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias

N DESCRIPCION DE TAREAS PUESTO RESPONSABLE FORMAS '
FORMULARIOS
| Solicitud de Fibra de Elgm:hﬁn que constituye la # Nota de solicited
2 ; Encargado de la Unidad de
1 materia prima (MP) para la produccion de Hilanderia (UH1)
hilidu .
"El proveedor recibe la solicitud y envia la | » Motade entrega.
2 materia prima [MP) de acuerdo a las p diit . L!sr_a de em?aque. |
especificaciones requeridas, can AT} # Fichas Técnicas,
decumentacidn de respaldo :
' Liegada de la (MP) @ ingreso a las instalaciones | Encargado de ugﬂrldad de | e Notade entféga.
3 de la Unidad de Hilanderia. la Unidad de Hilanderia
(UHI) I
?e verifica la documentacién de respaldo vy se # MNota de solicitud
| realiza la inspeccion y recepcion de la fibra de | Encargado de la Unidad de | + Nota de entrega |
algodaon. Hilanderia [LIHI) * Lista de empaque |
L]

Fichas técnicas




SEN ITEXJW T MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO 03
Mo B!y pROCEDIMIENTOS-ALMACENES
PROCEDIMIENTOS
| 2Existen observaciones respecto al punto 47, si == | = Nota de solicitud
5 la respuesta es no, se pasa al punto 6, si la | Encargadodela Unidadde |+ MNotade entrega
respuesta es s se pasa al punto 12, Hilanderia (UHI) | » Lista de empaque
| # Fichas técnicas
- S ppoey S
| & recepciona el pedido y se firma el recibo de Encacgado dels Unided de # Mota de entrega
& entrada. Rilanderia (UHI) | ® Lista de empagque.
| » Fichas técnicas.
| Se genera un formulario de ingreso y recepcidn | « Formulario de
5 | de MP, Encargado de la Unidad de | ingreso.
| Hilanderia [LUHI) & Formulario de
| recepcion.
g | Serealizacl traslado hasta el drea de almacenes | Operarios designadosde la | » Formulario de
de (MP) Unidad de Hilanderfa (UHI} | recepcién
Se clasifica, se codifica y se pesa las pacas de | Personal de produccion de = Reporte del
5 algoddn, para el registro de esta informacidn en la Unidad de Hilanderia Sistemna TIM
| el Sistema TIk. [UHI) |
5e realiza un informe de conformidad y se . ¢ Informe de
: Encargado de la Unidad de
10 :;::Hu la entrega a Almacén de Materia Prima Hilanderia (UHI) | conformidad,
1 1
| Asignacién de espacios en Almacén de materia | _ . | Formulariode
Prima de acuerdo a codificacién y volumen de Respoieabis g dsacn o ingreso.
11 la Unidad de Hilanderia
las fardos. (UHI) ¢ Formulario de
| | recepcién,
~ |Se realiza un andlisis y/o evaluacién de | | » HNota de solicitud
ohservaciones puntuales, con respecto a la | Eocargao de la Usidad g * MNota de entrega
12 | documentacibn de respaldo vyfo las | Hilanderia (UHI) * Lista de empaque
caracteristicas de la MP especificadas en la ficha # Fichas técnicas
técnica |
ilas observaciones del punto 12 son * MNota de solicitud
subsanables?, si la respuesta es si se pasa al | Encargadodela Unidadde |« Notade entrega
13 punto 14, si la respuesta es no se pasa al punto Hilanderia (UHI) |« Lista de empagque
16 # Fichas técnicas
"'Se considera que existe algin error en la - '« Nota de entrega.
14 documentacion remitida no inherente a la MP | Encargado de la Unidad de | « Lista de empagque.
recepcionada y se solicita al proveedor la Hilanderfa [UHI} # Fichas técnicas,
: | correccidn de la observacion —
' | El  proveedor :-nrri.ge la  observacién | + Mota de entrega.
! 15 | documental. Proveedor * Lista de empacgue.
! » Fichas técnicas.
| 48 "'Se rechaza el pedido y se informa al proveedor | Encargado de la Unidadde | = Informe de j
| los motivos de rechazo, Hilanderia [LHI} disconformidad.

16 | Fin } i
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Mo By PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

PROCEDIMIENTOS

ELABORADO POR: " FECHA DE | ACTUALIZACION N°: |
Bernardo Quiroz ELABORACION: | '
REVISADO POR:  FECHA DE ACTUALIZACION: |

Flavio E. Rivas Claros







MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO 03

4 |
5| Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES
PROCEDIMIENTOS
- UNIDAD DE HILANDERIA = i
NOMBRE DEL PROCEDIMIENTO: | cooso:
Procesos y Procedimientos en Almacenes en Proceso y Almacén | UHI-A -01-00-02
de Productos Finales
OPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO: -
Ninguna.
OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO: s =S T

Establecer el procedimiento para el manejo de los almacenes s en proceso de la Unidad de Hllanderin

]HEUM‘DS HEQUEHID‘DS Fﬁﬁ.ﬁ EL FHU‘EEBIMIEHTD4
+ Decreto Supremo N2 2765 de 14 de mayo de 2016
+* NB- 5AB5 Decreto Supremo N2 0181
|+ RE- 5ABS del Senatex
+ Manual de Organizacidn y Funciones aprobado con Resolucién Administrativa N2 025/2019
* [D.5. 23318 - A Responsabilidad por la Funcién Pablica
+ Listado Codificado de Residuos para venta y/o para reproceso (Informacién almacenada en el
Sistema TIM).
+ Listado Codificado de cintas para proceso de hilo heather (Informacién almacenada en el
sistema TIM). -
* Listado Codificado de hilo terminado (Informacién de t&dlgns ¥ artk:ulns en el Sistema TIM). -

'PRODUCTOS OBTENIDOS DEL PROCEDIMIENTO:
Los almacenes de Productos en Proceso, Productos Terminados y de Residuos son administrados de
acuerdo a normativa y a principios técnicos.

TIEMPO DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias

N DESCRIPCION DE TAREAS | PUESTO RESPONSABLE | FORMAS
| i |  FORMULARIOS
~ [Emisién de pedide de material con | Responsable de Unidad | = Naota de solicitud
| X determinadas caracteristicas (Titulo, hilado | Solicitante (Unidad o Area de pedido.
peinado, hilado cardado, hilade open-end) del SENATEX).
i 2 "Recepcion del pedido y anilisis de las | Responsable de la Unidad | * Ficha Técnica
! especificaciones técnica de Hilanderia (UHI) g
" [ilas especificaciones técnicas solicitadas sen | "= Nota de solicitud
3 | factibles?, si la respuesta es si pasa al punto 4, si HET’ :ﬁ:::::;a[;w;lad de pedido.
| la respuesta es no pasa al punto 20 . '« Ficha Técnica,
Elaboracion del “Plan de Hilatura® y solicitud de | Responsable de la unidad | » Ordenes de
4 MP a Almacén “1A". de Hilanderia (UHI) produccion
(DISPOS).
* Ficha técnica.




| s E N ITEX’ MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO 03
| Ve B ¥ PROCEDIMIENTOS-ALMACENES
| PROCEDIMIENTOS
| 5 ] Egrﬁmclﬁn de la ﬂn;hn de Salida de materia | Hup-unsablenlnunén 18" [a Formulario de
| prima (MP] de Almacén “1A" | Unidad de Hilanderia (UHI) entrega
- Registro de salida de MP de Almacén “1A* enel | Responsable Almacén 14" | e Reporte del
) Sistema TIM Unidad de Hilanderia (LHI) Sistemna TIM
Orimer proceso de produccién (Armado de ' e DISPOS
7 carril, apertura, limpleza, mezdado y 1er Tﬁﬁhtﬁgﬁﬁduﬁﬂfn & Fichas Técnicas
paralelizado y cardado de la fibra de algodgn, | " oad de Hilanderia{UHI) |
| Despacho de pmductd;'e_n_pru-:emniﬁﬁé_nﬂ =1 N |« DISPOS
| transitorios "1B" y/o "Almacén de Cintas” .
g v/ Responsables de Produccidn = :’ni?!u;s:'émltas
ad de Hi
, Unid landerfa(UHI) itk sl
| | Sistema TIM
| Proceso de produccidn para la produccién de: i s DISPOS
Peinado, Anil . Aot L
. Anillo Peinado, Anillo Cardado or, HTR Responsables de Produccidn | : :I-‘:n;:a:m'recnhas
idad de H HI i
Uni e Hilanderia{LHI) N p—
! Sistema TIM
Clasificacidn y Empaque de Hilado pasa al paso '_Eespnniahle de Control de e Fichas técnicas
10 |13 Calidad de la Unidad de
Hilanderia [UHI)
Clasificacién y recoleccién de subproductos | Responsable de Control de | s Fichas técnicas
- 11 | pasa al paso 13 Calidad de la Unidad de |
i Hilanderfa (LHI) |
identificacion y codificacion de producto | Responsable de Controlde | » Fichas técnicas
12 | terminado (Hilado Final y subproductos) Calidad de la Unidad de
Hilanderia (UHI) |
Registro del progreso de la Orden de Produccién | Responsable de Almacenes | » Registros del
13 | (Producto terminado/subproductos) mediante | de la Unidad de Hilanderia Sisterna TIM,
la TRIZ PP del sisterna TIM. , {UHI1) _
. | Ingreso a Almacén “11” de Producto Terminado | Responsable de Almacenes | » Formulario de
| 14 | ypasaal paso 16 de la Unidad de Hilanderia entrega Producto |
| (UHI) Final.
'_Ingresu a Almacén de Residuos “1C" ¥ pasa aal _Respﬂnsahle de Almacenes | » Formulario de
| paso 16 de la Unidad de Hilanderia entrega residuos.
| (UHI)
i Edenti'l'k_aiidn, codificacién v registro  de Ftespnrrsahre de Almacenes | » Reporte del
16 | informacidn en el sistema TIM de la Unidad de Hilanderia | Sistema TIM
. . (UHI) ;
| Generacién Nota de Remisién a la unidad Responsable de Almacenes | « Nota de Remision.
17 solicitante de la Unidad de Hilanderia
(UHI}




SENATEX ..

E_nﬁ_egaﬁ pr-:;-du:tn a la Unidad Solicitante.

MANUAL DE PROCESOS
¥ PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

FORMULARIO 03

PROCEDIMIENTOS

| Responsable de Almacenes | o Formulario de

18 ] de la Unidad de Hilanderia entrega Producto.
(UHI) * Nota de Remision.
rﬂer.epcidn de producto de la Unidad Solicitante. Hesp-:n?ahl-e de la Unidad [a Formulario de
19 Solicitante {Unidad o Area entrega Producto.
del SENATEX) # Nota de Remisidn.
n | Se comunica la inviabilidad del -ﬁe_ﬂidu ala Fteﬁ:iﬁnsable delaUnidad | e Informe de
| unidad solicitante. de Hilanderia (UHI) Inviabilidad.
i | Sirrios |
ELABORADO POR: APROBADO POR: FECHA DE | ACTUALIZACION N*;
Bernardo Quiroz ELABORACION:
| REVISADO POR: | FECHA DE ACTUALIZACION:

Flavio E. Rivas Claros

=

Firmas:

Mane'}:-a'







SE N‘TEX| | MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO 03
Nocrd®dl |y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

PROCEDIMIENTOS
UNIDAD DE HILANDERIA ' |
' NOMBRE DEL PROCEDIMIENTO: 3 ) B cODIGO:
' RECEPCION E INGRESO DE REPUESTOS, SUMINISTROS Y UHI-A -01-00-03
| LUBRICANTES ALMACEN “1G"
| OPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO: '
| Ninguna.
| OBIETIVO DEL PROCEDIMIENTO: PR e

Establecer el pmmdlmmnm para la recepcién e ingreso de repuestos, suministros y Iuhrlcnntas de Almacén "1G",
| INSUMOS REQUERIDOS PARA EL PROCEDIMIENTO: —= ==

* Decreto Supremo N2 2765 de 14 de mayo de 2016

+ Nb- SABS Decreto Supremo N2 0181

+ RE- 5ABS5 del Senatex

+ Manual de Organizacidn y Funciones aprobado con Resolucidn Administrativa N 025/2019

# D.5. 23318 - A Responsabilidad por la Funcidn Pablica

+ Listado Codificado de repuestos, suministros y lubricantes (Informacién almacenada en el Sistema

TIM]).

PRODUCTOS OBTENIDOS DEL PROCEDIMIENTO:
El almacén de repuestos, suministros y lubricantes es administrado de acuerdo a normativay a .
prln:lplns. técnicos, :

“TIEMPO DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias
w [ DESCRIPCION DE TAREAS " PUESTO RESPONSABLE FORMAS
FORMULARIOS
Verificacién de repuestos, suministros y | Responsable de Almacén * Reporte Sisterna
1 lubricantes en Almacén “1G" “1G" de la Unidad de TIM.
Hilanderia.
éExiste desabastecimiento?, sila raspl.;eﬂa e55l | Responsable de Almacén # Reporte Sistéma
2 pasa al punto 3, si la respuesta es no pasa al | “1G" de la Unidad de TIM.
punto 12 Hil:nd!ri.a
| Se genera un informe el cual se da a conocer | i iahie i i * [nforme de
| 3 que existe desabastecimiento de [repuestos/ _;;E"::Ta Jnis ad d-: desabastecimiento.
suministros/Tubricantes) especificos. * Reporte de Sistama
| Hilanderia. ™
4 Una vez fe:epciuﬂiaan_:'irnnaﬁle.dn elinforme, se = Responsable de la Unidad | « Orden de Compra. |
autoriza y se genera una Orden de Compra. de Hilanderfa {LIHI1) |
' 5 Ftenepdﬁn de la Orden de compra y despacho Bvoeasdion * Nota de Remisién, !
de lnsulmtan‘u con dmmenta:lﬁn de r-a:-pll-du i | |




SEN ITEX‘ MANUAL DE PROCESOS g
NIW“E"' Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

FORMULARIO 03

PROCEDIMIENTOS
Previa autorizacién de la Comision de | Responsable de Almacén | = Nota de Remision.
| 6 Recepcidn, se recepciona el pedido. *1G" de la Unidad de # Fichas Técnicas.
| Hilanderia,
| Se genera la Nota de Ingreso, se verifica y se | Responsable de Almacén * Nota de Ingreso
7 r- archiva la documentacidn de respaldo | "1G" de la Unidad de s Nota de Remisidn
. | Hilanderia, » Fichas Técnicas
Cada articulo wfu ‘material recepcionado se F.espnn;ahle de Almacén * Notadelngreso
F:] clasifica segin su uso y requerimiento. “1G" de la Unidad de * MNota de Remisidn
Hilanderia. # Fichas Técnicas.
[ Registro de ingreso en Sistema TIM | Responsable de Almacén * Nota de Ingreso
g | “1G" de la Unidad de * Nota de Remisidn
| Hilanderia. * Fichas Técnicas.
S — e — e SRR
Irars:adﬂ e ingreso a instalaciones de Almacén | Nesoneble de dmiiin = Notas de Ingreso.
1G p # Fichas técnicas.
10 1G" de la Unidad de . R del Siste
Hilanderia, LY (o stomnd
TIM.
Elaboracion de lista de materiales a cargo de | = Notas de Ingreso.
4y | Mmacén "1G", debidamente codificados y f:éﬂz“‘f:'; ‘::ﬂ*:‘:‘:““ o Fichas técnicas.
segtin un orden cronolégico. L S W * Reporte del Sistema
Hilanderia,
TIM.
- | Se revisa periédicamente el abastecimiento del | Responsable de Almacén | = Registros del
12 | Almacén "1G" y se pasa al punto 1 | “1G" de la Unidad de Sistema TIM.
Hilanderia.
| | Fin ' |
i- — o o e —— e —— -
| ELABORADO POR: APROBADO POR: FECHA DE ACTUALIZACION N*:
| Bernardo Quiroz ELABORACION: _
REVISADO POR: | / FECHA DE ACTUALIZACION:
Flavio E. Rivas Claros /

Firmas: Manejo
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TEN IT EX‘M ‘ MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO 03
Necond B¢l |y pROCEDIMIENTOS-ALMACENES
|  PROCEDIMIENTOS

NOMBRE DEL PROCEDIMIENTO: CcODIGO:
DESPACHO DE REPUESTOS, SUMINISTROS Y LUBRICANTES UHI-A -01-00-04
ALMACEN “1G"

' OPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO:
| Ninguna.

OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO:
Establecer el procedimiento ) para el despacho de repuestos, sumlnlstrns ¥ Iuhnﬁntes de Almacén “1G".

INSUMOS REQUERIDOS PARA EL PROCEDIMIENTO:
* Decreto Supremo N2 2765 de 14 de mayo de 2016
+ NB- SABS Decreto Supremo N2 0181
* RE- 5ABS del Senatex
+ Manual de Organizacidn y Funciones aprobado con Resolucién Administrativa N2 025/2019
+ D.5. 23318 - A Responsabilidad por la Funcidn Pablica
+ Listado Codificado de repuestos, suministros y lubricantes (Informacion almacenada en el
Sistema TIM).
PRODUCTOS OBTENIDOS DEL PROCEDIMIENTO:
El almacén de repuestos, suministros y lubricantes es administrado de acuerdo a normativa ya
principios técnicos.

| TIEMPG DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias

K DESCRIPCION DE TAREAS PUESTO RESPONSABLE .FORMAS
FORMULARIOS
| Emisién de Orden de Pedido de un drea | Responsabledeldrea | = Orden de Pedido.
especifica de [a Unidad de Hilanderia. solicitante que puede ser
1 {mantenimiento/produccion
feontrol de calidad/recursos
| humanos) _
i Recepcién de la Orden de Pedido y verificacién | Responsable de Almacén | + Orden de Pedido.
2| delosolicitado. | “16" de la Unidad de * Reporte Sistema
| | Hilanderia. [ TIMm.
' | Se solicita la autorizacién para la entrega del Responsable de Almacén |r * Orden de Pedido.
3 | pedido. "1G" de la Unidad de | » Reporte de
! Hilanderia. | Sistema TIM.
3 | Recepcién y autorizacion de la solicitud.  Responsable de la Unidad | = Orden de Pedido.
| de Hilanderia [LUHI)
| Preparacién de los materiales y/o suministros | Responsable de Almacén | s Orden de Pedido,
s | solicitados “1G" de la Unidad de |
T Hilanderfa. |
[ | Registro de salida en el Sistema TIM Responsable de Almacén I * Orden de Pedidao.
& | "1G" de la Unidad de | & Motade
! leanderia Despacha.




SEN‘TEXImE; MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO 03

Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES
PROCEDIMIENTOS
||_| o o _ - == = _-Hzp-urteder
, Sistema TIM.
Registro en kardex respectivo, sigulendo un | » Orden de Pedido.
orden cronoldgico. | | = Nota de
i Responsable de Almacén Despacho.
7 "1G" de la Unidad de | * Reporte del
Hilanderia. | Sistema TIM,
* Kardex de
| existencias.
 Traslado y entrega del material y/o suministro Responsable de Almacén * Orden de pedido.
8 | solicitade al drea respectiva, "1G" de la Unidad de * Nota de entrega.
Hilanderia. | » Fichas Técnicas,
| | hecepcidn de los repuestos, suministros v/o | Responsable del drea = Nota de Entrega
' lubricantes solicitados. solicitante que puede ser » Fichas Técnicas.
9 (mantenimiento/produccién
feontrol de calidad/recursas
| humanas) |
[ [nspeccién y registro N | Responsable del drea = Nota de Entrega
salicitante que puede ser # Fichas Técnicas.
10 (mantenimiento/produccidn |
fcontrol de calidad/recursos |
| humanos) .
11 [Fin f |
I
|
ELABORADO POR: = APROBADO POR: FECHA DE | ACTUALIZACION N*;
Bernardo Quiroz ELABORACION: - -
REVISADO POR: [ FECHA DE ACTUALIZACION:
Flavio E. Rivas Claros
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CODIFICACION DE PROVEEDORES DE ALGODGON



CODIFICACION:

Y estdn mdiﬂca:ius de acuerdo a los proveedores de algoddn y es como sigue:

COUP  CLASEA NATURA ALBEEU Alg.Upland Allenberg Cottan €O

COUP  CLASEA MATURA CRMAEL Alg.Upland Crop Mark Direct EU .
COUP  CLASEA MATURA JSSOEL Alg. Upland JessSmithSans C.EU

COUP  CLASEA NATURA ORBIGR Adg.Uipland ORBI Corretora M Br

COUP  CLASED NATURA ADEFBO Alg.Upland Aso.Prod Algodan BO

COUP  CLASED NATURA AGROBD Alg.Upland Agrofortalesa Baliv

COUP  CLASED MATURA AGROCO Alg.Upland Agrofortalezs Colom

COUP  CLASED NATURA AGROMA Alg.Upland Agro Magquila

COUP  CLASED NATURA AGROME Alg. Upland Agroindus Mexico

COUP  CLASED NATURA ALBLUSS Alg.Upland ALBUS Sarvicio .
COUP  CLASED MATURA APAPBD Alg. Upland Asac Pro Alg Pailo

COUP  CLASED H-l.'l'l.;ﬂaﬂ.lﬁnﬂ Alg. Upland Des.CIAGRO Bolivia

COUP  CLASED NATURA DESABO) Alg. Upland £ Desafio Balivia



COUP  CLASED NATURA GODERD

couw

Coup

Coup

COup

coup

ol

coup

CLASED RATURA GUTIBD
CLASED MATURA UKDBO
CLASED MATURA JUCHBD
CLASED NATURA PROTEX
CLASED MT!.;IHA WRELIBD
DCAMPO NATURA DESABO

DCAMPO MATURA HILASA

Alg. Upland Gadefroy Bolivia
Alg.Upland Gutierres Bolivia
Alg.Upland Juan Jorge Kuljis D
Alg. Upland Juchani Balivia
Alg. Upland Servicio PROTEX

Alg. Upland Walter Rade Kuljis

Alg. Upland Desa Bolivia

Alg. Upland Juchani Bolivia




CODIFICACION DE RESIDUOS



Todos los resﬁduﬁs estan identificados de acuerdo a los articulos generaaos.

CODIFICACION:

La codificacién de los articulos es lo siguiente:

BLOUSE  LIPLAMD MATLIRA HILASA
HUAYPE RESI-O NATURA HILASA
HUAYPE TANGUI HEATHE HILASA
HUAYPE TAMGLI MATURA HILASA
MECHA TANGLN NATURA HILASA
PHEUMAF] TANGUI NATURA HILASA
RECYCLIN TANGUN NATURA HILASA
RESCARDA TANGUI NATURA HILASA
RETAZO CAPA-F HATI:JM HILASA
SLINERCR TANGL HITIM HILASA

SUCCIDNP TARGLI NATURA HILASA

Y estin daslﬁw::lus de acuerdo a los residuos generados en proceso de produccion.

Y se tiene un lugar de almacenamiento

L =

B ety | o o




CODIFICACION DE CINTAS



¥ los cddigos que se generan en hilanderia so lo:

COTAM1 08101

COTASO 110/01
COTASD 110/03
COTASD 120401

COTAS0E 11001

COTASOB 130/02

COTASZ 11001
110/02

110403

COTAS2
COTAS2
COTASE 110,04
COTASZ 110/05
COTAS2 110/06
110/07
COTASZ 110/08

COTASZ 110,09

COUPSD 11001

COUPSD 110002

COUPSD 120/03
COUPSD  120/06
120/07
COUPS1 110/01
COUPS1 110402
COUPS1 110,03
COUPs1 110/04
COUPS1 120403
COWPSE 110401
COUPSZ 110/02
CTANGPT1 0.11
CTANGPT2 0.11

CTANGPTA 0.11

Cintd Cardada
Cirta Cardads
Cinta Cardada
Cirta Candada
Cinta Peinada
Cinta Peinada
Ell'ltﬂl Peinada
l:lm1l Peinada
l:Jn'ul Peinada
Cinta Peinada

Cirita Peinada

umi'#elmm
ﬂm* Peinada

Cinta Cardada
Cinta Cardads
Cinta Cardada
Cinta Cardada
Cinta Cardada
ﬂn::!l?ﬂmda
Cinta Peinada
Cintal Peinada
CintalPeinada

Cardada
Cinta|Painada
Cinta Peinada
Cinta .nnauls
Cinta Tanguis

Cirta Tanguls

bﬂ:h Cardada
Ci Cardads

Mecha Cardaa 081 %
Cimta Cardada 60% F.vir
Cinta Cardada Tanguis p,
Cirta Cardada Tanguls py

Cinta Cardada 100% Blp
Cinta Cardada 100% o
Cinta Peinada Tanguis p/|
Cinta Peinada Tanguis g
Cinta Peinada Tangwis pfy
Cinta Peinada Tanguis p/)
Cinta Peinads en paquets
Cinta Peinada Tanguis p/}
Cinta Peinada en paquete
Cinta Peinada Tanguis
Cirta Painada Tanguls gt
Cinta Cardada 50% F.vir ¢
Cinta Cardada S0 F.virf
Cinta Cardada Upland 5S4
Cinta Car.Upland Para Sei
Cirta Cardada Upland EE
Cinta Peinada en paguete
Cinta Peinada en paguets
Cinta Peinada Upland EEL
Cinta Peinada Upland EEL
Cinta Cardada 75% BL 25
Cinta Peinada Updand p/p
Cinta Peinada Upland p/p
100% Tamgui Peinada pite
100% Tangui Peinada pftes

100% Tangui Peinada pte:



CTANGPTA 0,11
PIMAAPF 011
PIMAAFT 0.1
FIMWAPTE 011
PIMAPE (.11
PIMAPP (.65
STCRUPTE .11
STCRUZCP 0.11
STCRUZCP 0.85
STCRUZPP 0.1
STCRUEPP 0.65
STCRUZFT 0,11
TANGLUCTE 011
TANGUICP 9,11
TANGUICP 0.65
TANGLICP 0.81
TARGUICT 0,11
TANGLAPP 0.11
TANGUIPP 055
TANGUIPP 0.81
TRNGLIPT 011
TANGUPPA 0,65
TANGUPPR 0UES
TANGLWPTE 0L11
TATEMI 06501
UPLAMYPT 0,11
UPLASCPFT 0.11
LIPLALSCT 0,11

LAPLALISPT 011

Cinita Tanguis
Cinta Pima
]
Cinta Pima

Cinta Pima

100% Tangul Peinada pfienida

100% Pima Pednado p/Heather
100r% Plma Peinado pfienida

100% Pima Peinado p/tenido

:'“f' Pima 100% Pima p/8lan. Ome

Pirna Pelnada
Cirta 53, Crus
Cirvta Sta.Cruz
Miecha Sta.Cruz
Cirita 5%a.Cruz
hacha Sta.Cruz
Cirtta 5ta.Cruz

Cirta Tanguis
Cinta Tanguis
:h';bdul‘mgul:

n?r_m Tangusty

Cinta Tanguis
Cinta Tanguls
Pdecha Tanguis
Mecha Tanguis
Cinta Tanguis
Mecha Tanguis
Mecha Tanguts
Cinta Tanguis
Mecha Peinada
Cinta Uplan/Me
Cinta Upland
f

Cinta Upland
|

Cinta Liphand

Pecha Peinsds Pima praducclan
Cinta Steruz Peinado pftedido
cinta Steruz cardado pfheather
Mech Stcruz cardada pfpraducc)
Cirta Stcruz Peinado p/Heather
Mecha Storuz Pefnada p/produce
Cinta Stcrue Peinada paquetes
100r% Tangul Cardada p/te rida
100% Tangul cardado p/producc
1005 Tangul cardade pfproduce
100% Tangul cardady pfproduce
100% Tamgui Cardada Tenhida
Clrta Tangul Peinsda p/Heath
100 Tangui Peinada pfproducc
100% Tangui Peinada pfproduee
100 Tangui Peinada ptenida
100% Tangul Peinada pforod.Des
100 Tangui Peinada p/prod.Des
100% Tangul Peinada p/'tenido
Mecha Peinada 50% Tenc 50% Tan
L00% Pdo. Uipland Mexic. P/ Tenl
104r% Pdlo.Upland 5Cruz p/Tenido
100% Cda.Upkand EEUL P/Ten LT

100% Pdo.Upland EEUL P/ Tenido




CODIFICACION DE HILOS TERMINADOS



CODIFICACION:

La cedificacién de los articulos es da |a siguiente forma:

14/1PCHB COTANG 3.8 001M
14/1PCHD COTANG I3.8 D01M
20/1PCHB COTANG 735 DOIM
20/1PCHE COTANG I3.8 001M
20/1PCHD COTANG Z3.5 001M
J0f1PCHD COTANG Z3.8 001M
21/1PCHD COTANG Z3.5 D0IM
21/1PCHD COTANG 240 0018
24/1PCHD COTANG Z3.6 001M
Z6/1PCHD COTANG 23,8 001M
28/1PCHD COTANG Z3.5 001M
30/1PCHB COTANG Z3.4 O01M
M0/1PCHR mmaﬁ 38 001M
30/1PCHD COTANG 3.8 DOIM
32/1PCHB COTANG 528 0O1M
32/1PCHD COTANG Z3.8 D0IM
36/1PCHD COTANG I3.8 001M
A0/1PCHB COTANG Z3.9 001M
A0/1PCHD COTANG 72.8 00IM
45/1PCHD COTANG 23,56 001M

21/1CCHBE COTANG I35 0028

141 PE. 100% FIBRA TANGLIS
14/1 PE. 100% FIRRA TANGUIS
20/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
20/1 PE. 100% FIBRA TANGLNS
20/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
20/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
21/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
21/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
24/1 PE, 100% FIBRA TANGUIS
26/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
ZB/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
30/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
30/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
3071 PE. 100% FIBRA TANGUIS
3271 PE. 100% FIBRA TANGLIS
32/1 PE, 100% FIBRA TANGLUIS
361 PE. 100% FIBRA TANGLIS
40/1 PE. 100% FIBRA TANGLNS
40/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
45/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS

211 CA, 100% FIBRA TANGUIS




| .
24/1CCHB COTANG 23.6 0028
14/10CHB COTANG 736 002C
20/1CCHD COTANG 235 002C
11/1CCHB COTANG 735 002C
21/1CCHD COTANG 735 002C
L3/ 1VCCHD COTANG 3.5 002C
24/1CCHB COTANG 226 002C
24/10CHD COTANG 736 002¢
26/1CCHD COTANG 23.6 002C
30/1CCHD COTANG Z3.8 002
GENERICO COTANG 0 | 002H
21/1CHHD COTANG 235 002H
24/1CHHB mrmza.a DOZH
24/1CHHD COTANG 3.6 0OZH
26/1CHHD COTAMNG 236 O0ZH
26{1CHHD COTANG 73.8 00ZH
30/1CHHB COTANG 73.8 002H
30/1CHHD COTANG Z3.8 002H
08/1CCHD COTANG 23.5 DOZM
10/1CCHD COTANG Z3.5 002
12/1CCHD COTANG 23.5 00ZM
14/1CCHD COTANG Z3.6 00ZM
16/2CCHD COTANG 23,6 002M
16/1CCHD COTANG Z3.8 DOZM
17/1CCHD COTANG u.:ll 002M
20/1CCHE COTANG 3.5 0028
20/1CCHB COTANG Z3.6 002M
20/1CCHD COTANG 735 002M
20/1CCHD COTANG 3.6 002M
20/1CCHD COTANG 738 002M

21/1CCHB COTANG 73.5 002M

24/1 CA. 100% FIBRA TANGLIS
14/1 Cardado 100% Fibra Tangu
20/1 CA. 100% FIBRA TANGLNS
21/1 CA. 100% FIBRA TANGLNS
2171 CA. 100% FIRRA TANGLIS
22/1 CA. 100% FIBRA TANGLIS
2871 CA. 100% FIBAA TANGLNS
2411 CA, 100% FIBRA TANGUIS
26/1 CA. 100% FIBRA TANGUIS
301 CA. 100% FIBRA TANGUIS
HILO HEATHER CARDADO F.TANGLMS
21/1 CA. HEATHER 100%F TANGUIS
24/1 CA. HEATHER 100%F.TANGUIS
2471 CA. HEATHER 100%F TANGLIS
16/1 COOHEATHER 100°F, TANGLIS
26/1 CA. HEATHER 100%F.TANGUIS
30/1 CA. HEATHER 100%F. TANGLIS
301 CA. HEATHER 100%F. TANGUIS
08/1 CA, 100% FIBRA Tn.i-mms
10/1 CA. 100% FIBRA TANGLUIS
12/1 CA. 100% FIBRA TANGUIS
141 Ca. 100% FIBRA TANGLAS
16/1 CA. 100% FIBRA TANGLUIS
151 CA. 100% FIBRA TANGLIS
17/1 CA_ 100% FIBRA TANGLIS
20/1 CA. 100% FIBRA TANGLIS
20/1 CA. 100% FIBRA TANGUIS
2041 CA. 100% FIBRA TANGUIS
2071 CA. 100 FIBRA TANGLNS
2041 CA 100% FIBRA TANGUIS

21/1 CA. 100% FIBRA TANGUIS




zi.iin:l:l-ml:urmﬁ;a.s DOZM
23/ 1CCHD COTANG 13.5 002M
22/1CCHD COTANG 23,6 002M
24/1CCHB COTANG 73.6 002M
24/1CCHD COTANG 23,6 0028
26/1CCHB COTANG 23.6 002M
26/1CCHB COTANG Z3.8 002M
36/1CCHD COTANG Z3.6 DOZM
30/1CCHD COTANG 73.8 002M
14/1CCHB COTANG 13.6 0020
21/1CCHE COTANG 73.5 0020
21/1CCHD COTANG 235 0020
EEJII'IIHDEDTAHEL?.'S Doz0
24/10CHB COTANG 236 0020
24/1CCHD COTANG 73.6 0020
26/1CCHD COTANG 236 0020
30/1COHD COTANG 73,8 0020
10/1PHHD COUP 235 003H
14/1PHHB COUP 216 003M
14/1PHHD COUP 73.6 003M
16/1PHHD COUP Z3.6 0O3H
17/1PHHD COUP 235 003H
17/1PHHD COUP 3.6 003
20/1PHKB COUP 23.5: 003H
0/1FHHD COUP 735 003N
20/IPHHD COUP 736 003N
I0/1PHHD COUP Z3.8 003H
21/IPHHB COUP Z3.5 DO3H
21/1PHHB COUP 736 O03H
21/1PHHD COUP 735 DoaH

21/IPHHD COUP 23.6 003H

211 CA. 100% FIBRA TANGLIS
I2/1 CA. 100% FIBRA TANGUIS
22f1 CA. 100% FIBRA TANGLIS
2471 CA. 100% FIBRA TANGUIS
24/1 CA. 100% FIBRA TANGUIS
26/1 CA. 100% FIBRA TANGUIS
26/1 CA. 100% FIBRA TANGLIS
26/1 CA. 100% FIBRA TANGUIS
30/1 CA. 100% FIBRA TANGUIS
141 CA 100% FIBRA TANGUIS
2171 CA. 100% FIBRA TANGLIS
21/1 CA. 100% FIBRA TANGUIS
22/1 CA. 100% FIBRA TANGUIS
241 CA. 100% FIBRA TANGUIS
24/1 CA. 100% FIBRA TANGUIS
26/1 CA. 100% FIBRA TANGLES
371 CA. 100% FIBRA TANGUIS
1041 PE. HEATHER 100% F.UPLA
14/1 PE. HEATHER 100% F.LIPLAND
14/1 PE. HEATHER 100% F.UPLAND
18/1 PE. HEATHER 100% F.UPLAND
17/1 PE. HEATHER 100% F.UPLAND
17/1 Pd. HEATHER 100%F UPLAND
201 PE. HEATHER 100% F.UPLAND
201 PE. HEATHER 100°% F.UPLAND
20/1 PE. HEATHER 100% F.UPLAND
20f1 PE. HEATHER 100% F.UPLAND
21/1 PE. HEATHER 100% F.UPLAND
11/1 PE. HEATHER 100% F.UPLAND
21/1 PE. HEATHER 100% F.UPLAND

21/1 PE. HEATHER 100% F.UPLAND




21/1PHHD COUP zami DO3H
24/1PHHE COUP 736 003
24/1PHHD COUP 735 O03H
26/1PHHE COUP za:f D03H
26/1PHHD COUP Z3.6 0O3H
30/1PHHB COUP 23.8 003M
30/1PHHD COUP 38 003H
32/IPHHB COUP 3.8 DO03H
32/1PHHD COUP 53.8 OO3H
A/1PHHO COUP 73.8 0O3H
40/IPHMB COUP Z3.8 0O3H
A0/1PHHD COUP Z3.8 O03H
10/10CHD COUP Z3.8 DO3M
14/10CHD CoUP H.l.i Dd3m
20/10CHD COUP 3.5 003M
24/10CHD COUP :r_ul D03N
3/10CHD COUP 738 003M
10/100HD COTANG 3.5 0040
10/I0CHD COTANG 240 0048
14/10CHD COTANG Z3.5 O04M
16/10CHD COTANG 23.5 DO4M
16/10CHD COTANG Z4.0 004M
17/10CHD COTANG 23.5 004M
18/10CHD COTANG Z3.5 00484
H0/10CHB COTANG Z3.5 0046
20/10CHD COTANG 235 DO4M
21/10CHD COTANG 735 004M
22/10CHD COTANG Z3.5 004M
23/10CHD COTANG Z3.5 004M
24/10CHB COTANG 238 004M

20/10CHD COTANG 72.5 0048

21/1 PE, HEATHER 100% F.UPLA +
24/1 PE, HEATHER 100% F.UPLAND
24/1 PE, HEATHER 100% F.UPLAND
261 PE. HEATHER 100% F.LIPLAND
26/1 PE. HEATHER 100% F.UPLAND
30/1 PE. HEATHER 100% F.UPLAND
30/1 PE. HEATHER 100% F.UPLAND
32/1 PE. HEATHER 100% F.UPLAND
321 PE, HEATHER 100% F.UPLAND
32/1 PE. HEATHER 100% F.UPLAND
40/1 PE. HEATHER 100% F.UPLAND
40/1 PE. HEATHER 100% F.UPLAND
101 Q. 100% FIBRA UPLAND
14/1 OF. 100%FIBRA UPLAN STCRUZ
20/1 OF. 100% FIBAA UPLAND
24/1 OE. 100% FIBRA UPLAND
30/1 OF. 100% FIBRA UPLAND
10/1 DE.50%F. TANGUIS 40%BLOUSE
10/1 OE.GO%F. TANGLNS 40%8LOUSE
14/1 DES0%F.TANGUIS S0%BLOUSE
16/1 OF. GO%F TANGLIS 40%BLOUSE
16/1 OE.TaglGO%F. TANG, 40%BLOUS
17/1 OE.50%F . TANGUIS 40%BLOUSE
18/1 O BO%F. TANGLIS 40%BLOUISE
20/1 O GO%F. TANGLIS A0NBLOUSE
20/1 OF BO%F.TANGUIS 40%8LOUSE
21/1 OE.60%F. TANGUIS 40%BLOLSE
12/1 DE.G0%E. TANGUIS 40%BLOUSE
23/1 OE.60%F. TANGLNS 40%BLOL
24/1 OE.GO%F, TANGUSS S0%BLOUSE

24/1 OE.6UMF. TANGLIS 40%BLOUSE




24/10CHD COTANG 23,8 004M
30/10CHD COTANG Z4.0 004M
32/10CHD COTANG 75,3 D04
12/10HHB COUP 74.0 0OSH

12/10HHD COUP 24.0 00SH

20/10HHD COUP Z3.5 005H

21/10HHE COUP ﬂ,llr DO5H

Z1/1I0HHD COUF 3.5 005

24/10HHB COUP 235 005H

24f10HHD COUP 736 DOSH

24/10HHD COUP Z3.8 0OSH

26/10HHB COUP 238 005H

21/1PHHD COTAUP Z3.5 D0SH
24/1PHHB COTAUP 236 0O0SH
24/1PHHD COTAUP Z3.5 006
Z4/1PHHD COTALUP 236 006H
26{/1PHHD COTALP 73.5 006H
26/1PHHD r:cTﬁ.uPﬂéﬁ O05H
30/1PHHB COTAUP 73.8 DO06H
30SIPFHHD COTAUP 238 Q0GH
A2/1PHHD COTAUP 238 DO6H
36/1PHHD COTAUR 738 0O0GH
40/1PHHE COTALUP 3.8 00GH
#/1PHHD COTAUP 53.8 0O6H
08/10CHD COTANG 5.3 DO6M
10/10CHD COTANG 3.8 006M
12/10CHD COTAMNG Z4.0 006N
12/10CHD COTANG Z5.3 006M
16f10CHD COTANG 5.3 DOSM
20/10CHB COTANG 242 D06M

20/10CHD COTANG 25.3 DOSM

24/1 DEGORF.TANGUIS 40%BLOUSE
30/'1 OF.GO%F. TANGUIS A0%BLOLISE
321 QEG0%F. TANGUIS 40%BLOUSE
21/1 OF. HEATHER 100% FLUPLAND
21/1 OF, HEATHER 100% F.UPLAND
201 OE. HEATHER 100% F.UPLAND
21/1 OE. HEATHER 100% F.UPLAND
21/1 OF. HEATHER 100% F.UPLAND
241 OF. HEATHER 100% F.UPLAND
241 OF, HEATHER 100% F.UPLAND
24/1 OE. HEATHER 100% F.UPLAND
26/1.0€.Up.Para pasar Blando
211 PE, HEATHER TERTANCRUUPLA
241 PE, HEATHER TENTANCRUUPLA
24/1 PE. HEATHER TERTANCRULUPLA
24/1 PE. HEATHER TERTANCRUUPLA
261 PE. HEATHER TERTANCRULIPLA
261 PE, HEATHER TERTANCRUUPLA
30/1 PE, HEATHER TENTANCRUUPLA
2041 PE. HEATHER TERTANCRULPLA
3211 PE, HEATHER TERTANCRULIPLA
36/1 PE. HEATHER TERTANCRULIPLA
£0/1 PE. HEATHER TERTANCRULPLA
40/1 PE. HEATHER TERTANCRUUPLA
08/1 OE. 100% BLOUSE
101 QE, 100% BLOLUSE
12/1 OE. 100% BLOUSE
12/1 O, 100% BLOUSE
161 OE. 100% BLOUSE
2071 OF. 1007 BLOUSE

20/1 OF. 10¢% BLOUSE




21/10CHD COTANG 15,3 006M 2171 OF, 100% BLOLISE

24/10CHE COTANG 24.8 0068 24/1 OE. 100% BLOUSE

21/1PHHD COUPTA 73.5 0O7H 21/1 PE. HEATHER LIPLAN/TANGLIS
241PHHD COUPTA 73.6 DOTH 24/1 PE, HEATHER UPLAN/TANGLIS
21/10HHB COTAUP Z3.5 O08H 21/1 OE HEATHER TENTANGCRLULPLA
21/ 10HHD COTAUP 23,5 008H 211 OEHEATHER TERTANGCRULPLA
30/10HHD COTAUP 23.8 008H 20/1 OEHEATHER TERTANGCRUUPLA
21/108HD CGLI’T#;H 009H 21/1 DEHEATHER UPLAND ¥ TANGU
24/10HHD COUPTA Z3.6 D0SH 24/1 OF HEATHER LIPLAND ¥ TAN

0/ 1OHHD COURTA ?IJ.E 005H 30/1 (REHEATHER UPLAND Y TANGL
1071PCHE COUP 235 O09M 101 PE. 100% FIBRA UPLAND MN{
10/1PCHD COUP 735 D09 10/1 PE. 100% FIBAA UPLAND MxC
12/1PCHB COUP 235 DOSM 12/1 PE. 100% FIBRA LUPLAND MXC
12/1PCHD COUP 235 DDOM 12/1 PE. 100% FIBRA UPLAND MXC
14/1PCHE COUP 235 009M 14/1 PE. 100% FIBRA LIPLAND MXC
14/1PCHD COUP Z3.5 009M 14/1 PE. 100% FIBRA UPLAND MXC
16/1PCHB COUP 736 009M 16/1 PE. 100% FIBRA UPLAND MXC
16/1PCHD COUP Z3.6 D09M 16/1 PE. 1007 FIBRA LIPLAND MXC
17/1PCHB COUP 236 009N 17/1 PE. 100% FIBRA UPLAND MXC
17/1PCHD COUP 736 0O9M 17/1 PE. 100% FIBRA UPLAND MXC
18/1PCHD COUP 235 009M 18/1 PE. 100% FIBRA LIPLAND MXC
J0/1PCHB COUP af?t 008 20/1 PE. 100% FIBRA UPLAND MXC
20/1MCHB COUP 235 009M 0/'1 PE. 100% FIBRA LIPLAND M
20/1PCHE COUP 736 009M 20/1 PE. 100% FIBRA UPLAND MXC
I0/1PCHD COUP Z3.5 009M 1041 PE. 100% FIBRA UPLAND MXC
20/1FCHD COUP 236 009M 20,1 PE. 100% FIBRA UFLAND MXC
20/1PCHD COUP Z3.8 (OSM 20/1 PE. 100% FIBRA UPLAND MXC
Z1/1PCHE COUP 73.6 [0OM 21/1 PE. 100% FIBAA UPLAND MXC
Z1/1PCHE COUP 138 009M 21/1 PE. 100% FIBRA UPLAND MXC
ZIIPCHD COUP T3.6 005M Z1/1 PE. 100% FIBRA UPLAND MXC

2I/IPCHD COUP 237 O00M 2171 PE. 100% FIBRA LIPLAND NN

e




23/1PCHD COUP
22/1PCHB COUP
22/1PCHD COUP
24/ 1FCHB COUP
24IPCHE COUP
24/1PCHD CoOUP
24/1PCHD COUP
25/1PCHE COUP
25F1MCHD COUP
25/1PCHD COUP
26/1PCHD COUP
26/1PCHD COUP
27/1PCHD COUP
30/1PCHB COUP
30/1PCHE COUP
A0rCHa Coup
30/1PCHE COUP
0/ 1PCHE COUP
30/1PCHD COUP
30/1PCHD COUP
30/1PCHD COUP
30/1PCHD COUP
30/1PCHD COUIP
32/1PCHB COUP
32/1PCHB COUP
AXIPCHB COUP
32/1PCHB COUP
32 IFCHB OOUP
32/1PCHD COUP
32{/1PCHD COUP

32/1PCHD COUP

Z3.8 009M
736 009M
3.6 009M
I36 009M
238 00EM
Z36 009M
38 009M
736 009
736 00GM
7.8 DO9M
a.s: DO9M
H.ﬁl 000
ILE 009M
538
735
3.3

Z3.8

SRR

4.0

3.7 009
3.8 0098
:wl 00am
537 009M
EBI [ilie ]
737 009M
Z3.8 009M
240 009M
S3.8 009M
I35 009M

£3.7 DOEhd

2111 PE, 100% FIBRA UPLAND MXC
11f1 PE. 100% FIERA UPLAND MxC
22/1 PE. 100% FIBRA UPLAND MXC
2441 PE. 100% FIBRA UIPLAND RXC
24/1 PE. 100% FIBRA UPLAND MXC
24/1 PE. 100% FIBRA UPLAND M
24/1 PE. 100% FIBRA LIPLAND MXC
25/1 PE, 100% FIBAA UPLAND MXC
I5{1 PE. 100% FIBRA UPLAND MXC
2151 PE. 100% FIBRA UPLAND MXC
26/1 PE. 100% FIBRA UPLAND MXC
26/1 PE. 100% FIBRA LIPLAND MNC
I7/1 PE. 100°% FIBRA UPLAND MXYC
3041 PE. 100% FIBRA LIPLAND MXC
30/1 PE. 100% FIBRA LIPLAND MOIC
3071 PE. 100% FIBRA LIPLAND MXC
30/1 PE. 100% FIBERA UPLAND MXC
30/1 PE. 100% FIBRA UPLAND MXC
30/1 PE. 100% FIBRA UPLAND MXC
3071 PE, 100% FIBRA UPLAND M +
30/1 PE. 100% FIBRA UPLAND pXC
30/1 PE. 100% FIBRA LIPLAND MXC
3041 PE. 100% FIBRA UIPLAND MXC
32/1 PE. 100% FIBRA LIPLAND MXC
32/1 PE. 100% FIBRA UPLAND MXC
32/1 PE. 100% FIBRA UPLAND MXC
33,1 PE. 100% FIBRA LUPLAMD MXC
/1 PE. 1007 FIBRA LIPLAND MXC
32/1 PE. 100% FIBRA LIFLAMD MNC
32/1 PE. 100% FIBRA LIPLAND MXC

3271 PE, 100% FIBRA LIPLAND MXC




3/IPCHD COUP 238 0OSM
32/1PCHD COUP 24.0 O0OM

35MIPCHD COUP 738 009M
35/1 PE. 100% FIBRA lilF‘l.A.l-Iﬂ AN

I5/1PCHB COUP Z3.6 009M
36/1PCHD COUP Z3.8 OOoM
36/1PCHD COUP Z4.0 00SM
38/IPCHD COUP Z3.8 DOGM
40/1PCHB COUP 73.8 009M
40/1PCHD COUP 54,0 DOSK
40/1PCHD COUP 738 OOS9M
40/1PCHD COUP 24.0 0D09M
42/1PCHE COUP 238 009M
GEMERICO COTANG 0 01M
Z1f1CHHE COUP 236 010W
21/1CHHD COUP 236 010H
24/1CHHB COUP Z3.6 010
J471CHHB COUP 73.8 D10H
24/1CHHD COUP 238 010H
30/1CHHE COUP 738 010H
0/ICHHD COUP 738 O10M
30/ICHHD COUP 739 010H
08/10CHD COUP Z5.0 010M
20/10CHD COUP Z4.0 O10M
24/10CHD COUP Z3.6 010M
30/10CHD COUP Z4.8 010M
08/10HHD COTANG 26.0 D11H
12/10CHD COUP 75.3 011M
H/10HHD COTANG 25.3 D12H
14/1PCHB COTANG I35 D138

11/1PCHB COTANG 735 0138

321 PE, 100% FIBRA UPLAND MXC
3271 PE. 100% FIBRA LIPLAND MXC

35/1 PE. 100% FIBRA LUPLAND M +3A5/1PCHD COUP Z4.0 0

36/1 PE. 100% FIBRA UPLAND MXC

36/1 PE. 100% FIBRA LIPLAND MXC |
35/1 PE. 100% FIBRA UPLAND MXC
381 PE. 100% FIBRA UPLAND MXC
40/1 PE. 100% FIBRA LIPLAND MXC
401 PE. 100% FIBRA UPLAND MXC
40/1 PE. 100% FIBRA UIPLAND MC
40,1 PE. 100% FIBRA LPLAND MXC
42/1 PE. 100% FIBRA UPLAND MXC
HILD CARDWDD 100% TANGLNS
21/1 CA, HEATHER 100%F.UPLAND
21/1 CA. HEATHER 100%F UPLAND
24/1 CA. HEATHER 100% F.LIPLA

24/1 CA. HEATHER 100% F.UPLAND

24f1 CA. HEATHER 100% F.UPLAND
30/1 CA. HEATHER 100% F.UPLAND
30/1 CA. HEATHER 100% F.UPLAND
30/1 CA. HEATHER 100% F.UPLAND
081 OE. 50% UPLAND 50% BLOUSE
20/1 DE. S0%F.UPLAND SOKBLOUSE
24/1 OF. 50%F UPLAND S0%BLOUSE
301 OE.50% UPLAND/SO%ELOLSE
08/1 OE HEATHER CINTAS TANGUIS
12/1 OE. 2OFIBVIBG/BO%BLOUSE

20,1 OF. HEATHER 100% BLOLISE

14/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS

21/1 PE. 100% FISRA TANGUIS



26/1PCHE COTAMG 3.6 0138
an,rmu;mrm:s 738 0138
I/1IPCHE COTANG Z3.8 0138
14/1PCHB COTANG 236 013C
16/1PCHB COTANG Z3.6 013C
21/1PCHA meﬂ-Ii.;ﬁ 013C
30/1PCHB COTANG 738 013C
32/1PCHE COTANG 238 013C
20/10HHD COUP 23.6 013H

21/10HHD COUP 235 013H

M1O0HHD OOUP 738 D13M

10/1PCHD COTANG 235 0138
12/1PCHB COTANG 3.6 013M
14/1PCHB COTANG Z36 013M

14/1PCHD COTANG Z3.6 0138

16/1PCHB COTANG 23.6 013M
16/1PCHD COTANG 73.6 013M
17/1PCHD COTANG ia.t- 013m
20/1PCHB COTANG 73.5 013Mm
20/1PCHD COTANG Z3.5 013M
20/1PCHD COTANG 23.6 013M
21f1PCHB COTANG Z3.5 013M
21/1IPCHD COTANG 53.4 013M
21/1PCHD COTANG 53.5 013M
21/1PCHD COTANG Z3.4 013M
21/1PCHD COTANG Z3.5 013M
22f1PCHD COTANG 53.5 013M
22/1PCHD COTANG 73.5 013M
24/1PCHB COTANG Z;!-E 013M

24/1PCHD COTANG 73.6 013M

26/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
30/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
33/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
1471 PE. 100% FIBRA TANGUIS
16/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
Z1/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
30/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS

32/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS

H0f1 OEHEATHER CARDWDD UPLAND
21/1 OE HEATHER CARDADO UPLAND

30/1 OF HEATHER CARDADO UPLAND

10/1 PE. 10O% FIBRA TANGUIS

12/1 PE. 100% FIBRA TANGLNS

14/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS

14/1 PE. 100% FISRA TANGLUIS
16/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
16/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
17/1 PE. 100%. FIBRA TANGUIS
20,1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
2041 PE. 100% FIBRA TANGUIS
20/1 PE, 100% FIBRA TANGUIS
21/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
21/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
21/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
2171 PE, 100% FIBRA TANGUIS
21/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
22/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
22/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
24/1 PE. 100% FIBRA TANGLUIS

24/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS




26/1PCHB COTANG Z3.6 013M 261 PE. 100% FIBRA TANGLIS

26/1PCHD COTANG Z3.6 013M 26/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
28/1PCHD COTANG Z3.6 013M 28/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
30/1PCHB COTANG Z3.8 013M 30/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
30/1PCHD COTANG 3.8 013M 30/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
32/1PCHB COTANG Z3.8 013M 32/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
32/1PCHD COTANG Z3.7 013M 32/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
32/1PCHD COTANG l;a.a 013M 32/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
36/1PCHE COTANG Z3.8 013M 36/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
40/1PCHBE COTANG Z3.8 013M 40/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
40/1PCHD COTANG Z3.8 013M 40/1 PE, 100% FIBRA TANGUIS

40/1PCHD COTANG 25.0 013M 40/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS

16/1PCHB COTANG Z3.6 0130
I1/1PCHB COTANG Z3.5 0130

30/1PCHB COTANG 23.6 0130

16/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
21/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS

30/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS

26/1CCHB COUP 73.8 014B 26{1 Cardade 100% Fibra Upland

14/1CCHB COUP Z3.6 014C 14/1 Cardado 100% Fibra Upland

36/1PHHD COTANG 24.0 014H

14/1CCHD COup E?.E LB ELE

36/1 PE. HEATHER BLOUSE TANGUI
14/1 Cardado 100% Fibra Upland
16/1CCEDCOUP Z3.8 014M 16/1 Cdo.100% Fibira Upl.Ser/te
16/1CCHB COUP Z3.6 014M 16/1 Cardado 100% Fibra Upland
16/1CCHB COUP Z3.8 O14M 16/1 Cardado 100% Fibra Upland
16/1CCHD COUP Z3.6 014M 16/1 Cardado 100% Fibra Upland

20/1CCHB COUP 3.8 014M 20/1 Cardado 100% Fibra Upland

20/1CCHD COUP Z3.8 014M 20/1 Cardado 100% Fibra Upland
21/1CCHB COUP 736 014M 21/1 Cardado 100% Fibra Upla

Imgmn COUP 736 O14M 21/1 Cardado 100% Fibra Upland
24/1CCHBCOUP 236 014M 24/1 Cardade 100% Fibra Upland

24/1CCHB COUP 738 D14M 24/1 Cardado 100% Fibra Upland




24/1CCHD COUP Z38 014M
26/1CCHB COUP 738 014M
26/1CCHD COUP 73.8 D14M
30/1CCAD COUP Z4.0 014M
30/1CCHB COUP 738 014M
30/1CCHB COUP Z4.0 014M
30/1CCHD COUP 4.0 014M
32/1CCAD COUP Z4.0 O14M
36/1CCHD COUP 238 D14M
30/1CCHB COUP Z3.8 0140
21/10HHD COTANG 735 015H
26/10HHD COTANG Ea.s 015H
30/1PCHD COPI Z3.5 015M
G0/1PCHD COPI 54.2 D15M
60/1PCHD COP1 Z4.2 015M
21/10HHD COUP 235 016H
20/10HHD COTANG Z3.5 017H
21/10HHD COTANG Z3.5 017H
26/10HHD COTANG 23.6 D17H
20/10CHD COTAUP 738 D18M
20/10CHD COUP 235 D19M
20/10CHD COUP z?l..a 019M
21/10CHD COUP 73.5 019M
23/10CHD COUP Z3.8 019M
24/10CHD COUP ﬁ-s 019M
24/10CHD COUP 238 D19M
25/10CHD COUP 235 019M
26{10CHD COUP Z4.0 019M

2B/10CHD COUP 24.0 019M

24/1 Cardado 100% Fibra Upland
26/1 Cardado 100% Fibra Upland
26{1 Cardado 100% Fibra Upland
30/1 Cardado 100% Fibra Upland
30/1 Cardado 100% Fibra Upland
30/1 Cardado 100% Fibra Upland
30/1 Cardacle 100% Fibra Upland
32/1 Cardado 100% Fibra Upland
361 Cardado 100% Fibra Upland
30/1 Cardade 100% Fibra Upland
21/1 OE. HEATHER 100%F. TANGU
26/1 OE HTR, 100%ALG. F.TANGLI
30/1 PE. 100% FIBRA PIMA
60/1 PE, 100% FIBRA PIMA
60/1 PE. 100% FIBRA PIMA
21/1 OF. HEATHER 100%F. UPLAND
2041 OE HTR.100% TANGUIS CARDA
21/1 OE.HTR.100% TANGUIS CARDA
26/1 OE.HTR.100% TANGUIS CARDA
20/1 OF. TO%F.UPLAND 30%BLOUSE
20/1 OE, 60%F.UPLAND 40%B8LOUSE
2041 OE. 6O%F.UPLAND 40%BLOUSE
21/1 OE, 60%F UPLAND 40%BLOUSE
23/1 OE. GO%F.UPLAND 40%BLOLISE
24/1 OE, GO%F UPLAND 40%BLOU
24/1 OF. 6B0%F.UPLAND 40%BLOUSE
25/1 OE, 60%F.UPLAND 40%BLOUSE
26/1 OE. GO%F.UPLAND 40%BLOUSE

28/1 QE. 60%F.UPLAND 40%BLOLUSE




30/10CHD COUP .'i:!.s 019M
30/10CHD COUP 240 O19M
20/10CHD COTANG Z3.5 0200
21/10CHD COTANG Z3.5 020C
22/10CHD COTANG Z3.5 020C
10/10CHD COTANG Z3.8 020M
10/10CHD COTANG Z4.4 020M
14/10CHD COTANG Z3.6 020M
16/10CHD COTANG 23.6 020M
20{10CHD COTANG Z3.5 020M
21/10CHD COTANG 73.5 020M
22/10CHD COTANG 73.5 020M
23/10CHD COTANG Z3.5 020M
23/10CHD COTANG Z3.6 020M
24/10CHD COTANG Z3.8 020M
26/10CHD COTANG Z3.8 020M
30/10CHD COTANG 24.0 D20M
30/10CHD COTANG 23,8 021M
24/10THD COUP Z3.8 D22M
08/10CHD COUP 238 0D23M
10f10CHD COUP 238 023M
12/10CHB COUP 236 023M
13/10CHE COUP Z4.0 023M
12/10CHD COUP Z3.6 023M
12/10CHD COUP 2:%\.3 023M
14/10CHD COUP Z3.5 023M
18/10CHD COUP Z3.5 023M
20/10CHB COUP Z3.6 023M

20/10CHD COUP 236 023M

30/1 OF. 60%F.UPLAND 409%BLOVSE
30/1 OE. 60%F.UPLAND 40%BLOUSE
20/1 OE. 100% CARDADO TANGUIS
21/1 OF. 100% CARDADO TANGUIS
22/1 OF. 100% CARDADO TANGUIS
10/1 OF. 100% CARDADO TANGLIS
10/1 OF. 100% CARDADO TANGLIS
13/1 OE. 100% CARDADO TANGUIS
16/1 OF. 100% CARDADO TANGUIS
20/1 OE. 100% CARDADO TANGLI
21/1 OF. 100% CARDADO TANGUIS
22/1 OF. 100% CARDADO TANGUIS
23/1 OE. 100% CARDADO TANGUIS
23/1 OF. 100% CARDADO TANGUIS
24/1 OE. 100% CARDADO TANGUIS
26/1 OF. 100% CARDADO TANGUIS
30/1 OE. 100% CARDADD TANGLUIS
30/1 OF. 100% PEINADO TANGUIS
24/10THD COUP 23.8 022M
08/1 OF. 100% CARDADD LUPLAND
10/1 OE, 100% CARDADO UPLAND
12/1 OE. 100% CARDADO UPLAND
12/1 QE. 100% CARDADD UPLAND
12/1 OF. 100% CARDADD UPLAND
12/1 OE. 100% CARDADO UPLAND
14/1 OE. 100% CARDADO UPLAND
18/1 OE. 100% CARDADOD UPLAND
20/1 OE. 100% CARDADO UPLAND

20/1 OE. 100% CARDADO UPLAND




20/10CHD COUP Z3.8 023M
21/10CHB COUP Z3.6 023M
21/10CHD COUP Z3.5| 023m
ZU/10CHD COUP 736 236
Z/10CHD COUP 736 (23
23/10CHD COUP 23.6 O23M
24/10CHB COUP 736 023M
24/100HB COUP Z3.8 I:M
24/10CHD COUP Z3.8 023M
25/10CHD COUP Z3.7 023M
26/10CHD COUP 738 023M
J0/10CHB COUP 240 023M
30/10CHD COUP 3.8 (023M
30/10CHD COUP 24.0 dl:ram
30/10CUB COUP 24.0
08/10CHB COUP 753 025M
08/10CHD COUP 753 (gism
08/10CHD COUP 5.0 Q25M
10/100HD COUP 25.3 JEM
12/10CHD COTANG 24.5 |025M
12/10CHD COTANG Z4.5 :uzsu
12/10CHD COUP 24.5 025M
12/10CHD COUP 75,3 025M
12/10CHD COUP ZE0 0Z5M
14/10CHD COTANG 25.3 0258
20/10CHB COTANG 24.5 III:-zm
10/10CHD COTANG Z4.5 D2SM
24/10CHD COTANG 24.2 D2SM
24/10CHD COTANG Z4.5 D2SM

30/10CHB COTANG 24.8 (258

307 100CHD COTANG 24,5 (25K

20/1 OE, 100% CA
21f1 OE, 100% CA
21/1 OE. 100% cA
21/1 QE. 100% CARDAM
I2/1 OF. 100°% CARDADI
231 OE. 100% CARDADN
241 OE. 100% CARDAD{
24,1 OF. 100 CARDADC
24/1 DE. 100% CARDAD
Z5/1 OF, 100% CARDADC
26/1 OF. 100% CARDAD
30/1 OF. 100% CARDAD:
30/1 OF. 100% CARDAD
30/1 OF. 100% CARDAD
30/ 108 S0%UPLA/SO%E
D81 DE. 25%NEUMAFIL
08/1 OF. 25%NEUNAFIL
OE/1 OE. Z5%NELMAFIL
10/1 OF. 2SKNEUMAFIL
12/1 OE. 25%NEUMAF
12/1 OE. 25%NEUMAF
12/1 DE. 25%MNELIMAFIL
12/1 OF. 25%NELMAFIL
1271 OF. 254MEURMAEIL
14/1 OF, J5%NEUMAF]
2041 OF. FSRMEUMAEN
20/1 O, ZSRNEUMAFI
24/1 OF. 25%NEUMAFI
24/1 OF, 25%NEUMAF]
30/1 OF. 25%NEUMAFTI

30/1 OF. 25%NELWAFT



H/10CHD COTANG 24.8 025 3071 OF. 25%NEUBMAFIL TSXBLOLUSE

30/10CHD COTANG 75,3 0258 301 0F, 2SHNEUMAFIL T5%BLOUSE

DB/10CHD COTANG 75.3 D26M 08/1 OF. 20% MECHAS 80% BLOUSE

0B/10CHD COUP 753 026M 08/1 DE. 50% RESCAR 50% EVIRG

OES10CHD COUP 7.0 026M 08/1 OE, 209% MECHAS B0% BLOLUSE

20/1PCHE COTANG 735 0278
21/1PCHB COTANG Z3.5 0278
24/ 1PCHB COTANG 13! 0278
30/1PCHB COTANG 238 0278
32/1PCHB COTANG Z3.8 0278

40/1PCHB COTANG Z3.8 0278
12/1PCHE COTANG 236 027C

14/1PCHB COTANG 235 027C
Mnmrn; COTANG 735 027¢C
14/1PCHD COTANG 23.6 027C
20/1PCHB COTANG 73.5 027
0/1PCHD COTANG 235 027C
21/1PCHB COTANG Z3.5 027C
21/1PCHD COTANG Z3.5 027C
21/1PCHD COTANG 235 027C
24/1PCHB COTANG 236 027C

24/1PCHD COTANG Z3.6 027C
25/1PCHD COTANG 236 027C
26/1PCHD COTANG 73.6 037C
27/1PCHD COTANG Z3.6 027C
30/1PCHE COTANG 73.8 027¢C
301PCHD COTANG 23,8 027C
32/1PCHB COTANG 23.8 027C
32/1PCHD COTANG 73.8 027C
36/1PCHB COTANG Z3.8 027C

3E/IPCHD COTANG Z3.8 0370
|

20/1 PE. 100% FIBRA TANGLAS
21/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
241 PE. 100% FIBRA TANGLNS
30/1 PE, 100% FIBRA TANGLIS
32/1 PE. 100% FIBRA TANGLNS
4041 PE. 100% FIBRA TANGUIS
13/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
14/1 PE, 100% FIBRA TANGUIS
14/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
14/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
2071 PE, 100% FIBRA TANGLIS
201 PE, 100% FIBRA TANGUIS
211 PE, 100% FIBRA TANGLIS
Z1/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
221 PE. 100% FIBRA TANGLIS
24/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
24/1 PE. 100% FBRA TANGUIS
25/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
26/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
271 PE. 100% FIBRA TANGLIS
30/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
30/1 PE. 100% FIBRA TANGLIES
32/1 PE. 100% FIBRA TANGLUIS
32/1 PE. 100% FISRA TANGUIS
36/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS

36/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS




.
|
40/1PCHB COTANG 238 027C
40/1PCHD COTANG Z3.8 027C
10/1PCHB COTANG 23.5 027M
10/1PCHD COTANG Z3.5 027M
12/1PCHB COTANG Z3.6 027M
12/1PCHD COTANG 23.6 027M
14/1PCHB COTANG 235 027M
14/1PCHD COTANG Z3.5 027M
14/1PCHD COTANG Z3.6 027M
1S/1PCHB COTANG 235 027M
16/1PCHE COTANG 235 027M
16/1PCHB COTANG Z3.6 027M
16/1PCHD COTANG 236 027M
17/1PCHE COTANG 736 027M
17/1PCHD COTANG Z3.6 027M
20/1PCHB COTANG Z3.5 027M
20/1PCHD COTANG Z3.4 027TM
20/1PCHD COTANG Z3.5 027M
21/1FCHB COTANG 73.5 D27M
21/1PCHB COTANG Z3.8 027M
21/1PCHB COTANG 240 027M
2L/1PCHD COTANG 535 0270
21/1IFCHD m‘rmsza.]'a 027M
21/1PCHD COTANG 235 027M

22f1PCHD COTANG 53.5 02im

22/1PCHD COTANG Z3.5 027M |

24f1PCHB COTANG 73.6 D27TM
24/IPCHD COTANG 3.4 0270
24/1PCHD COTANG Z3.5 027M
24/1PCHD COTANG 23.6 02TM

I5/1PCHD COTANG 3.6 0278

40/1 PE. 100% FIBRA TANGLIES
40/1 PE. 100% FIBRA TANGLNS
10/1 PE. 100% FIBRA TANGLUIS
10/1 PE. 100% FIBAA TANGLIS
11/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
1271 PE, 100% FIBRA TANGLIS
14/1 PE, 100% FIBRA TANGLIS
14/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
14/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
15/1 PE, 100% FIBRA TANGUIS
16/1 PE. 100% FIBRA TANGLNS
16/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
16/1 PE. 100% FIBRA TANGLUIS
17/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
17/1 PE. 100% FIBRA TANGLNS
20/1 PE, 100% FIBRA TANGUIS
2041 PE. 100% FIBRA TANGUIS
20/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
211 PE, 100% FIBRA TANGUIS
Z1/1 PE. 100% FIBRA TANGLAS
Z1/1 PE. 100% FIBRA TANGLUIS
21/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
21/1 PE. 1008 FIBRA TANGUIS
111 PE. 100% FIBRA TANGLHS
&1 PE. 10% FIBRA TANGUIS
22/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
241 PE, 100% FIBRA TANGUIS
2411 PE. 100% FIBRA TANGUIS
24/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
Z4/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS

251 PE. 100% FIBRA TANGLNS

—




-I-ﬂl.ﬂlFEHl COTANG H!.E 0z7C
40/1PCHD COTANG 738 027C
10/1PCHB COTANG 735 027M
10/1PCHD COTANG Z3.5 027M
12/1PCHE COTANG 736 027M
12/1PCHD COTANG 236 027M
14/1PCHB COTANG Z35 037M
14f1PCHD COTANG Z3.5 02T
14/1PCHD COTANG 236 027M
15/IPCHE COTANG 23,5 027M
16/1PCHE COTANG Z3.5 027M
16/1PCHB COTANG 23,6 027M
16/1PCHD COTANG 236 027M
17/1PCHE COTANG 23,6 027M
17/1PCHD COTANG Z3.6 027M
20/ 1POHE ﬂﬂ?ﬁ“ﬁﬂ:ﬁ 027
20/1PCHD COTANG Z3.4 027M
L0FIPCHD COTANG 73,5 027M
21/1PCHS COTANG Z3.5 027M
21/1PCHB COTANG Z3.8 027M
T1f1PCHE COTANG 74.0 027M
Z1/1PCHD COTANG 53.5 027M
21/1PCHD COTANG Z3.4 027M
21/1RCHD COTANG 23,5 027M
J2F1PCHD COTANG 53.;5 0Zma
22/1PCHD COTANG 235 027M
24/1PCHB COTANG 236 027M
24/1PCHD COTANG 234 027M
24/1PCHD COTANG 235 027M
24/1PCHD COTANG 135 027M

25F1PCHD COTANG Z3.6 0278

40/1 PE. 100% FIBAA TANGLIS
4071 PE. 100% FIBRA TANGUIS
1071 PE. 100% FIBRA TANGLIS
10/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
12/1 PE. 100% FIBAA TANGLIS
12/1 PE, 100% FIBRA TANGUIS
14/1 PE. 100% FIBRA TANGLUIS
14/1 PE. 100% FIBRA TANGLHS
14/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
15/1 PE. 100% FIBRA TANGLUIS
16/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
16/1 PE. 100% FIBRA TANGLUIS
16/1 PE. 10:0% FIBRA TANGLES
17/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
17/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
2041 PE. 100% FIBRA TANGUIS
20/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
20/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
2171 PE. 100% FIBRA TANGLNS
21/1 PE. 100% FIBRA TANGLUIS
2171 PE, 100% FIBRA TANGUIS
2171 PE. 100% FIBRA TANGUIS
21/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
2171 PE. 100% FIBRA TANGUIS
22/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
22/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
24/1 PE. 100% FIBRA TANGLUIS
241 PE. 100% FIBRA TANGLIS
24/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
2471 PE, 100% FIERA TANGUIS

25/1 PE. 100% FIBAA TANGUIS




26/1PCHD COTANG 236 027M
37/1PCHD COTANG za!ﬁ 02Tm
30/1PCHE COTANG 53.!5 027
30/1PCHB COTANG 538 027M
30/1PCHB COTANG Z3.6 027M
30/1PCHB COTANG Z38 027M
30/1PCHD COTANG 536 027M
30/1PCHD COTANG 23.6 027M
30/1PCHD COTANG 73.8 (027M
32/1PCHB COTANG 53.8 027M
32/1PCHE COTANG Z3.8 0378
32/1PCHB COTANG 240 027M
32/1PCHD COTANG 536 027M
32/1PCHD COTANG I3E 02TM™
32/1PCHD COTANG u%& 027M
32{1PCHD COTANG 40 02TM
36/1PCHS COTANG 3.8 027M
36/1PCHD COTANG Z3.8 027M
38/1PCHD COTANG 238 (27M
A0/1PCHB COTANG S3.8 027M
40/1PCHB COTANG 23.8 027M
40/1PCHD COTANG 53.8 027h
40/1PCHD COTANG 23.8 027M
40/1PCHD COTANG 24.0 0278
14/1PCHD COTANG 236 0270
20/1PCH3 COTANG 235 0270
20/1PCHD COTANG Z3.8 0270
21/1PCHB COTANG Z3.5 0270
21/1PCHD COTANG Z3.5 0270
23/ 1PCHD COTANG 13-..'5 0270

24/1PCHE COTANG F36 0270

6/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
27/1 PE, 100% FIBRA TANGLIS
30,1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
30/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
301 PE. 100% FIBRA TANGUIS
30/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
30/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
30,1 PE. 100°% FIBRA TANGUIS
30/1 PE, 100% FIBRA TANGUIS
32/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
32/1 PE, 100% FIBRA TANGUIS
321 PE. 100% FIBRA TANGLNS
32/1 PE, 100% FIBRA TANGLIS
32/1 PE, 100% FIBRA TANGUIS
A1 PE. 100% FIBAA TANGLIS
3271 PE. 100% FIBRA TANGLIS
36/1 PE. 100% FIBRA TANGLNS
36/1 PE, 100% FIBRA TANGLIS
38/1 PE. 100% FIBRA TANGLNS
40/1 PE, 100% FIBRA TANGLIS
40/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
40/1 PE, 100% FIBRA TANGUIS
401 PE. 100% FIBRA TANGLIS
4A0/1 PE. 100% FIBAA TANGLUS
1471 PE. 100% FIBRA TANGLUIS
201 PE. 100% FIBRA TANGLIS
01 PE, 100% FIBRA TANGUIS
21/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
211 PE. 100% FIBRA TANGUIS
221 PE. 10095 FIBRA TANGLIS

$4/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS




24/1PCHD COTANG 23.6 0270
26/1PCHD COTANG 73.6 0270
30/1PCHB COTANG 23.8 0270
30/1PCHD COTANG 238 0270
32/1PCHE COTANG Z3.8 0270
mxﬁm::mrmsai 0270
40/1PCHB COTANG 23,8 0270
40/1PCHD COTANG Z3.8 0270
26/1PCHE COUP Z3.6 10308
A0f1PCHE COUP 73,8 ‘0308
40/1PCHB COUP 74,0 0308
21/IPCHB COUP 736 030¢C
30/1PCHB COUP 3.8 030C
40/1PCHE COUP Z3.8 030C
14/1PCHD COUP 236 030M
17/1PCHD COUP Z3.6 D30M
20/IPCHD COUP 736 D3OM
I1/1IPCHD COUP 235 030M
21fIPCHD COUP Z3.6 D30M
14/1PCHD COUP 736 030m
I6/IPCHB COUP Z3.6 O30M
26{1IPCHD COUP 738 030M
H/1PCHD COUP 238 030M
40/1PCHD COUP Z3.8 O30M
40/1PCHD COUP Z4.0 030M
21/1PCHB COUP 73,6 (0300
26/1PCHE COUP 736 0300
30/1PCHB COUP 738 0300
40/1PCHB COUP 738 0300
08/10CHD COUP 753 q_=.1u
|

13/100HD COUP 753 031

24/1 PE. 100% FIBRA TANGLUIS
26/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
30/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
30/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
32/1 PE. 100°% FIBRA TANGUIS
32/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
40,1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
40/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
261 PE. 100% FIBRA LIFLAND
40/1 PE. 100% FIBRA UPLAND
40,1 PE. 100% FIBRA LUPLAND
Z1/1 PE, 100% FIBRA LIPLAND
30/1 PE. 100% FIBRA UPLAND
40/1 PE. 100% FIBRA UPLAND
141 PE. 100% FIBRA LIPLAND
17/1 PE. 100% FIBRA LIPLAMD
20,1 PE. 100% FIBRA UPLAND
21/1 PE. 100% FIBRA UPLAND
21/1 PE, 100% FIBRA UPLAND
24/1 PE. 100% FIBRA LWLAND
25/1 PE. 100% FIBRA UPLAND
26/1 PE. 100% FIBRA UPLAND
30/1 PE. 100% FIBRA LIPLAND
40/1 PE. 100% FIBAA UPLAND
4071 PE. 100% FIBRA UPLAND
21/1 PE. 100% FIBRA UPLAND
25/1 PE. 100% FIBRA UPLAND
3071 PE. 100% FIBRA UPLAND
40/1 PE. 100% FIBRA UPLAND
0B/1 DE. 100% BLOUSE UPLAND

12/1 DE. 100% BLOUSE UPLANG




16/10CHD COUR
20/100HD COUP
20/10CHD COUP
08/ 10CHD COuP
L2A0CHD COUP
14/10CHD COUP
24f10CHD COWP

30,A0CHD COUP

753
25,3
260
253
253
245
248

4.5

03 1M

031M

31pA

a32m

032M

032

G3im

oazm

30/10CHD COUP Ta.8 032M
|

14/15CHB COUP 236 033M

20/15CHB COUP
20/15CHD COLP
24/15CHE COUP
24/15CHD COUP
30/15CHE Coup
21/1PCHE COuP
26/1PCHE COLP
M1PCHBE COuw
21/1PCHE COLP
IH_IFEH! COL
3/ 1PCHE COUP
10/ 1PCHD COUP
14/ 1PCHD COUP
17/1PCHD COUP
0 1PCHD COUP
21/1PCHE COUR
21F1PCHE COUR
21 1PCHD COup
21/1FCHD COUP
24/ 1PCHD CouP

26/IPCHD COUP

£3.5
I3.5
I3.8
3.8
24.0
I3.6
38

38

738
738
15
235
136
136
236
738
I1.6
738
3.6

I3E

033m

§EEEEGRE

024pA

034m

EEEEEE

16/1 OF. 100% BLOUSE UPLAND
201 OF. 100% BLOUSE UPLAND
20/1 OF., 100% BLOUSE UPLAND
081 OF. SINEUMAFIL S0%BLOUSE
12/1 OE. SD%NEUMAFIL S0%BLOLISE
1471 OE. S0MNEUMAFIL SI%ELOUSE
241 OE. SONEUMAFIL SOBLOUSE
30,1 OF. SM%NEUMAFIL SO%BLOU
301 OF. SORNEUMAFIL SO%BLOUSE
14/1 5P, 100% FIBRA UPLAND EEUU
2071 5P, 1000 FIBRA UPLAND EEUU
20/1 5P.100% FIBRA UPLAND EEULI
24/1 5P, 100% FIBRA UPLAND EEUL
24/1 SP.100% FIBRA LPLAND EEUL
3041 5P.100% FIBRA UPLAND EEUU
2111 PE. 100% FIBRA UPLAND STC
26/1 PE. 100% FIBRA UPLAND STC
301 PE. 100% FIBRA UPLAND 5TC
21/1 PE, 100% FIBRA UPLAND STC
26/1 PE. 100% FIBRA UPLAND STC
3001 PE, 100% FIBAA UPLAND 5TC
1041 PE. 100% FIBRA LAPLAND 5
14/1 PE. 1007% FIBRA UPLAND 5TC
17/4PE. 100% FIBRA UPLAND STC
20/1 PE. 100% FIBRA UPLAND STC
21/1 PE. 100% FIBRA UPLAND 5TC
21/1 PE. 100% FIBRA LIPLAND 5TC
211 PE, 100% FIBRA UPLAND STC
2171 PE. 100% FIBRA UFLAND 5TC
24/1 PE. 100% FIBRA UPLAND 5TC

261 PE. 100% FIBRA LIPLAND 5TC




30/1PCHB COUP 238 034M
30/1PCHD COUP 23.8 034M
36/1PCHB COUP 738 034M
36/IPCHD COUP Z3.8 (0a4M
40/1PCHD COUP Z3.8 (34M
21/1PCHB COUP 236 0340
Z6/1IPCHE COUP 238 0340
30/1PCHB COUP 73.8 0340
24/15CHB COUP Z3.8 (35M
24/15CHD COUP 23.8 035M
WII;JLHDC'UTAHEI-I:.I} 036C
20/10CHD COTANG Z3.5 036M
Y 10CHD COTANG 238 036M
22f10CHD COTANG T4.0 036
24/100HD COTANG Z4.0 0368
24/10CHD COTANG Z4.5 036M
35/10CHD COTANG Z3.8 D356M
2610CHD COTANG 74.5 036M
24/10CHD COTANG Z4.0 0350
20/1CCHD COTANG Z3.8 037M
20/10CHD COTANG Z4.0 037M
GEMERICO COCE 0 03as
21IPCHD COCE 73,5 DEEM
40/1PCHD COCE E.EI 0288
21/1PCHB COUP 3.5 Qase
14/1PCHD COUP 736 039C
21/1PCHB COUP 735 039C
21/1PCHD COUP 23.5 039C
24/1PCHD COUP Z3.5 039C
26/1PCHD COUP 236 (035C

ZT/IPCHD COUP 73,5 (39C

30/1 PE. 100% FIBRA UPLAND 5TC
30/1 PE. 100% FIBRA UPLAND 5TC
36/1 PE. 100% FIBRA UPLAND STC
361 PE. 100% FIBRA UPLAND STC
#0/1 PE. 100% FIBRA UPLAND 5
211 PE. 100% FIBAA UIPLAND $TC
26{1 PE. 100% FIBRA UPLAND 5TC
301 PE. 100% FIBRA UPLAND STC
2411 SP. 100% FIBRA LPLAND 5TC

2411 5P, 100% FIBRA UPLAND 5TC

34/1 DE.25%F. TANGUIS 75%BLOUSE
20/1 OF. 25%F TANGUIS TSRBLOUSE
2071 OE.25%F TANGUIS 7S%BLOUSE
121 OE.25%F.TANGUIS TS%BLOUSE
241 OE I5%F. TANGINS 75%BLOUSE
24/1 DE.25%F. TANGLUIS 7S%BLOUSE
26/1 OE.25%F. TANGUIS TS%BLOUSE
26/1 OF. I5%F.TANGLIS TS%BLOUSE
24/1 OE.25%F. TANGLNS 7S%BLOU +
2071 CA. 6% FV 40% BL TANGUIS

20/1 CA. 60% FV 40% BLTANGLIS

GENE PE. 100% FIBRA CERRD

21/1 PE. 100% FIBRA CERRD

40/1 PE. 100% FIBRA CERRO

211 PE.100% FIERA UPLAND EELIL
14f1 PE,100% FIBRA UPLAND EEUL
2171 PE.200% FIBRA UPLAND EEUL
21/1 PE.100% FIBRA UPLAND EEUU
2471 PE.100% FIBRA UPLAND EELIL
26/ 1 PE.100% FIBRA UPLAND EEUL

27/1 PE.100% FIBRA UPLAND EEUILI




30/ 1PCHE COUP
30/1PCHD COUP
GEMERICO COLe
10/1PCHD COU#
12/1PCHD COUP
14/4PCHA COLP
14/1PCHD COUP
17/1PCHD COLP
0/1PCHD COUP
20/1PCHD COLP
21/1PCHE COUP
21/ 1PCHD COUP
24/IPCHD CoUP
26/1PCHB COUP
26/1PCHD COLP
27/ 1PCHD COUP
30/1PCHE COLP

B0/1PCHD COUP

J0F1PCHD COUP 738

3I/1PCHB Coup
12PCHD COUP
36/1PCHE COUP
A0/ 1PCHD COUP
44 1PCHE COUP
44/ 1PCHD COUP
14/1PCHD COULP
21/1PCHE COue
Z1/1PCHD COUP
24/ 1PCHD COUP
26/ 1PCHE COUP

26/ 1PCHD COUP

235 039M
735 039M
735 039M
Z3.6 039M
736 0390
" o
236 039M

Z38 039M
039M

I3.8 039M
738 039M
Z3.8 039M
£3.B 039M
3.8 039M
I36 0390
735 p3so
£3.5 0390
Z3.6 0390
236 0380

36 0390

30/1 PE.100% FIBRA UPLAND EEULI
30/1 PE.100% FIBRA UPLAND EE
GENE PE.100% FIBRA UPLAND EEULS
10/1 PE.100% FIBRA UPLAND EELIU
12/1 PE.100% FIBRA LIPLAND EEUU
14/1 PE.100% FIBRA UPLAND EELU
141 PE.100% FIBRA LUPLAND EELRU
17/1 PE.100% FIBRA UPLAND EEUL
20/1 PE.100% FIBRA UPLAND EEUL
20/1 PE.100% FIBRA UPLAND EEUIL)
211 PE.200% FIBRA UPLAND EEUL
21/1 PE.100% FIBRA UPLAND EEUU
24/1 PE.100% FIBRA UPLAND EEUL
26/1 PE.100% FIBRA UPLAND EEUL
261 PE.100% FIBRA UPLAND EEUL
2711 PE.10N% FIBRA LIPLAND EE
3041 PE.100% FIBRA UPLAND EEUL
30/1 PE.100% FIBRA LIPLAND EELIU
301 PE.100% FIBRA UPLAND EEUL
32/1 PE.10C% FIBRA UPLAND EELY
3271 PE.100% FIBRA LIPLAND EELIL
35/1 PE.100% FIBRA UPLAND EEUU
40/1 PE.100% FIBRA UPLAND EELIU
44/1 PE.100% FIBRA LIPLAND EELU
44/1 PE.100% FIBRA UPLAND EEUU
14/1 PE.100% FIBRA LWLAND EEUU
Z1/1 PE.100% FIBRA UPLAND EEUU
21/1 PE.100% FIBRA UPLAND EEUL
24/1 PE.100% FIBRA UPLAND EELIU
26/1 PE.100% FIBRA UPLAND EE

261 PE.100% FIBRA UPLAND EELIL




I7/1PCHD COUP 236 0390 2771 PE.100% FIBRA UPLANG EELILY

J0/1PCHB COUP I3 0390 3041 PE.100% FIBRA UPLAND EEUL

A0SIPCHD CoOUP I3.8 0350 3041 FE, 100% FIBRA UPLAND EELL

32/1PCHD COUP 738 0390 3311 PE.1D0% FIBAA UPLAND EEUL
GENERICO COTANG O | 040M GENE CA. TS%F.VIRGEN 25%BL0USE
30/1CCHD COTANG ZI!;E 0400 | 30y1 CATOSF Wirgen 10%8kouse
30/1CCHD COTANG 255 0MOM 30/1 CA.TO%E Virgen 30%8louse
GEMERICO COTANG O | 041M GENE CA. S0%F VIRGEN S0%BLOUSE
30/1CCHD COTANG 248 [41M 30/'1 CASO%F Virgen S0%Blouse
GEMNERICO COTANG 0 (42M GENE CA.S0%CIN.A0%BLOU, 10%MECH
16/1CCHD COTANG Z4.5 D42M 16/1 CA.SORBLOUSE SOMPNEUMAFIL
30/1CCHD COTANG 4.8 D42M 30/1 CA.SOKCINT A0%BLO. 10%AMECH
24f10CHB COUP 735 043C 241 CA.100% FIBRA UPLAND EE
GENERICO COUP 0 043M GENE Cardaca 100% LIPLAND EELU
10/1CCHD COUP n.sl 043M 10/1 CA10C% FIBRA LIPLAND EEUU

12f1CCHD COUP 736 0436
14/1CCHD COUP 23.6 043M
20/1CCHD COUP 73,5 043M
21/1CCHE COUP 735 043M
211CCHD COUP 235 D43M
24/1CCHD COUP 236 O43M
26/1CCHD COUP Z3.8 043M
I0f1CCHD COUP Z3.8 D43M
16/1CCHD COUP 745 DddM
21/1PCHE COTANG Z3.5 048M
26/1PCHD COTANG 736 (48M
24/1PCHE COTANG 236 0508
26/1PCHE COTANG 2356 01508
30/1PCHE COTANG Z3.6 0508
32/1PCHB r:mm:;z_s,h 0508

40/1PCHB COTANG Z3.2 0508

12/1 CA.100% FIBRA UPLAND EEUU
1471 CA.100% FIBRA UPLAND EELIL
20/1 CA100% FIBRA LIPLAND EELIL
2171 CA.100% FIBRA UPLAND EEUIL
21/1 CA.100% FIBRA UPLAND EEUL
241 CA.IDD% FIBRA LUPLAND EEUIL
26/1 CA.100% FIBRA UPLAND EELIU
3041 CA, 100% FIBRA UPLAND EEUU
1671 CASO% CINTA 50% BLOUSE
2171 PE. 100% FIBRA TANGLIS
26/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
24/1 PE. 100% FIBAA TANGLHS
26/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
3071 PE, 100% FIBRA TARGLIS
32/1 PE. 100% FIBRA TANGUTS

4071 PE. 100% FIBRA TANGUIS




Z1/1PCHB COTANG 23.5 050C
24FLPCHE COTANG Z3.6 050C
26/1PCHE COTANG 23.6 050C
0/1PCHB COTANG I3.8 050C
32/1PCHB COTANG Z3.8 050C
40/1PCHE COTANG 73,8 050C
14/1PCHD COTANG H,ﬁ 0SOM
16/1PCHD COTANG 3,5 0S0M
17/1PCHD COTANG 236 050M
21/1PCHB COTANG 23,5 050M
21/1PCHD COTANG Z3.5 0S0M
24/1PCHD COTANG Z3.6 DS0M
26/ 1PCHE COTANG Z3.6 050M
26/1PCHD COTANG 235 050M
30/1PCHE COTANG 238 050M
30/1PCHD COTANG 23.8
32/1IPCHE COTANG Z3.8
A0/IPCHE COTANG Z3.8
40/1PCHD COTANG 73.8

|
Z1/1PCHB COTANG 73,5

§EEEE G

24/1PCHB COTANG 23,6
26/1PCHE COTANG 236 0500
F/1PCHE COTANG Z3.8 0500
40f1PCHB COTANG Z3.8 D500
12f40CHD COUP Z4.8 051M
1I/10CHD COUP 75.3 051M
21/1PCHB COUP 735 (0528
30/IPCHB COUP 238 0528
I/IPCHE COUP 738 0510
24/1PCHB COUP 236 052¢
30/1PCHB COUP Z3.8 052C

21/1 PE. 100% FIBRA TANGLUIS
24/1 PE, 100% FIBRA TANGUIS
26/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
20/1 PE. 100r% FIBRA TANGLUIS
32/1 PE, 100% FIBRA TARGUIS
401 PE. 100% FIBAA TANGLIS
14/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
16/1 PE, 100% FIBRA TANGLNS
17/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
Z1/1 PE. 100% FIBRA TANGLUIS

2171 PE. 100% FIBRA TANGLIS

24/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
265/1 PE, 100% FIBRA TANGLIS
26/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
30/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
30/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
3271 PE, 100% FIBRA TANGLIS
40/1 PE. 100% FIBRA TANGLIS
40,1 PE. 100% FIBRA TANGUIS
21/1 PE. 100% FIBRA TAMNGLIS
2411 PE, 100% FIBRA TANGLIS
261 PE. 100% FIBRA TANGLAS

30/1 PE. 100% FIBRA TANGLIIS

#0/1 PE. 100% FIBRA TANGUIS

12/1 OPEN END 33% FV 67% RECYC

12/1 OPEN END 33% FV 67% RECYC
21/1 PE. 100% FIBRA UPLAND 5TC
30/1 PE. 100% FIBRA LIPLAND 5TC
30/1 PE. 300% FIBRA UPLAND STC
24{1 PE. 100% FIBRA UPLAND STC

301 PE, 100% FIERA UBLAND 5TC




12/1PCHD COUP Z3.6 052M
14/1PCHE COUR 73.6 05384
14/1PCHD COUP Z3.6 052N
16/1PCHB COUP Z3.6 052M
17f1PCHD COUP 73,5 0SIM
20/0PCHD COUR Z3.6 D52
21/1PCHD COUP Z3.6 052M
Z2/1IPCHD COUP Z3.6 052M
24/1PCHB COUP 735 O52M
24/ 1PCHD COUP B.i;- 052M
lsfiPﬂchDLiP 23.1!. Q52M
26/1PCHB COUP Z3.5 052M
26/1PCHD COUP  Z3.6 O52M
30/1PCHB COUP 738 052M
30/1IPCHD COUP 73,8 0S2M
THIPCHD COUP I3E 052M
35/1IPCHD COUP 238 052M
24/1PCHB COUP 73,6 0520
27/1PCHB COUP 238 0520
30/1PCHB COUP 738 0520
32/1IPCHB COUP 738 0520
OB/1CCHD COUP 3.8 055M

12/1CCHD COUP Z3.8 055M

1241 PE. 100% FIBRA LIPLAMD 5TC

141 PE. 100% FIBAA LIPLAND 5TC

1471 PE. 100% FIBRA LIPLAND 5TC

161 PE. 100% FIBRA LIPLAMD 5TC
1711 PE, 100% FIBRA UPLAMD 5TC
20/1 PE, 100% FIBAA UPLAND §

2171 PE. 100% FIBRA UIPLAND 5TC

22/1 PE. 100% FIBRA UPLAND 5TC
24/1 PE. 100% FIBRA UPLAND 5TC
24/1 PE. 100% FIBRA UPLAND 5TC
I5/1 PE. 100% FIBRA UPLAND STC
26/1 PE. 100% FIBRA UPLAND 5TC
261 PE, 100% FIBRA UPLAND 5TC
30/1 PE. 100% FIBRA UPLAND 5TC
30/1 PE. 100% FIBRA UPLAND 5TC
32/1 PE. 100% FIBRA LIPLAND 5TC

36/1 PE. 100% FIBRA UPLAND 5TC

2471 PE. 100% FIBRA LIPLAND 5TC
271 PE. 100% FIBRA UPLAND STC
30/1 PE. 100% FIBRA UPLAND 5
321 PE. 100% FIBRA UPLAND STC
08/1 Cardado 100% FIBRA UPLAND

12/1 Cardady 100% FIBRA UPLAND

0000027



CODIFICACION DE REPUESTOS Y SUMINISTROS



Esta codificado en sistema TIM y es como sigue:

JOODOOTE 23 Je.Poly Bolsa P/Cints. 100/96
AHOO0S  CORREA 10°1800
AHDOLE CADENA DUPLEX
AMODLY  CADENA DUPLEX
AMOOIE COJINETE BE B
AHOOAS  CIERRE CLIP P
AHOOA? CORREA EN V 3
AHOO4B CORREA PLANA 2
AHOOSS CORBEA FLANA 4
AWODS1 CORREA PLAMA 1
AHOOST CORREA TRAPEZD
AHODGD CORAEA DENTADW

- AHODGT CORREA PLANA
AHODBO TUERCA SOMBRER
AMODAZ CORREA "V P2
ANOOBE  CORREA "™ 567
AMDOET CORREA “V* 597
AHDOSS CORREA “V= SPZ
AHO0S1 CORREA “v= 5P2
ARDODZ  CORREA “V" ST
AHODSY CORREA V" 497
AHBOSY  CORREA *¥* 114
AMO114  ESLABDM INTERM
AHD203  ESLABON CERRE
AROZ04  [SLABON CIERRE
AHOIOS  ESLABON CIERRE
AHOD R4 ﬂ'“.lﬁﬂlﬂ.
AHOZ18 CORREA v
ARIZ52 JUEGO CORREA
AHOZES CAIA CROMADD
AHOZSS  LENGUETA GMM
AHU2ST PERFIL LENGUET
AMOZSE CORREA PLANA
AHOZSS CORREA PLANA
AHO261  CONINETE ROGR.




AHO264

AHBIEA

RAAEDS DE CADEM
COJINETE d B
RODILLO RDDADL
INSERCEON DE &
FOTOCELUILA BHP
RELE 24V C/RAN
BOBINA PFELECT
FUSIBLE TIRO N
BARRERA LUZ PN
!MHLM wz
FUSIBLES T/CAR
FUSIBLE TIPD 5
FUSHBLE TR0 5
INDICADGR PP
FUSIBLES 1004
BEOLILLUMA, PITVE
COMVERT.0.75K0W
AN RED SENSE
REFLECTOR ELEC
DAREERA DE LUT
CONTACTOR
BARRERA DE LUZ
CORRES DENTADHA
CORREA DENTADA
cmr:n.nms
COREEA TRAPOID
ANILLD D FRIC
EMBRAGUE DE 19
CORREA DENTADA
CORREA DENTADA
CORREA DEHTADA
CORREA DENTADA
CORREA DENTADA
CORREA DENTADA
CORREA DEMTADA
COBREA ENV 5P
CORREA DENTADA
CORREA DENTADA
CORREA PLAMA 2
mllé-l REDOMDA
ACOPLAMIENTO O
PIEDRA RECTIFI
CORREA DENTADA
CORREA REDONDA
CORREA DENTADA
CORREA EN W 5F




CHO13%

CHOIMG
CHIMM
CHii3z
CHO1TE
CHOLTa

CORREA PLANA
GUARMICION LiK
CIPILLO COMPLE
RESORTE SENTIN
RESOATE ARAZD
CORREA 1353RBP
CORREA 750 APP
PIEDRA ABRASIY
EJE LIMP.CHAPD
PINON DE CALAN
l:r:mgnm
PLAKA
RUEDA PORTANTE
RODILLO GUIA
CHAPDWIS FUCS
TAMBOR CUTTY
CHAPOMES FLIDS
CHAPONES RESS
PEMNADOR RIETE
CHAP, DESCARG
CARDHNA LIMPLA
SOPORTES DE AL
PIAS [ FABRIC
CORREA REDONDA
EMBARAGLE DA
PASADOR DEL
COMMETE BOLAS
CORREA REDONDSA
CORREA REDONDA
CINTA COMPLETD
CORBES PLANS
RUEDA FRONTAL
TLIBE TS TARCIA
TRAANSOUCTOR
AR DE TOLERAN
PLACA DE POSIC
TORKALD CIL
DESCO 4,3-5T
CUNA DE CIZALL
TORNILLO CiL
PIEZA, DE MORDA
POLEA 320°8
BARRA DENTADA
PALANCA CEOILA
FALANCA GIRATD
DESBORAADOR




CHOLTE
CHOLTT
CHOITR
CHOL T
CHO1E0

Hhd1o7
HHOE13
HHQLH
HHO3%F

HHDA

HHD&02

HHMH0E
HH405

HH{:E0G
HH4 1D
o4z

TO&NILLD CiL,
PLACA DE COUIN
SOPOATE BE Coy
INSTRUCCHIN
CINTA D GUARN
Tusd /21
INSTRLICCION IO
TUBD [E ASPIRA
CONTACTOR 7.8
INICIADOR Frap
c.-.m': ENCHUF
PULSADOR DE L1
CALN DE ENCHUF
SPRING

CORRES DENTTON
PLACA
RODAMIENTD DE
CORDHA DFALETA
RESORTE

ESTRIBO TENSAD
EMNGRANAJE D45
RODMMIENTD
BODARMIENTO 381
CORREA DENTADA
CORREA DENTADS
CORREA BENTADA
FUELLE F:puntr
CORREA PLANA
ENGRANAE .25
CINTA SR

RUEDA DENTADS
COMNETE BOLAS
CORREA OE ACCT
CORBEA DENTADA
CORREA DENTADA
TAMA PROTECCD
JUNTA

ERIDA 154,330
CASORNLLD
BANDA TRACCION
BUE F1518-3-0
BUME




HHD413
HH{H14

HHEGT

HZ1563

sRRREEE

BHOO1 1
RAHDG13
MHD 016

MHD0A
MHDD3E
MAHO0S

Lol e
MHDOES
MHDgE?
MHO0ER

MHDOTS
MHOOTS

MHOOTE
MHOO7Y
MHO16
MHO164
MHO1ES
MHOL74
MHOLT?

MHOAE3
FHOL1A4
MHOLRS

MHD189
Mila01a32

com
RECUBRIMIENTD
LIMIT SWITCH
FOTENCIOMETRD
PERDIGON D 178
ORING 25X 180N
RESORTE O PRE
TERMINALES HEM
COMECTO®RES 2.3
TERMINALES MAC
CONECTORES 2,3
RESISTEMC.AIE
ALG CALIBRACH)
ALG.CALIBRACHD
CORREA PLANA 5
CORREA PLANA 5
CORREA DENTADA
CORREA PLANA 1
COMMETE AGLIA
CORONA AGUIAS
EMBUDO D/CINTA
CORREA PLAMA X
CORSEA PLANA T
CORREA DENTAD.
CORREA PLANA T
CORREA PLANA T
CORREA DENTADA
CORREA PLANA T
CORRLA PLANA T
CORREA PLANA T
CORREA PLANA 5
CORAEA PLANA T
CORREA PLANA T
CORREA PLANA T
CORREA PLANA
CORRER PLANA
CORREA PLANA
CORREA PLANA
CORREA PLANA
PEANG BHSu33
PERNG 13.6/824
PERNO 13.6/12x
CLAVIIA TENSO®
BLUE CON COLLA
BUUE COM COLLA
CORREA DOBLE




WA 32
MHO:23
MlEES
DT
MHG228
KO3
S HFEF
R34
MHbA2
RiHGA3
BAH0244
BAHOSE
MHOQST
MHOI5E

MHOIT1
MAHOETE

LT |

G0

WHO0T

NHOOZ5

HHOO72
NHOOTD

HHO10S

TUBO/D/RESION
CORREA PLANA
CORREA PLANA
CORREA PLANA
COUINETE BOLAS
CORREA S/F 25X
CORREA 5/F 25%
CORREA 5/F 20X
CORREA 5/F 20X
PEGAMENTO PAD
RODAMIENT: AGU
CORREA PLANA
CORREA PLANA
PERNO COLLAR
BHSED HUELLA
BARRA LIMPIEZA
CEIRRES PLANA
CORREA DENTADA
COLRODILLO IN
CORREA DENTADA
CORREA PLANA
CORREA DENTADA
CORREA PLANA
FLANA
COJINETE DE O
CORREA PLANA
ROCILLO TENSOR
CORREA DENTADA
TUERCA MEXAGON
RECUBRIMIENTD
FUSEBLE FI0-6
ENCHUFE PARA €
INTERRUPTOR
EMISCR DE 4P,
CONTACTOR HRS.
INICIADOR PHP
EMISOR DE REVD
ADAPTADOR D=d0
BELT (yw/Mase
GUIDE 008-1704
AIR-CYLCPZD1
AIR CYLINDER
TN
SEGUAD OMEGA R
GUIDE YARN 64
BEARING CENTER




HHO 108
ME0111
H0112
HHD113
HHDLLE
NHI121
NHO124
NHO138
NHDI3T
MNHOE4T
MHOEAE
MHDE4S

MHOAST
MHO16S
HHO16S
WHO167
HHO16S
WHO173
HHI1TS
NHI182
NHOZ20Z
NHOZ23
NHOZ3E
NHO245
NHE246
HHEAS1

HHOXTS

HWHOI T
WI0ZFT
REOZ78
NHO279
NHOZB0
NH0ZE1
HHd2E2
HHO283
HHIZAS
HHOZ8E
HHOZET

RESORTE COMPRE
BRAKESHOE
SPRING

NEEDLE BEARING
CUTTER

YARN GUIDE
YARN GUIDE
SHUTTER CUTTER
MOZZLE PIPE
como
SEARCHER

AR CYLINDER
BELLOWS
RESORTE TORSIO
RESORTE TENSIO
Al CILINDER
AR CILINDER
ABR CILINDER
AR CILINDER

IR CILINDER
JOINT FLOATING
AlR REGULATOR
ROD EMD
HEH.&‘EH YARMNTR
STORPER[TOMM)
RADSAL BALL
SPAING 0OB-170
CONECTOR KOLOG
CONECTOR KOLO4
BRACKET

ELBowW

CAP AS57 WAS
ARR.CYUINDER
SEGURD OMEGA
SEGURD OMEGA
SEGURD OMEGA
SEGLRD OMEGA
SEGURD OMEGA
SEGUAD | 08
SEGUAD | 12
SEGLAD | 15
SEGURD | 16
SEGURDH | 18
SEGURD | 20
SEGURDI 25
SEGURD 22




HHIZAR
NHOZBS
NHI200
HHIZTL
W0 zaz
L L ke
WHO XSS

M0 201

HHO3I0
HHO315

NHO327
NHO328
NHO3ZY
LA
NHO3E]L
LIRS

SEGURD | 30
SEGURD |-42
SEGURD |-32
SEGURD |-35
PERNO 10XS0
TORMILLOS 8
AIR CYLINDER
JORNT {ELBOW])
SEQUENCE CONTR
BELT FLAT
mnﬁn Al
AIR CYLINDER
AIR CYLINDER
CYLINDER CizB1
C¥LINDER COSSM
CYLINDER CIZD1
PHOTO SWITCH
GUIDE[TENSOR)
CABLE CLAMP
AR CYLIMDER
ROD-END NHSAT
BELT ROUND
JOUNT {ELBOW)
AIR-CYL CIPIOD
PIN WAS - 6D
PIN ﬂ:-i-mm
COVER WAS 60
STUD REFERS
WALVE GPERATE
AIR CYLINDER
WANING SHAET
MR-CYLTCA-28
AIR-CVL FCA-25
JOUNT ELBOW
VALVE XT34-106
JOUNT MIPPLE
WUT 003-581-05
SECUEMCE CONTR
BELT ROUND
FiM

FOINT ELBONW
BEARING [RB)
GUIDE

RuT |
SOLENDID VALVE




NHED2F
NHGEE
NHELD4

OHD D0

OHBL0
OHDOY

|
IIH‘I'qL
POWER SUPPLY
SEMSOR
CINTA TEFLOM
MEEMBRANA O FRE
GATILLE
LiFATA IDE FREMN
CORRTA DENTADS
JUNTA D€ SOPER
RLUEDA DENTADA
ROGILLO
CONINETE RANLUR
RACCILLDY
CILINDRD AMORT
MECHS TENDA

| DE APCYO
o
DISCO DE APOYD
CORREA TANGENC
PRISMA DE TUBO
PALANCA DE FRE
CORREA DENTADA
BLILOKN AFRISION
ANILLO-D 1006,
CEPLLD
CRINDRO DE TR
ROMNDELLS ESPES
ANILLD -0
TORCQUE STOP TS
CORREA DENTADA
CORREA DENTADA
CORREA DENTADA
CORREA DENTADA
CORREA DENTADA
CORREA DENTADA
CORREA DENTADA
CORREA DENTADR
CORREA DENTADA
CORREA DENTADA
CORPEA DENTADA
CORREA DENTADA
CORREA DENTADA
CORREA DENTADA
CORAEA DENTADA
CORREA DENTADR
CORREA DENTADA




OHOL04
el
CHO106

OHI1A5

CHl 26

CORREA DENTADA
mm:inuimm
CORREA 10054.5
DENTADA
A DENTADS
CORREA DENTADA
CORREA DENTADA
CORAEA DENTADA
LIE SOPORTE
CILINDAD MOTRI
MORDAZA
CORREA]L-RIEMA,
CABEZA ARTICUIL
CABEZA ARTUCLIL
COAREA DEWTAD
CORREA 75 4544
CORREA 75 4.5h4
CORREA 10054,5
CORREA 150550
CILNDRG MOTR.
Ammqnmn
EIE 62010
CHINDRD 62043
TORMILLO BMIOLET
CILMORO 63031
EJE BYFRENADD
COUIMETE AGLIA
RESORTE O/ TRAL
RODILLD 64025
LA BA0I5
COUIMETE RANUIDH
RESORTE LAMINS
RASCADCR
CEPILLE LIMPIE
COROMA DENTADA
COMO ACOPLAMIE
CiLiNDRD
RACOR K080
RACOR KGHETOE-0
RACOR KO2U08-0
RESORTE EXPAN,
CABEZA ARTICUL
CABEZA ARTICUL
SOPORTE BOLAS
SOPORTE BOLAS




0455
OHM5G

OHS11
QHIE12
OH0513
OHO513
OHO518
QOHO524
CHO53L

el o3 1]

OHOSAE
OH0545
QH0550
QHOS5E
QHO552
OHOS54
QOHOS55
QHIG56
OHO558

COLINDRD MEUNA
BODILLE

ANILLO Dy PUNTA
CONGQ ACOPLANIE
CHAPALETA VALY
ALILCIN EXENTRIC
IMAN
ﬂunl:mmﬁu
RODILLO PRESIO
mu|=m-un
CILIMDAD MELIMA,
ATORNILLADURA
PALAKCA
TOBERA

TUBKD DE ASPIRA
ARANDELA
RAIEDA INTERMED
FUEDA INTERME.
ARANDELA SEPAR
BOTOM DE LEVAM
CARCASA
PULSADOR
CORREDERA
CORAEA DE ACD
Puﬂluu PORTA
PLATILLO PORTA
l:.lsdJlLl.DEﬂFﬁ
OIETE CON COLL
ARANDELA SEPAR
JUNTA
CAPERLITA
RODILLO TEMSOR
PALANCA DE COM
PEAND

EIE TESADOR CO
EIE SOPORT.PIS
PIVOTE RODAMIE
TUBG GULA
ECLISA DE PRES
TORNILLO CILN
FERND ROSCADO
CHAPA DE COLOE
iH:ll.HiDELll D5EG
TORNILLO CILND
PEEZA D FUACH
CILINDRD 11X25




OHIETL
DHIETE
QHI573
QOHDSTS

CiH#ea11
OHE02D
QHEZE

CILINDRO
ANILLO OF SBG
CONMETE AGUIA
BRI CA, GLIA
PALANCA DE SLH
CILUMDRO NELIMA
CONINETE A AGU
ARARIDELA DE Al
COUINETE DE AG
CONMETE AGLUA
ADAPTADCR
RESORTE DE PRE
PLANG DE APOYD
CORREA DENTADR
CORREA DENTADA
CORREA DENTADA
CORREA DENTADA
CORREA DENTADA
CORREA DENTADA
CORREA DENTADA
CORREA DENTADA
CORAEA DENTADA
CORREA DENTADA
CORAEA DENTADA
CORREA DENTADA
CORREA KPBISTO
CORREA TAMGENC
COND DE ACOPLA
ANILLO

PAL D PUESTA
BARRA DESCARGA
CORREA DE ACD)
CORREA 401039
CORREA DENTADA
VALVULA 3/2
WALVULA 3/2
PZAS DE FABR
FZAS DE FABRI
RECUBRIMIENTO
ALIMENTACION
ROZADOR
FICHA, DE COMDU
SERVID AMPLIFIC
PLACA
VERIFICADOR EM

CANLLA DFLAC




OHBNE

ol DY L
OHE11l
QHELLD
OHEL24
OHELIS
OHELTS
QG130
(G131
QHE132
aHG133
OHE134
THELIS
OHELIE
OHEL3T

o
Cieb1&0
DHel4l
OHG1a2
OHGE143

FHO 005

|
Hﬁlﬂ MEDI

BOTON PULSTA M
FUSIBLE 62010
IHICIADOR
BARRERA LUZ 09
INTERRLIP.POTE.
VENTILADOR
SENSOR F/CARRE
FUSIBLE

FUSIBLE FERRAZ
FU-CAJILLA-COR
FECHA BASRDA
CABLE CONEXION
EFPRIHH

PLACA CIEGA
MOBULD

FLACK 5389091
PLACK 85385081
PLACH E5385091
PLACA BS189091
PLACA 85371099
PLACA B5XB9091
INTERFACE

PLACA 85371091
EXPLORADOR
SECTION ELECTR
BARRA DE AGUIA
CASCAMLD DE C
CORREA DENTADA
CORREA DENTADA
CORREA DENTADA
CORRES DENTADA
CORREA DENTADA
CORREA DENTADA
CORREA DENTADA
CORRLA DENTADS
CORREA DENTADA
CORREA DENTADA
COMMETE CON G
COMRETE INFER
COMNETE CILIN
LECH(O DE PEINE
UIMPIADOR NEGR
LIMPIADOR NEGR
LIMPIADOR COMN
UMPIADOR SUPE




PHO143
PHO144
PHOL45

PHOLAY

PHE3LS
PHEDLE
PHEDLT

THOO1S
THIOET

PEIME CIBCLILAR
RECUBRIMIENTO
EUEDA DE TRING
RUEDA DENTADA
COREEA EN V5P
RETEN 55-80-8
CORREA PLANA
COBREA IMDUSTR
RECUBRIMEINTD
RECUBRIMIENTD
RECUIBRAIBIENTE
TORNILLO M4X4
BUJE DE CONNE
GUIAVILDS 301
TORNILLO CIL
DISCO DE SEGUR
CLAVLA TENSAD
COMINETE DE AP
EHTHJI.M DE HAF
ﬂuTml:.m DE LA
PERFIL O VISA
EMBUDO 5.50
Hi.lll'lu FRONTAL
RESCHTE DE PRE
ANGULD DE FUA
TUERGA DE GUILA
ASA DE RESORTE
CORRES DENTADS
CORREA DENTADA
CORREA DENTADSA
CILINDRO DE LI
CORFEA PLAMNA
RESORTE DE PRE
RESORTE DE PRE
BUJE DE COJINE
RLUEDS DEF TRIMG
VARESTOR 24v.7
INTERFACE RELE
EMISCIR DE LUZ
RECEFTOR DE LU
CABLE ADASTADO
PORTADOR DE BA
ARANDELA DE AJ
BUJE REDLCCION
CIMTA D USILL
CINTA COMPLETA

e ——




TH a2

CORREA DENTADA
CORREA DENT 20
CORREA DENT 15
CORREA DENT 15
CIERRE [}
CIERHE {+)
CORREA DENTAD
ALETA GRAA
DE AJLIST
DOLLA ZAA HILE
ESLABCH DI O30
ESTREBO TREMSA,
EMPALME GOMA
ESLABON DE CIE
FRENO DE HUSO
LA 30 HILE
MEMBRANA FECIE
RDAMIENTD 223
TORMILLD HEXAG
TUERCH M5 RECT
CURSOR SAPHIR
CURSOR SAPHIR

ACA CU
Al FISTOL

m.wium SAPHIR
CIMMUDR SAPHIR
CIMMUDR SAPHIR
INBCIADCR PN
ESLABOM FINAL
INTERRUPTOR DE
CINTA TRANSPOR
RODILLD SOMA
BUJE DE GOMA ©
CURSOR SARHIR
LAMIBA

BANDW DAYTEX S
CURSOR SAPHIR
CURSOR SAPHIR

mmfu UL
BANDITAS INF.C
CASGUALLO CO.
RODAMIENTD FIY
TUERCA ESPECIA
SLUECION PUENT




CURSOR LAKEHMI
CUBSOR LAKSHME
CURSOR LASKHMI
CUBSOR LAKSHMI
CURSOR LASKHMI
PIVOTE ROSCA |
CLIRSOR LAKSHMI
HIJL"I'H."I'CCITE
COTS RX-83 PIN
CURSOR LAKSHMI
RODAMIENTD £56
BAND.SUP,CERRA
CASQLILLO COu
JUNTA DE 13MM
CASOLALLD OO
CAIA DE ENCHUF
BLUE 16315

BLUE D23X30
BHS00 ANIAL AS
ANILLO SEG 5
CORN RODS0/62
JUNTA
CASQUILLD D CE
CASQUILLE DST
INSTRUCCION 09
WALVULA D RETE
ANILLO SEGURD
BUIE DE CONNE
EMBUDO DE ALIM
nmtnum.um
ARDYS SOLIDOS
TRAVELLER PcE
BHAZE) DE PRESI
PORTABOLSA T4
CILINDRD PRESI
LP 1002 COM COT
LP1002 COM COT
TOPE DEL PORTA
TOFE DEL PORTA
TOPE DEL PORTA
PRIBA1NO-7821
PORTABOLSA 70
RECUBRIMIENTD
RECUBRIMIENTD
INTERRUPTOR
CERRADURA - 1MM




‘WHIOT
WHO10E

CINTA 518 BR
CINTA B30 BR £
CADENA DE RODI
CADENA DE RODH
ESLABON E-088
ESLABON C-088-
TIRANTE POSICI
TIRANTE PIE
TORNILLO HEX
.l..HILllFI IOE AU
INSTRUCCION
RELE J4v 270
AHPLIFr_nD-mtn
FLSIBLES 304 &
INICIADOR PHP
SWITCH ON/OFF
RELE AG 10K
BARRERA DE LUZ
CABLE ADAPTADO
JUEGD FUACHIH
GUARDAMOT,14-2
FUSIELE DN &
CAPACITOR 10V
CAPACITOR 10V
VENTILADOR 330
REFRIGERANTE
PORTADOR SENSO
EMISOR GIRATOR
INICIADOR PHF
MOTOR DE ARRAS
CORREAS PLANAS
m*n&m
ACOPLE RAPIDO
ACOPLE RAPIDYM
ACOPLE RAPIDYM
ACOPLE RAPIDYM
HERMETIZANTE
PANOS FILTRANT
CORREA TRAP.10
COBREA TRAP.10
ALIEDAS P LAIE
RACDRD 10MM-1/
ACOPLE RACORD
RETEN 22-35-8




WHOLIG
WL

WHO L4
WHOILS

WHOZH

111389
1ism
111378
1114048
111448
BLiaTE
111476
11iam?
liian
111497
111733
T4
122317

- Ladady

FEE R
123115

:

133224

133 b9
i3z

CORREA™V" 3350
m;tn- 1500
ALs

BLUE TEFLON
RACORD G AIR
CORREA V"
Hhm:u-mn.c.m
RACOED 5/16%
RELE KRA-M4/1
CONVERTER
RODAMIENTO 333
RODAMIENTD 600
RODAMIENTD 600
ROOAMIENTO 607
RODAMIENT-6202
RODAMIENTO 627
BODAMIENT 6303
RODAMIENTD 631
RODAMIENTO 640
ADDAMIENTO 222
RODAMIENTO 630
RODAMIENTO 605
RODAMENTO 601
RODAMIENTO 621
RODAMIEN 22218
RODAMIENTO 330
RETEN 30-52-10
RETEN 32-52-7
EBETEM 30-47-7
RETEN CC
RETEM 20 X 35
RETEM 30-52-8
RETEN 17-32.7
CAMASTILLO BLI
CAMASTILLO BLI
BROCA HES 00N
DBRDCA HSS D12M
BROCA $OPA
r:m#m:z
PERND CA M7
PERND H fixl0m,
PREIONERD 415
PERMO M MY
VOUANDA PLANA
TUERCA 38
TORNILLO 4x3/4




123734

133751
13581
13151%
131543
141118
141603
221442
Eb b
LT
EERirr g
aiaay
403
121405

31008
330

E11130
#10 616
Fi1013
Faioal
FI103E
F11038
F11040
Fl1044
F21028
F21054
F21055
Fa1012
FILO20
Fal022
Fal023
Fa124
F310Z8
F31051
F31053
F41004
F41007
F&1004
Fa1013

TORMELLD 3.5X7
TORMILLO 4.5X7
TORILLD g

'ﬂ'ﬁﬂlﬂﬂ INT.27

TRANSETOR
cmi.nc MOVING
Hiﬂﬁh'ﬂi PIMAN
CONEXION HEMES
CINTA D VIDRIO
FUSIBLE D 5X20
TEANSISTOR
TRANSISTOR
ALAMDRE NIGIUEL
ESPAGUETTY 4MM
ESPAGLETTY EMM
CAPACITOR ELEC
CAPACITOR ELEC
CAPACITOR [LEC
CAPACITOR ELEC
CAPACITOR ELEC
CAPACITOR ELEC
CAPACITOR 220
cm.i:m METALAD
LLAVE TORK T10
PESA PATRON DE
ACEITE HIDRA.
ACETTE OMALA
ACETTE OMALA
ACEITE OMALA
ACEITE MOSIL G
ACEITE MEROPA
ALEITE GEAR
ACEITE MOSIL
ACEITE MOBILT
ARASA BADUS
GRASA MOBILITH
GRASA HI-TEMP
GRASA KLUBER
GRASA ISOFLEX
GRASA KLUBER
GRASA KLUBER
GRASA MOLROTE
PARAFIMA MLURAT
PENETRANTING O
PARAFINA SOLID
FARARNY STHLA




FaLiLG
LM
PS03
F&1052

FalneE
F51073
FSI074
L1105
L11a3
L1108
Lui0Es
Liice
Liille
L1loan
L1

W16
u1idie
uLiiay
uiiody
LS e
uLgz?
uiigar
110398

U1104%
Uilg4a
uiipan
uiipay
U11sE
U11157
U11166
uiiive
Ui1is0
W11y
u11z1s
u1i3sd
U113
ATy
LLHRE T
uL1Ire
11383
11384
uli3ss
Ll
12014

ACIDD ESTEREAT
ACEITE DE OOCD
ANTICOGELANTE
SPRAY FROTECTD
SPRAY CROWEOES
LIMAPLA CONT 3M
LUBRICANTE MUL
AMBIENTADOR 5P
CEPILLO LAVA |
ﬂm*.ﬁ LIKPIADOR
ISO‘T‘vBlLI.A:I. T
BASURERD TAPA
SO0A SODAL
ACE DETERGENTE
COTONETES X100
GRASA PARA 1L
CINTA ADH.AM
LIPS 3

CLIPS GRAMDE &
ESTILETE OLEA
LD PLASTICA
GRAMPA 24/6
PEGAMENTO LIHU
PERFORADORA
REGLA 30 CM
RESALTADORES
SACAGRAMPA F18
CATRIDGE RIAE0
MARCADOR B/PIZ
TABLERD) CARTON
FUNDLPLAS CART
Cups 8
PANCELES # 6
GRAFO ASG/40 P
TONER T- 26000
CINTA EPSON H
TOMMNER T-1640-
TINTA TAMPO
CORRECTOR CONT
TINTA Pf TAMPO
TINTA P TAMPO
CINTA DUREX
LAPIZ PELIKAN
CALCULADORA
CLADERNO ES/OF
FOLDER OFICIO




uUiione
U1228%
Ulzzal
1350

121547
121548
122208
122210
125 S
FFLAT
pELE LT
1ka36a
141046
140047
142053
laigde
laiica
141277

31113

401375

601505
501510

515
151y

|
PAPEL CARBONIC
PAPEL CUBD
BLOCK POST
LSk AGUA IG28
PIEDRA ESKERIL
PREDIALA ESMERIL
CEPRLLD DE BRO
RROCA HSS D75
BRICA HSS CAS
CABLE DE ACERO
ELECTRODO ALUSM
ROLLO DE ESTAR

DE ESTAR

NA 15500
POKIPDL 70mi 1
SJEM.+. 2T"
TizA FARA TELA
FILM TUB 100/2
POXIPOL 14
CILINDROS CART
MARCADOR INDEL
MARCADOR INDEL
ADHESHVE INSTA
MARCADOR PELIK
TINTE COLOR AM
FUSSBLE SH200M
CINTA AISLANTE
CINTA TEF. 12"
ENCH.DOBLE HIC
TERMINALES €U
TERMINALCU 10
PILA ELECT ALA
BOTAS DE GOMA
BOTIN SEGURIDA,
LENTE PROTECTO
MASCARAS INHAL
TARON AUDITIVG
BARRLIO DYTELA
LENTE POLVE EN
MANGAS DE TELA
FORSSOLMAT AL
FORM NOTA
FORM.IDENT PEL
FORM.REG.MAQ,
PLAN HILATURA
INSPEC PLBGADGD




LUllae
Ui LS
121500
121546
121547

pEEER L
113 554
id4100
pFLEL TS
izadce
141046
lajgar
141053
141058

141FFT
141431
141807
TaiG608
laigaa
141624
222808
3i12s0
141002
41005
3410563

RS
Fleay

25

anm:
401015
403031
A031TE
A0RED

601510
E01511
0151%
L

-

PAPEL CUBD
POST
LU, AGLA K2
PIEDRA ESMERR
PIEDIRA ESMERIL
CEPILLO DE BAO
BROCA HSS D75
BROCH H5S D&S
CABLE DE ACERD
ELECTRODG ALUM
ROLLD DE ESTAR
ROLLO OF ESTAR
POXILING 155KL
POXIPOL T0mil 1
SIEARA 24TX21"
TIZA PARA TELA
FILM TUB 10072
PONPDL 14mi
CILINDRCS CART
MARCADOR BNDEL
MARCADOR REDEL
ADHESIVG INSTA
MARCADOR PELIK
TINTE COLOR AM
FUSIBLE SX20MM
CINTA AISLANTE
CINTA TEF.1/2"
ENCH.DOBLE H3C
TERMINALES CU
TERMENRAL CU 10
PRLA ELECT ALA
ROTAS DE GOMA
BOTIN SEGURIDA
LENTE PROTECTO
MASCARAS INHAL
TAPON AUDITIVG
BARBLIO D/TELA
LENTE POLVO FN
MANGAS DE TELA
FOR/SOLMAT AL
FORM NOTA
FORM.IDENT.PEL
FORM,REG.MAL
PLAN HILATURA
BNSPEC PURGADD




601518 REGH LIBERCIO
G01519 FICH AJLISTE OF
S01521 FORM SEG CALD
B15X1 TUERA WEX BG1
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o “ .
s E N lT EXIE’F’LU . MANUAL DE PROCESOS | |FU‘HMULAHIG 03
Nocond 25y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

PROCEDIMIENTOS
I UNIDAD DE TELAS-AREA DE ENCONADO
" NI ABRE DEL PROCEDIMIENTO: . = = _| Tcopico: |0
' Recepcidn e Ingreso de Hilado Crudo en Almacén “2A" de la UT-A-01-00-01
| Unidad de Telas ———
| OPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO:
| Ninguna. . |
OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO: '

Establecer el procedimiento para la recepcién de Hilado Crudo en Almacén "2A" de la Unidad de Telas. |

INSUMOS REQUERIDOS PARA EL PROCEDIMIENTO:
+ Decreto Supremo N2 2765 de 14 de mayo de 2016
| # NB- SABS Decreto Supremo N2 0181 .
| * RE-SABS del Senatex |
+ Manual de Organizacidn y Funciones aprobado con Resolucion .ndmini:trathr'a Ne2 025/2019
+ [.5. 23318 - A Responsabilidad por la Funcién Pablica -
+ Plan Operativo Anual — POA
. * Plan de Comercializacién
| » Cédigo del almacén “2A” de hilos brutos en el drea de enconado (Informacién almacenada en el
| Sistema TIM).
| PRODUCTOS OBTENIDOS DEL PROCEDIMIENTO: ,
| El almacén “2A" es administrade de acuerdo a nermativa y a principios técnicos. '
| TIEMPO DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias R

N° | DESCRIPCION DE TAREAS | PUESTO RESPONSABLE FORMAS

. , | FORMULARIOS

[ : " [ solicitud de pedido de hilado primario (crudo o | Encargado de la Unidad de | » Nota de solicitud |

| bruto) especificando caracteristicas de hilatura. | Telas (UT)
La entidad que proporciona el hilado (Hilanderia | * Nota de entrega.
SENATEX y/o unidad externa), recibe la solicitud | Encargado de la entidad que | e Lista de empaque.

| 2 v remite el hilado primario de acuerdo a las proporciona el hilado s Fichas Téenicas.

| | especificaciones  requeridas y con  su | primario

dacumentaciin de respaldo. |

| Llegada del hilo crudo e ingreso a las | : |« Nota de entrega.
3 instalaciones del SEMATEX, donde se encuentra | Enc;;gad;d;‘enﬁimldﬂddﬂ
la Unidad de Telas.

Mota de solicitud |
Mota de entrega

Lista de empagque '
Fichas técnicas |

' 5 verifica la documentacién de respaldo y se
realiza la inspeccidn v recepcidn del hilado | Encargado de Almacén "2A" |
crude. de la Unidad de Telas (UT)




SENITEX!

5

&

12

13

14

15

16

MANUAL DE PROCESOS ‘

Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

¢Existen observationes r respecto al punto 47, si |

| la respuesta es no, se pasa al punto 6, si la
| respuesta es si se pasa al punto 13.

| Se re::epn‘ﬁna el ﬁedﬁdn y 2e firma el recibo de
éntrada.

Se g:enéi'é-h; formulario él!'lng_ré.éu y recepciin
de hilado primario,

i_s'é realiza el ti"-.ﬁs_lad:l-:l-i'la-ﬁtﬂ el &rca_de_airﬁacenes

| de enconado "2A",

| Se clasifica, se codifica y se realiza el pesado del
hilo primario en espera del procesa requerido
en el programa de produccidn (DISPOS).
5e elabora una lista de pedidos codificados
siguiendo un orden logico,

H!mﬂm ¥ y codificacién de forma ‘manual y en el
| Sisterna TIM,

| Se autoriza el ingreso de hilado primario (crudo

y/o bruto) a Almacén “24",

| 5& realiza un andlisis yfo evaluacién de
observaciones puntuales, con respecto a la
documentacién de respaldo  y/o  las
caracteristicas del hilado bruto especificadas en
la ficha técnica

ilas observaciones del punted 13 som
subsanables?, si la respuesta es si se pasa al
punto 15, si la respuesta s no se pasa al punto
| 16

| Enca rgado de Almacén “2AY
de la Unidad de Telas [UT)

Encargado de Almacén "2A"
de la Unidad de Telas (UT)

Encargado de Almacén “2A"
de [a Unidad de Telas (UT)

Unidad de Telas (UT)

de la Unidad de Telas (UT)

Encargado de Almacén “2A"
de la Unidad de Telas (UT)

[ Enl:argad-u- de Almacén “2a"

| de la Unidad de Telas (UT)

Encargado de Almacén “2A"
de la Unidad de Telas (UT)

de la Unidad de Telas (UT)

Encargado de Almacén “2A"
de |a Unidad de Telas (UT)

Se considera una observacién subsanable |

‘ generalmente  cuando la  documentacidn
remitida presenta alguna inconsistencia mo

la entidad que entrega el hile, la correccidn de
la obseraacian.

'La entidad'que 'pn':purciuna el hilado primario
carrige la observacién documental.

de la Unidad de Telas (UT)

Encargado de la Unidad de
Hilanderia (LHI)

[}p_EmrIus dﬁn&dm dela

FORMULARIO 03

PROCEDIMIENTOS

Ea de su-licitlﬁ |

MNota de entrega
Lista de empanque
F‘Il:has técnicas

Lista de empague. |

Fichas técnicas,

Fermulario de
ingreso,
Farmulario de
recepcidn.

Encargado de Almacén "24"

-

- -

& & & @

Formulario de
recepcion
Formulario de
recepoidn

Lista de pedido

codificado.

Heparte del
Sistemna TIM,

Formulario de
imgresa.
Formulario de
recepcion.

Hata ::IE .u:ln;ltl.rd !
Encargado de Almacén "2a~ | * Notadeentrega

Lista de empagque
Fichas técnicas
Mota de solicitud
Nota de entrega
Lista de empagque
Fichas técnicas

Mota de entrega.
| » Lista de empargue.

| Encargado de Almacén “2A" | o

atribuible al hilado recepcionado y se solicitaa |

Fichas técnicas.

Hm_d.t.enﬁua-
Lista de empaque.
Flchm técnicas,
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| s E N l'r EX’&@ : MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO 03
| Vo= |y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES |
! | PROCEDIMIENTOS !

I
iy ¢ |nfarme de i

| 17 | que proporciona el hilado primario, los motives | En:arga::_ngi :a Unidad | disconformidad,
_ | cel rechazo, giesam) .
' 19 Registro de las actividades ' En'cargadn de la Unidad de ;' * Informe de tareas |
| Telas (UT) | desarrolladas.
| 18 | Fin | N o = _|
1 e ]| PR e s i —— ——i ) e
| ELABORADOPOR: |  APROBADO POR: FECHA DE | ACTUALIZACION N*:

Bernardo Quiroz ELABORACION: | !

REVISADO POR: - FECHA DE ACTUALIZACION: |

Flavio E, Rivas Claros

" Firmas:
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SEN i'l' Ex Wi MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO 03
Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES
PROCEDIMIENTOS
UNIDAD DE TELAS-AREA DE ENCONADO
UNIDAD DE TEI.M-M-:EA DE ENCONADO
' NOMBR® DEL PROCEDIMIENTO: - " céoiGo:
' DESPACHO DE HILADO PRIMARIO Y/O PROCESADO DE UHI-A -01-00-02
ALMACEN “2A" ;
| OPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO: | B
Minguna.

| OBJETIVO DEL PRDIIEIZIIM?IEHTD
Establecer el procedimiento para el despacho de hilado primario y/o procesado de almal::én “2A" dela

| Unidad de Telas.

| INSUMOS REQUERIDOS PARA EL PROCEDIMIENTO:

+ Decreto Supremo N2 2765 de 14 de mayo de 2016

+ MB- 5ABS Decreto Supremo NE 0181

* RE- 5ABS del Senatex

* Manual de Organizacidn y Funciones aprobado con Resolucién Administrativa N® 025/2019

+ D.5. 23318 - A Responsabilidad por la Funcién Pablica

+ Listado Codificado de Residuos para venta y/o para reproceso (Informacion almacenada en el
Sistema TIM ).

* Listado Codificado de cintas para proceso de hilo heather (Informacién almacenada en el
sistema TIM).

+ Listado Codificado de hilo terminado [Infnrrr'tadr.!ln de codigos y artlf.ulns en el Sistema TIM]

| PRODUCTOS OBTENIDOS DEL PROCEDIMIENTO:

, | Los almacenes de hilado primario (crudo y/o bruto} son administrados de acuerdo a normativa y a
prlin::}plus técnicos.

' TIEMPO DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias

N* DESCRIPCION DE TAREAS | PUESTO RESPONSABLE | FORMAS
FORMULARIOS
- | Emisién de pedido de hilado de acuerdo a e “s Nota de solicitud
1 programa de produccidn (DISPOS). ?::ap!u-ns-able de Linidsd de de pedido (correo

ele:trd-nim]

« Nota de solicitud
de pedido [corren

Responsable de |la Unidad
de Programacidn-Telas

' _Hé-cepcién, andlisis del pedido y registro en el
2 Sistema TIM de acuerdo a la programacion

{DISPOS). | electrdnico).
| Emision del pedido segiin los siguientes casos: | + Orden EEE&?
| 1) Orden de Pedido para proceso en el Areade | Responsable dela Unidad | = Tarjeta de Tefiido.
Encanado; 2) Despache al Area de Tintoreria; 3) de Programacidn-Telas | « Formulario de
| Despacho al Area de Tejeduria, pedido.
' Recepcion de |a orden de pedido y preparacién | Responsable del Almacén | » Orden de pedido,

4 | segin sea el caso: 1) Hilado para proceso en | “2A” del Area de Enconado ! = Tarjeta de Tefiido.
drea de enconado mediante una orden de | de la Unidad de Telas (UT) |



- — - e —— s |

s EN iTEx o | MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO 03
| Necond ey PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

PROCEDIMIENTOS
| pedido; 2) Hilado para despacho al drea de ' | = Formulario de
| tejeduria mediante un formulario de pedido; 3) pedido.

Hilado para despacho al Area de Tintoreria

mediante una tarjeta de tefiido. |
! Despacho del hilado a las drea correspondientes | Hasporzabienl T Orden de pedido.
! 5 | Area de Enconado de la : I::ﬁi?;::mm
| Unidad de Telas (UT) | pedido.
Registro de salida en el Sistema TIM || Responsable Almacén “2A" | e Reporte del
3 . Area de Enconado de la Sistema TIM
_ | Unidad de Telas (UT)
- Registro en el cuaderno de salidas del Almacén | Responsable Almacén “2ZA" | « Cuaderno de '
7 | Area de Enconado de la | registros.
| ; | Unidad de Telas [UT) [
| 8 [Fn i '
|I il e L
ELABORADO POR: APROBADO POR: FECHA DE | ACTUALIZACION N*: i
Bernardo Quiroz ELABORACION: i
REVISADO POR: FECHA DE ACTUALIZACION:

Flavio E. Rivas Claros

 Firmas: I - | manejo - |
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|Js EN IT EX]m - ‘ MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO 03

Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES
PROCEDIMIENTOS

| UNIDAD DE TELAS-AREA DE ENCONADO
[ |

 NOMBRE DEL PROCEDIMIENTO: ¢ — | cODIGO:
INGRESO Y SALIDA DE PRODUCTOS ALMACEN TRANSITORIO ‘ - UHI-A -01-00-03
“IE" , |
OPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO: '
bl | |

| OBIETIVO DEL PROCEDIMIENTO:




SENETEX(:.

| INSUMOS REQUERIDOS PARA EL PROCEDIMIENTO:

MANUAL DE PROCESOS
Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

FORMULARIO 03

PROCEDIMIENTOS

Establecer el procedimiento para el i;ugresu y salida de mndﬁ:ms (hilado que debe ser procesado en el drea EIE_L
| enconado) del Almacén Transitorio “2E”,

* Decreto Supremo N2 2765 de 14 de mayo de 2016

+ MB- 5ABS Decreto Supremo N2 0181
= RE- SABS del Senatex

* Manual de Organizacién y Funciones aprobado con Resolucidn .hdministratlu'a N2 025/2019
+ [.5. 23318 - A Responsabilidad por la Funcién Piblica

PRODUCTOS OBTENIDOS DEL PROCEDIMIENTO:

El almacén transitorio “2E" es administrado de acuerdo a nurmaﬂw l.r a pnnupius té:ni:m

I
|
[
‘ “TIEMPO DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias

N | DESCRIPCION DE TAREAS

—_— -

| Emisidn de la Orden de Pedida de Hilado, que se
ha solicitado de acuerdo a una Orden de
| Produccidn (DISPOS)

Recepcion de la Orden de Pedido y proceso de |
pesaje segln especificaciones |

correspondientes,

Preparacién del hilado correspondiente en
paletas y traslado a Almacén Transitorio “2E%.

| Verificacién de peso y revisin de las |

especificaciones solicitadas.

| se realizan -h_};ﬁr}_a;é;n; de retorcido, ampladn_ [

rfn ablandado de acuerdo a la Orden de Pedida.

Heglstrn en el Sistema TIM de las upern:innes
especificas del proceso de produccidn.

_F.egl'rm'a en el cuaderno de Ingreso/Salida de
productos.

Se realiza la mspermn 1.r el colocado en paletas
| del hilo procesado.

| Heﬁlﬂm de salida del hilo procesado solicitado,

| en el Sisterna TIM.
I

i Iiésp&nsa ble Almacén 2"

PUESTO RESPONSABLE

Responsable del Area de
Programacidn de la Unidad
de Telas.

FEHIMA.’S
FORMULARIOS
* Nota de solicitud de
pedido [correo
electrdnico).
* Orden de Pedido.

-Hes'pnnnhle Almacén *24%
Area de Enconado de la
Unidad de Telas (UT)
dﬁérar.lni.del. Area de
Enconado.
Responsable Almacén “2E"
Area de Enconado de la
Unidad de Telas (UT)

Enconada.
Responsable Almacén 2 |
Area de Enconado de la
Unidad de Telas (UT)

| Responsable Almacén “2€"

Area de Enconado de la
Unidad de Telas {UT)
Operarios del Area de
Enconado,

Dpera-'riﬁ del Area de '

‘= Orden de Pedido.
« Orden de Pedido.

= Orden de Pedido,

¢ Orden de Pedido.
# Registros del
Sisterna TIM

. Cuademn de
Registros.

» Orden de Salida.

Area de Enconado de la
Unidad de Telas {UT)

» Orden de Salida,
* Registros del
Sistema TIM

|+ Orden de Pedido.




SEN ITExl MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO 03
Woed By PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

PROCEDIMIENTOS
— - e — — I
' Daspachn del hilo procesado al drea qut solicité | Responsable Almacén “2E* * Orden de Salida,
| 10 | el pedido. ' | Area de Enconado de la
Unidad de Telas (UT) |
| | Informe al encargado de Ia Unidad de Telas | Responsable Almacén *26* | » informede
11 ﬁ.rea de Enconado de la | conformidad.
' Unidad de Telas {UT) | .
12 [Fin T ' " o I [
] TFSS _ e S L]
ELABORADO POR: APROBADO POR: FECHA DE | ACTUALIZACION N°;
Bernardo Quiroz ELABORACION: |
| REVISADOPOR: | ' 'FECHA DE ACTUALIZACION: |
Flavio E. Rivas Claros | | .
1 |
| Firmas: | = Manejo . = ==
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iy MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO 03
Nocend =% ¥ PROCEDIMIENTOS-ALMACENES |

SENTEX]==

PROCEDIMIENTOS

UNIDAD DE TELAS AREA DE ENCONADO

RECEPZION E INGRESO DE HILADO SOBRANTE DE ALMACEN UHI-A -01-00-04
TEIEDURIA “2K" A ALMACEN “2L” (RESIDUOS DE HILO Y/O
HILADO RECHAZADO) |

OPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO: T
Mingumna.

OBIETIVD DEL FH[‘.‘EED!MIEHTG
Establecer el procedimiento para &l despacho de residuos de hilo y/o hilo rechazado del Almacén “2K"
(Tejeduria) a Almacén “2L" del drea de enconado,
INSUMOS REQUERIDOS PARA EL PROCEDIMIENTO:
+ Decreto Supremo N2 2765 de 14 de mayo de 2016
+ NB- SABS Decreto Supremo N2 0181
+ RE- SABS del Senatex
+ Manual de Organizacidn y Funciones aprobado con Resolucidn Administrativa N2 025/2019
+ D.5. 23318 - A Responsabilidad por la Funcién Pdblica

PHGDU'-‘.'I'DS OBTENIDOS DEL PROCEDIMIENTO:
El a.macén de residuos de hilo y/o hilo rechazado “2L” es administrado de acuerdo a normativa y a
principios técnicos. [

' TIEMPO DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias =

' NOMBRE DEL PROCEDIMIENTO: ' ' ‘ ~ cooiGo:

[ | DESCRIPCION DE TAREAS PUESTO RESPONSABLE =~ FORMAS
! [ | FORMULARIOS
' Emisién de Orden de entrega de hilo sobrante | « Orden de Entrega.
! 1 yfo hilo rechazado del Almacén “2K" Tejeduria | Encargado de Almacén “2K"
E al Almacén "2L". |
i 2 | Paletizado y despacho a Almacén “2L" | Encargndﬂ de Almacén “2K" ' & Orden de Entrega. -.
| 3 Recepcion e inspeccion del hilado ingresado. | Encargado de Almacén “2L" |« Orden de Entr;zgﬂ.
!_ | Se verifica el peso del hilado Ingresad'n 'gr-s-! f__" i [« Ordende Entrega, I
| 4 compara con las especificaciones de la Orden de Enl:ar:gal;lu de Almacén “2L"
| Entrega. . . !
— ot T e e e |
Clasificacion segin caracteristicas del hilado | | = Orden de Entrega.

5 como ser tipo de hilo (peinado, cardado, open | Encargado de Almacén “2L"
end), titulo, lote de hlll:r marca y/o cddigos.

6 A:dgnanﬁn de esp«acm +:i"e acuerdo a criterios de

Encargado de Almacén “2L" * Qrden de Entrega,

| clasificacion.
Ftegistrn y codificacidn de forma manual v en el ; ,,' J, . Reporte &;el
4 | Sisterna TIM. ENCREEan 1 AAMROM!- 25 Sistema TiM.




| . | 1
ISEN a'l' Ex Sl MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO 03
Nond B8 ¥ PROCEDIMIENTOS-ALMACENES
PROCEDIMIENTOS
| . Hardex_de_- s
- . existencias.
Elaboracion de un listado de hilados sobrantes | Responsable de Almacén | « Orden de pedido.
] codificados y siguiendo un orden légico “1G" de la Unidad de | = Notade entrega.
. Hilanderia, |
9 | Fin e
~ ELABORADO POR: APROBADO POR: | FECHA DE " ACTUALIZACION N°:
Bernardo Quiroz | ELABORACION:
REVISADO POR: | ' FECHA DE ACTUALIZACION: |

Flavio E. Rivas Claros

Firmas:

| Manejo







SEN iTEX‘ MANUAL DE PROCESOS
Mo B8y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

UNIDAD DE TELAS-AREA DE ENCONADO

| NOMERE DEL PROCEDIMIENTO: _
SALIDA DE HILADO SOBRANTE DE ALMACEN “2L" A ALMACEN i

ﬂBMH

OPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO:
| Ninguna,
: OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO:

| Establecer el procedimiento para la salida de hilado sobrante y/o rechazado de almacén 721" del drea de
| enconado a Almacén "9M” de saldos de hilo para la venta.

INSUMOS REQUERIDOS PARA EL PROCEDIMIENTO:

+ Decreto Supremo N2 2765 de 14 de mayo de 2016

= NB- SABS Decreto Supremo N2 0181
+ RE- 5ABS del Senatex

FORMULARIO 03

PROCEDIMIENTOS

CODIGO:

UHI-A -01-00-05

+ Manual de Organizacion y Funciones aprobado con Resolucidn Administrativa N® 025/2019
+ [.5. 23318 - A Responsabilidad por la Fun:nﬁn Fﬂhhca

' PRODUCTOS OBTENIDOS DEL PROCEDIMIENTO;
Los almacenes de hilado sobrante y/o rechazado son administrados de acuerdo a normativay a

principios técnicos.

| TIEMPO DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias

N | DESCRIPCION DE TAREAS

) | Solicitud de saldos de hilado sobrante yfo
rechazado

B

necepcion y andlisis del pedido.

2

| Verificacién de las especificaciones requeridas

en la sollcited,

3

' Preparacidn, clasificacidn v proceso de pesaje
4 del hilada salicitado.

T H-Egie‘;h'n de salida v transferencia del Almacén
5 2L al Sm, en el Sistema TIM,

i PUESTO RESPONSABLE
" Responsable de almacén
OM (Telas @ hilo para venta)

(Hilado sobrante y/fo
rechazado)

Responsable de almacén 2L
| [Hilado sabrante y/o
rechazado)

| FI.EEPDHSEIEHE de almacén 2L |

| (Hilado sobrante y/o
| rechazado)

' Rasponsable de almacén IL 1

(Hilado sobrante y/o
| rechazado)

Hespnnsahle de almacén 2L |

FORMAS
FORMULARIOS

Mota de s.u-hﬂtul:l
de pedida.

MNota die svn1n:rtud
de pedido.

MNota de solicitud

de pedido.

* Reporte de

Sistema TIM
Kardex de
existenclas.

‘Nota de solicitud

de pedido.

Orden de pedido.

Reporte de
S_Istﬂa Tir,



&'.m

SENATEX|=

! | Despacho a almacén 9M (Telas e hilo para

6 venta)
|
I r
| 5 | Recepcidn de hilado solicitado
| | Inspeecidn y registro
B
| 9 |[Fin )
— — =
ELABORADO POR: APROBADO POR
[ Bernardo Quirgz
 REVISADO POR:

Flavio E. Rivas Claros

[ Maneﬁn_ i

MANUAL DE PROCESOS
Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

' |FDHMI.!I..|H|.H]'-D 03

PROCEDIMIENTOS |
. .

| Ayudantes de almacén 2L [ 3 ;aﬂpurte;ehlq
(Hilado sobrante y/o s [
| rechazado) (transferencia de
[ | Almacén 2L a 90
| Responsable de almacén |« Orden de salida.
| 9M (Telas e hilo para venta)
| = Reportedel
‘ Responsable de almacén Sisterna TIM
9M (Telas e hilo para venta) (transferencia de
| Almacén 2L a9M |
' 1
- FECHA DE Ammmnﬁu N
ELABORACION;
FECHA DE ACTUALIZACION:
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Senico . MANUAL DE PROCESOS
Nocional T Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

SENMTEX::

| UNIDAD DE TELAS-AREA DE ENCONADO
MNOMBRE DEL PROCEDIMIENTOD:
' RECEPCCION DE PEDIDO Y SALIDA DE HILADO DE COSTURA Y
' BORDADO DE ALMACEN 28 A UNA UNIDAD O AREA
FUNCIONAL DEL SENATEX

| OPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO:
| Minguna.

OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO:

FORMULARIO 03

PROCEDIMIENTOS

CODIGO:

UHI-A -01-00-06

Establecer el procedimiento cuando se realiza un pedido de hilado de costura y/o bordado y su posterior salida
| de almacén "28” a una unidad o drea funcional del SEHATEI 1Cnr1.e -.r,.'n Ingemerra l:lel an‘uctu]l

| INSUMOS REQUERIDOS PARA EL PROCEDIMIENTO:
* Decreto Supremo N2 2765 de 14 de mayo de 2016
+* NB- 5AB5 Decreto Supremo N2 0181
* RE- SABS del Senatex

* Manual de Organizacion y Funciones aprobado con Resolucién Administrativa N2 025/2019

 * D.5.23318 - A Responsabilidad por la Funcién Piblica
' PRODUCTOS OBTENIDOS DEL PROCEDIMIENTO:

Los almacenes de hilado de costura y/o bordado son administrados de acuerdo a normativa y a

principios técnicos.,
| TIEMPO DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias

N DESCRIPCION DE TAREAS | PUESTO RESPONSABLE |

| |
: | Solicitud de pedido de hilado de costura y/o
' bordado de una unidad dependiente del

: SENATEX (Area de corte yw/o Unidad de solicitante del SEMATEX
Ingenieria del producto. . (Corte y/o UIP).
Generacién de Orden de Pedido. | Responsable de la Unidad
2 solicitante del SENATEX

{Corte y/o UIP).

| Responsable de la Unidad

| Andlisis de las especificaciones requeridas en la | Responsable de almacén 28

3 Arden de Pedido y verificacidn en stock de | (Hilado de costura yfo

| existencias en almacén "287. bordado)

| | éExiste el hilado solicitado en stock?, si la |
| respuesta es si se prepara para despacho y se

| | pasaal punto 15, sl la respuesta es no se pasa al

| punto 5

bordado)

Se informa la no existencia del hilado solicitado Responsable de almacén
5 en stock de Almacén "28" Al Encargado de | “28" (Hilado de costura vio

Unidad de Telas. bordadn)

Responsable de almacén
"28" (Hilado de costura v/o

-
.

~ FORMAS
FORMULARIOS

MNota :Ie sn-lmr.ud
de pedido.

' Orden de pedido. |

Orden de Pedido.
Kardex de
existencias,

» Orden de Pedido.
* Kardex de

existencias.

Eﬁﬂen de Peﬁidu.

Kardex de
mdsten:aas



SENiTEXf

FraTe g . :
nalisis de factibilidad de realizar proceso de . Responsable de la Unidad

3 tefiido de hilado de costura /o bordado a
partir de hilo crudo polyester de almacén “28",
¢Es factible realizar el proceso de tefiida?, sila

7 respuesta es si se pasa al punto 8, si es no se
informa a la unidad solicitante y pasa al punto
19.

' Solicitud de pedido al Area de Programacién de |

8 la Unidad de Telas con base en las

| Eip-euﬁl:arr:iunes de ln solicitud de pedido.
Recepcidn, andlisis y prugrumach!nn del pedido |,|' 5
-] su registro en el Sistema TIM.
10 ‘Emisién de E'tar}éra de tefiido de acuerdo al
| registro en Sistema TIM.
| Recepcién y preparacion del hilado crudo

11 (Polyester) de acuerdo a las especificaciones de

| la Tarjeta de Tefido.

. 2_ | Despacho del hilado crudo al drea de tintoreria,

| para su tefido.
Tefiido de hilo y posterior despacho a almacén

13 I i

H-El:vEpu&n de hilo tefildo ¥ proceso de pesa]"e:

14 | para su posterior despacho.

| Registro de salida en Kardex de Existencias.
15

| Despacho a la unidad solicitante (Area de corte
16 y/o Unidad de Ingenieria del Producta)
17 | Recepcién de hilado solicitado

I

18 Inspeccion y registro

19 | Fin -

E'ABORADO POR: APROBADO POR

Bernardo Quiroz

MANUAL DE PROCESOS
Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

FORMULARIO 03

PROCEDIMIENTOS

3 r Orden de Pedida.

de Telas
'« Orden de Pedido.
Responsable de la Unidad
de Telas
| = Orden Ee Pedida.

Responsable de la Unidad
| de Telas

| Responsable de la unidad
| que solicita el pedido

i

I

!
HES-‘PﬂI'LﬂhlE de la unidad .

que solicita el pedido |

e :

E

Responsable de la Unidad

+ Nota de solicitud

de pedido (correo
P -
de Programacidn-Telas | electrénico).
Responsable de la Unidad | » Tarjeta de Tedido.
de Programacion-Telas
Responsable de almacén . Tarj_ét-a_de Tefiido.
“28" (Hilado de costura y/o
bordado).
Ayudantes y operarios del = Nota de entrega.
Alrmacén "28". . Tarjata de Tefiido,
Operarios Area de I : m:t::'}hﬁ'du'
Tintoreria.
i despachao.

Hespnnsahle de almacén 28
[Hilado de costura y/fo

bordado)

Orden de Pedido. |

Mota de despacho
[Tintoreria).

Responsable de almacén 28

{Hilado de costura y/o

bordada)

I A.wl:iantES de almacén 28
{Hilado de costura y/o

hwdadni

FECHA DE
Emnmnum

Orden de
despacho.
Registro en el
cuaderno de stock
de existencias.
HNota de entrega.

Nota de Entrega.

Mota de Entrega.




MANUAL DE PROCESOS

Servicio
s E N !T EX N B8y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

| REVISADO POR:
| Flavio E. Rivas Claros

| Firmas:

Manejo

FORMULARIO D3

PROCEDIMIENTOS
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| |
SEN ITEX‘EW MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO 03

Nocong! Tee Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES
PROCEDIMIENTOS

- UNIDAD DE TELAS-AREA DE ACABADO ' |
| NOMERE DEL PROCEDIMIENTO: ] CODIGO:
! RECEPCION, INGRESO Y DESPACHO DE TELA ACABADA EN UT-A-02-00-01
! ALMACEN TRANSITORIO “21"
| OPERACIGN A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO:

Hunruna

OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO:

Establecer el procedimiento de recepcidn, ingreso y despacho de tela acabada en Almacén Transitorio “21%,

después del proceso de tefido y acabado.

IHSUMﬂS HEQUEH.IDUE F‘AI?I:A EL FHﬂEEDIMIEHTﬂ" e

+ Decreto Supremao N 2765 de 14 de mayo de 2016

NB- SABS Decreto Supremo N2 0181
RE- SABS del Senatex |
Manual de Organizacién y Funciones aprobado con Resolucidn Administrativa N2 025/2019
D.5. 23318 - A Responsabilidad por la Funcidn Pablica '
Plan Operativo Anual — POA
Flan de Comercializacion |
| PRODUCTOS OBTENIDOS DEL PROCEDIMIENTO: j I k
| El almacén transitorio “21” es administrado de acuerdo a normativa y a principios técnicos.

' TIEMPO DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias i T a3 E

e 4 & & & %

[N | DESCRIPCION DE TAREAS PUESTO RESPONSABLE | FORMAS
. FORMULARIOS
i La Unidad de Hilanderia enwvia material | » Nota de solicitud,
- {Mechas) para tefiido a planta de tintoreria. Encargado de la Unidad de | » MNota de entrega.
Hilanderia (LIHI} + Lista de empaque.
» Fichas Técnicas.
Llegada del hilo crudo e ingreso a las Mota de entrega.
| 2 instalaciones del SENATEX, donde se encuentra En:amad:E:eniguridad u |-
' el Area de Tintoreria. ! I
Ir ' Se verifica la documentacion de respaldo y se :- Nota de solicitud
3 realiza la inspeccion y pesado del material | Encargado de Almacén “2)° | = Nota de entrega
[Mechas). de la Unidad de Telas (UT) | = Lista de empagque
| * Fichas técnicas
é Existen nbsenrau:rnesi' sila respues'ta es 5! 58 * Nota de solicitud
a pasa al punto 5, si la respuesta es no se pasa al | Encargado de Almacén “2)" | = Nota de entrega
punto 10. de la Unidad de Telas (UT} | = Lista de empaque
% Fichas técnicas




SENITEX‘MM ol |

| se realiza un andlisis a las observaciones
realizadas

| {las observaciones son subsanables? Si la
| respuesta es no s¢ pasa al punto 7, sl la
| respuesta s 5i se pasa al punto B.

5e rechaza el lote y se Informa al Responsable
de Unidad de Telas y se pasa al punto 14.

Se soficita a la Unidad de Hilanderia la |
| correccidn de la observacién generalmente |

| wotumentales.

| Revisién y correccién de las observaciones ¥

g | pasa al punto 4.

10 | entrada.

' Se genera un formulario de ingreso y recepcién

| del material {Mechas).

2,

| Registro y codificacion de forma manual yen el
| Sistena TIM

T Fln

ELABORADO POR:
Bernardo Quiror
REVISADO POR: |

Flavio E. Rivas Claros

APROBADO POR: |

; f;-'B riﬁﬁEEEgT:Eﬁﬁ"fﬁﬁrm el recibo de

Se paleiin W se traslada al Almacén transitorio

MANUAL DE PROCESOS
Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

FORMULARIO 03
PROCEDIMIENTOS
|
:‘ '+ Nota de solicitud
Encargado de Almacén "2)* | « Nota de entrega
de la Unidad de Telas (UT) | e Lista de empague |
# Fichas técnicas '
» Nota de solicitud
Encargado de Almacén 21" | e« Nota de entrega
de la Unidad de Telas (UT) % Lista de empaque
* Fichas técnicas
* Notade solicitud
Encargado de Almacén “2)" | « Nota de entrega
de la Unidad de Telas (UT) | « Lista de empaque
L | * Fichas técnicas
« Nota de solicitud
Encargado de Almacén *2J* | » Nota de entrega
de |a Unidad de Telas (UT) | » Lista de empaque
! # Fichas técnicas
I ‘s Nota de solicitud
Encargado de la Unidad de | » Nota de entrega
Hilanderia [LUHI) |\ Lista de empaque |
! |» Fichas técnicas

® MNota de Entrega._

Encargado de Almacén 2" o, Uit e mehnaai:
| de la Unidad de Telas (UT) S
~|'s Formulario de
Encargado de Almacén “21" | _ :’:;:;';
de la Unidad de Telas (UT)
; Empaque.
. | » Fichas técnicas.
IS * Formulariode
Operarios designados de la | mgre. !
Unidad de Telas (UT) | ® Listade i
| empaque. |
| ® Fichas técnicas., :
. Encargado de Almacén “2)" | » Reporte del
| dela l..lnmad de Tﬂlas :LITJ | Sistema Tll'u'l
L [ = |
e i |
FECHADE | ACTUALIZACIONN®:
ELABORACION: !
FECHA DE ACTUALIZACION:



Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

SENiTEX‘mH MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO 03




SENiTEX

NOMBRE DEL PROCEDIMIENTO:

Minguna,
U'HJETWB DEL PROCEDIMIENTO:

SN MANUAL DE PROCESO5
Nociond e Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

UNIDAD DE TELAS-AREA DE TEJEDURIA

DESPACHO DE MECHAS ALMACEN TH.ANSTI'ﬂHIﬂ “2r

FORMULARIO 02

PROCEDIMIENTOS

OPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO:

| Establecer el procedimiento para el despacho de material (Mechas) tefiidas de almacén “2)" de la |

Unidad de Telas hacia la Unidad de Hilanderia.
INSUMOS REQUERIDOS PARA EL PROCEDIMIENTO:

+ Decreto Supremo N2 2765 de 14 de mayo de 2016

+ NB- SABS Decreto Supremo N2 0181
+ RE- SABS del Senatex

+ Manual de Organizacién y Funciones aprobado con Resolucion Administrativa N® 025/2019
+ [.3. 23318 - A Responsabilidad por la Funcidn Pablica
+ Listado Codificado de Residuos para venta y/o para reproceso (Informacidn alma:enada en el

Sistema TIM).

+ Listado Codificado de cintas para proceso de hilo heather (Informacidn almau&nada en el

sistema TIM).

+ Listado Codificado de hilo terminado [Infnrmaclﬁn de codigos y articulos en el Sistema TIM).

PFI:GDI.I[.TI‘JE OBTENIDOS DEL PROCEDIMIENTO:

| El Almacén Transitorio “21" es administrado de acuerdo a normativa y a principios técnicos.

| TIEMPO DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias

I
| N DESCRIPCION DE TAREAS

Emislén'ﬂe ﬁrden dt Teﬁldn en El Elsiema 'I'!M” [

1 de acuerdo a programa de produccion (DISPOS).

' Recepcidn de la Orden de Tefiido mediante una

2 tarjeta de tefiido y preparacién del material
{Mechas) de acuerdo a solicitud,

.Tﬁ5|3dﬂ I:|-E| rnaterral {I"-'Iechasj al érea de

tintoreria.
' Proceso de tefiido de mechas en planta de
| a tintoreria y despacho a Almacén “2J".
% ' Clasificacion de las mechas segun colory tipo de |
|

fibra.

PUESTO RESPONSABLE

i FORMAS
| FORMULARIOS

Responsable de la Unidad

de Programaciin-Telas,

Responsable del Almacén
*2)" del Area de Tejeduria
de la Unidad de Telas {UIT)
ﬂperanns d!slgnadns de la
Unidad de Telas {UT)

Operarios del drea de
tintoreria.

Operarios designados del
drea de tejeduria

* Nota de solicitud
de pedido [correo
electrdnico).
Orden de pedido.
Tarjeta de Tefido.

Orden de pedido.

Tarjeta de Tefiido.

| » Orden de trabajo.
# Tarjeta de Tefiido.
# Orden de

| Despacho

| = Orden de pedido.
e Tarjeta de Tefido.

L
L




SENMTEX]:c

|
i ] almacenarmbento,

T

'Asignﬂ:mn- de espacio

Informe al ﬁespnm-nhle de Unidad

| Hilanderia

10 | *2r

11 | Recepcidn del pedido
I

|' Inspeccién y registro
12

I
| e
REVISADD POR:
Flavio E. Rivas Claros |

i Firmas:

" Autorizacion y despacho del material (Mechas
8 | Tefidas) del Almacén "2)" a la Unidad de
I "Registro en el Sistema TIM de Ingreso de |
9  mechas Procesadasy traspaso de almacén “2J°
a Unidad de Hitanderia. i ddeTelas(uT) | !
" | Registro en el cuaderno de salidas del Almacén ‘ Responsable Almacén "2F | « Cuaderno de
I
I
I
[
|

APROBADO POR:

I MANUAL DE PROCESOS
¥ PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

y tiempo de | Responsable del Almacén |
"2)" del Area de Tejeduria |
de la Unidad de Telas (UT) ||

FORMULARIO 02

PROCEDIMIENTOS

* Orden de ptdldn-_ ‘

Responsable del Almacén |+ Orden de pedido.
‘ *21* del Area de Tejeduria

de la Unidad de TEI!I!; {I.I'T]

Responsable de la Unidad ||

[ die Telas

|'» Orden de pedido. |

Responsable Almacén “2)° | » Reporte del _‘
Area de Tejeduriadela |  Sistema TIM.

Unidad de Telas (UT) ! L=t}
Area de Tejeduria de la registros.
Unidad de Telas (UT)
Responsable de la Unidad |« Mota de Entrega. |
de Hilanderia |
Responsable de la Unidad | :Inta:: :n:rega.
de Hilanderia = DA O
| Sistema TIM
I -
- :
FECHA DE | ACTUALIZACION N*
ELABORACION |
| FECHA DE ACTUALIZACION:
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SEN i]' EX 5H~fﬂ MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO03 |
OCEDI ALMACENES
HER MIENTORE PROCEDIMIENTOS |
' UNIDAD DE TELAS-AREA DE TEJEDURIA
" NOMERE DEL PROCEDIMIENTO: Saitn | copiGo:
' RECEPCION, INGRESO Y DESPACHO DE HILADO DE ALMACEN | UT-A -02-00-03
| TRANSITORIO “2K” .
| OPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO:
HNingina.

" DBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO:
Establecer el procedimiento para la recepcidn, ingreso y despacho de hilado para procesos de tejido circular y/o
| rectilineas del Almacén Transitorio “2K", de acuerdo a programacion establecida. .

| INSUMOS REQUERIDOS PARA EL PROCEDIMIENTO:
+ Decreto Supremo N2 2765 de 14 de mayo de 2016
+ MB- SABS Decreto Supremo N2 0181
v RE- SABS del Senatex
| *» Manual de Organizacion y Funciones aprobado con Resolucion Adrnlnistraﬂva, Ne 025/2019 i
|+ D.5.23318 - A Responsabilidad por la Fum:k'in Publica . |

| PRODUCTOS OBTENIDOS DEL PROCEDIMIENTO:
El almacén transitorio “2K” es administrado de acuerdo a normativa y a principios técnicos.

TIEMPO DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias === e

N ~ DESCRIPCION DE TAREAS PUESTO RESPONSABLE FORMAS
! | FORMULARIOS
" [ solicitud de Hilado mediante Formulario de | « Nota de solicitud de
Pedido de Hilado, de acuerdo a una Orden de | Responsable del Area de | pedido (correo
1 Produccidn (DISPOS) Programacion de la Unidad |  electrdnico).
de Telas. = Formulario de
i Pedido.
| Recepcién, wverificacion del Formulario de = Responsables de Almacén | » Formulario de |
Pedido, preparacién y pesaje de acuerdo a "2A" yfo "2E" segln Pedido. |
2 | solicitud y especificaciones correspondientes. corresponda del Area de
Enconado de la Unidad de
| Telas.
i i | Ii'ns.pmlﬁn, registro y traspaso mediante el ’ Respi:rrﬁahles de Almacén |+ Formulario de
Sistemna TIM de Almacenes “2A" y/o “2E" segin “2A" yfo “2E" segin | pedido.
| 3 | corresponda a Almacén *2K". corresponda del Areade | » Registro del Sistema
Enconado de la Unidad de TiM
Telas. |
4_ | Despache de  hilado de acuerdo a Operarios del Areade | o Formulario de
re-quErlmltntﬂ Enconado. Pedido.




MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO 03
Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES
PROCEDIMIENTOS
i - - — - - . —— - - - - | o—
i ﬁéc&pui&n,-wriﬁﬂ:i&n, inspeccidn y pesado | Responsable Almacén “2K* | « Formulario de
5 | deacuerdo a Programa de Produccidn. Area de Tejeduria de la Pedido.
Unidad de Telas
| iExisten observaciones respecto a  las 3 ¢ Formulario de
especificaciones requeridas?, 51 la respuesta es Rasponsabla Almacés) “2K- Pedido.
6 ; Area de Tejeduria de la
si pasa al punto 7, i la respuesta es no pasa al Unidad de Telas
_ | punto 8. PR——
| Se anotan las observaciones y se informa al | _ il s Nota de solicitud de
| y Responsable de la Unidad de Telas y se pasa al RE;; ‘;n:zh.::l':;mu:; TE ;‘“ | | pedido.
punto 15. Unidad de Telas | ¢ Formulario de
| Pedido.
Se verifica en el Sistema TIM, el tra?pasu a ‘ " « Formulario de
- : Responsable Almacén “2K"
8 Almacén “2K" del hilado solicitado. | firea de Tejeduria de la 1 :e!::;:tnr;! s
' . kcian de\ T Sistema TIM
El hilado solicitado ingresa a Almacén "2K” y es | u » Formulariode
9 asignado de acuerdo al Programa de Produccidn H?lmﬂfiie Mm:':é; ;ur Pedido,
[circulares vfo rectilineas). Etn?dagcdﬂ:?refn: 7 # Registros del
| Sistema TIM
Registro de salida en el Sistema TIM, Responsable Almacén “2K" * Formulario de
Pedido.
10 Area de Enconado de la ¢ Ragm gl
Unidad de Tela
Lol | Sistema TIM
1 Despacho del hilo clasificado para el proceso de Operarios del Area de la * Formulario de
tejido (circulares y/o rectilineas). Unidad de Telas. Pedido.
2Existe saldo de hilo después del proceso de | Responsable Almacén "2K" | ¢+ Formulario de
12 | tejido?, si la respuesta €5 5l pasa al punto 13, sl Area de Enconado de la pedido.
| la respuesta es no pasa al punto 15 Unidad de Telas .
[ ) ' Verificacién, Fnspmbﬁn ¥ pnsa].e ‘del material | Dperarios de magquinas ‘s Formulario de
| 13 | sobrante. tejedoras [circulares y/o pedido.
I rectilineas). |
' ‘Registro en kardex y traspaso a almacén “2L" | Responsable Almacén “2K" | s Formulario de
14 {Residuos de hHa: en el Sistema TIM. Area de Enconado de la pedido,
| Unidad de Telas
| ! Informe al eﬁ:argadn de la Unidad de Telas ' Responsable Almacén "2K" | » Informe de
| 15 | Area de Enconado de la conformidad.
| | Unidad de Telas
16 | Fin !
| ELABORADO POR: APROBADO POR 'FECHA DE | ACTUALIZACION N*: i
Bernardo Quiroz ELABORACION:

néms.nu-:& Pu;n _

| FECHA DE ACTUALIZACION:
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| Flavio E. Rivas Claros
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MANUAL DE PROCESOS5
Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

FORMULARIO 03

PROCEDIMIENTOS
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-
| INGRESO Y DESPACHO DE MATERIAL CRUDO (TEJIDO DE

' PUNTO CIRCULAR; TEJIDO DE PUNTO RECTILINEO; TWILL) DE
| ALMACEN TEJEDURIA “2M” TRANSITORIO A AREA DE

SEN!TEX\MM.

MANUAL DE PROCESOS
Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

UNIDAD DE TELAS AREA DE TEJEDURIA

NOMBRE DEL PROCEDIMIENTO:

TINTORERIA

OPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO:

Ninguna.

' OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO:
Establecer el procedimiento para el ingreso y despacho de material crudo (Tejido de punto circular, tejido de
| punto rectilineo, twill] del Almacén Transitorio “2M" rrEJedurraJ al drea de tintoreria.

_ INSUMOS HEﬂUEH.IDﬂ.'i PARA EL PROCEDINMIENTO:

+ Decreto Supremo N2 2765 de 14 de mayo de 2016

+ NB- SABS Decreto Supremo N2 0181
+ RE- 5485 del Senatex

FORMULARIO 03

PROCEDIMIENTOS

CODIGO:
UT-A -02-00-04

+ Manual de Organizacidén ¥ Funciones aprobado con Resolucidn Administrativa N2 025/2019
+ [D.5. 23318 - A Responsabilidad por la Funcidn F‘uhllca

' PRODUCTOS OBTENIDOS DEL PROCEDIMIENTO:
El almacén transitorio “2M" es administrado de acuerdo a normativa y a prdnclph:s técnicos.

' TIEMPO OE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias

ol § DESCRIPCIGN DE TAREAS

PUESTO RESPONSABLE

| Solicitud de material crudo (tela, cuellos, twill) |

de acuerdo a programa de produccidn (DISPOS) |
| mediante la emisidn de la Tarjeta de Tefido.

Clasificacion del material procesado en el drea
| de tejeduria verificando calidad v de acuerdo a

las especificaciones del programa de
| produccidn,

| ¢El material crudo (tela, cuellos, twill), cumple |

las especificaciones solicitadas?, sl la respuesta
s 5i pasa al punto 11, si es no pasa al punto 4.

| Evaluacién de las causas de devolucidn yfo
rechazo,

En::argadn de unidad de
| Telas-Area de
| Programacidn.

Encargado de Almacén
"IM#
I

FORMAS
FORMULARIOS

= MNota de salicitud

de pedido [correo |

electronico).

+ Tarjeta de Tefido.

+ Tarjeta de Tefiido.

Encargado de Almacén
dzmﬁl

| = Notade m-lﬂiﬁﬁ_

de pedido [correo |

electrénico).

* Tarjeta de Tefiido.
* Nota de solicitud

de pedido (correo
electrdnico).

¢ Tarjeta de Tefido.




SENMTEXzs.|

!
' Clasificacién y asignacidn de espacio segin la
| calidad del material, marca yfo algln aspecto
que se considere relevante.

| Elaboracién de listas codificadas slgumndn un

MANUAL DE PROCES05
Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

FORMULARIO 03
PROCEDIMIENTOS
e e ]
= Motade solicitud |
Encargado de Almacén de pedido (correo |
M electronica). |
| = Tarjeta de Tefido. .
Encargado de Almacén s Ustay o de: |
—_— miaterial
observado. .
: = —
Encargado de Almacén | s vﬁkardex s
PR miaterial
| *2M
| | observado.
T |« Listaykardexde
E;;aFadn de Almacén e
I | observado.
[ [:' 5
i | ® Tarjeta de tefido.
E;I;::Eidﬂ de Almaceén Il it e nitreisa:
. : sy — |
Encargado de Almacén E . Hagistrn en el :
el sistema TIM. :
[ ‘|'s Nota de solicitud
| Encargado de Almacén ! de pedido (correo
"M . electrdnico).
| « Tarjeta de TeRido. !
Encargado de Almacén | e _Fl;:h_n?tﬁna_ .
“2m

Operarios del drea de
tejeduria,

Sistema TIM |

i » Tarjeta de tefiido.
| = MNotade entrega.

[ ' orden logico y cronoldgico.
|
| Realizar iﬁsp_encidm ¥y control de stocks
| 7 : periddicamente.
1 1
| ése solicita tefiido de material devuelto y/o
B rechazado?, sl la respuesta es no se pasa al
punto 7, si la respuesta es si se pasa al punto 9.
| Verificacién de la solicitud de tefiido ¥
9 | mreparacion del material devuelto yfo
! rechazado.
! 5is Registro de despacho de material devuelto yfo
| | rechazado, en el Sistema TIM y pasa al punto 15.
| Ingreso a Almacén “2M” transitorio, de material
g5 | crudo [tela, cuellas, twill).
i. -
i3 ' Registro de ingreso de material crudo (tela,
| cuellos, twill), en el Sistema TIM.
13 | Frépéra:lﬂripara despacho al drea de tintoreria.
14 --'Hég'ls;tm de Hespa:ﬁueﬁ el Sistema TIM
| o " Despacho de material crudo (tela, cuellos, twill)
ae Almacén "2M” al Area dE ﬁnmraria
| Recepcitn del pedide. -
16 e i
| 17 Inspeccidn y registro
| 18 | Fin
| —— ——— e -
| ELABORADO POR: APROBADO POR:
Bernardo Quiroz
| REVISADO POR:

| Flavio £. Rivas Claros

| Em:argadn de Almacén
“2m

Dp-ararlns del drea de
tejeduria,

| = Reporte en el

Sistema TIM

* Tarjeta de tefiido.
* Nota de entrega.

Encargado de la Unidad de | = Tarjeta de tefiido.
Tintoreria + Mota de enu'e-.ga
Encargado de la Unidadde | » Tarjeta de tefiido.
Tintoreria » Nota de entrega.

. 18

FECHADE | ACTUALIZACION N°:
ELABORACION:
'FECHA DE ACTUALIZACION:
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S E N!TEX' MANUAL DE PROCESOS - FORMULARIO 03
Mool B¢l y pROCEDIMIENTOS-ALMACENES |

. PROCEDIMIENTOS
I
| UNIDAD DE TELAS-AREA DE COCINA Y COLORANTES
" NOMBRE DEL PROCEDIMIENTO: e ——T T DR
RECEPCION, INGRESO DE INSUMOS TEXTILES A ALMACEN “3F” | | UT-A-03-00-01

| OPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO:
| Mimguna. [ =
| OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO:
Establecer el procedimiento en Almacén “3F", para la recepcidn e ingreso de Insumos Textiles para
pru-:f.-sus de tefiido en planta de tintoreria.

INSUMOS REQUERIDOS PARA EL PROCEDIMIENTO:

Decreto Suprema N2 2765 de 14 de mayo de 2016
Mo- SABS Decreto Supremo N2 0181

RE- SABS del Senatex

Manual de Organizacién y Funciones aprobado con Resolucién Administrativa N® 025/2019
D.5. 23318 — A Responsabilidad por la Funcion Puablica

Plan Operativo Anual = POA

| * «+ Plan de Comercializacion

| PRODUCTOS OBTENIDOS DEL PROCEDIMIENTO:
| El almacén "3F" es administrado de acuerdo a normativa y a principios técnicos.

i TIEMPO DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias

W & 4 u % %

A S = TR Lo = - : - - | re———————za
N DESCRIPCION DE TAREAS PUESTO RESPONSABLE | FORMAS
! | | FORMULARIOS
i ~ | ElAlmacén “3F" del Area de Cocina y Colorantes e | Kardex de
| 1 de la Unidad de Telas, realiza la verificacion de Encargado de Almacén | Existencias.
| wisumos textiles (colorantes, auxiliares textiles, o o = Reporte de sistema
auxiiiares quimicos),  TIM,
iExiste desabastecimiento?, si la respuesta es * Kardex de
2 no se pasa al punto 3, si la respuesta es si se Encargado de Almacén existencias.
. pasa al punto 4. “3F" * Reporte de sistema
TIM.
| | S realiza una revision perl;fldb?d_t_luﬁamaﬁ | » Kardex de
Textiles. | Encargado de Almacén existencias.
3 "I | » Reporte de sistema
_ | | TIM.
) Se realiza la elaboracion de un informe que | | o Kardex de
| ;
[ especifica el desabastecimiento de £ e existencias.
| 4 determinados insumos textiles (colorantes, | el EEFE e | = | Reporte de sistema
auxiliares textiles, auxiliares quimicos no | TIM.

catalogados como sustancias controladas). : | |




SENTEXE=

MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO 03
Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES
| PROCEDIMIENTOS '
| o | Recepcion y verificacién del informe de | Responsable de la Unidad | e Informe de |
! | desabastecimiento. de Telas desabastecimiento
| Aumﬂi&::lﬂn”? orden de compra de insumos . sl [ Informe de
6 | textiles. Responsable de la Unidad desahastecimicnto
| de Telas
* Orden de compra
R "EEEE_pEiﬁr{ de la Orden de i’.’nmhm fﬂespa:ha i '« Orden de COmpra
de insumos textiles solicitados con la | p i * Mota de despacho
7 | documentacidn de respaldo. | T A ® Lista de insumos
Textiles ; Lol
| textiles solicitados
! -I Fichas técnicas
8 | Uegada y recepcidn de insumos textiles ' Encargado de Seguridad « Nota de entrega.
solicitados. del SEMATEX. ,
| Recepcion, wverificacién e inspeccién de los | (. Orden de compra
insumos  textiles v la documentacion de | | = Nota de entrega
9 | respaldo. Encarg;dfad;.ﬁ.lmacén | » Lista de insumos
; | textiles solicitados
| I" Fichas técnicas
' ¢Existe observaciones?, si la respuesta es i se | - ' Ordendecompra |
pasa al punto 11, sila respuesta es no se pasa al * Nota de entrega
10 | punto 15 . Emrﬂdf;f omeenn; s Lista de insumos
| ' textiles solicitados
, » Fichas técnicas
' | Andlisis de las observaciones a las # Orden de compra
| especificaciones solicitadas. = Mota de entrega
| Al
| 11 Encargadf;:i i + Lista de insumos
| textiles solicitados
| # Fichas técnicas
| {las observaciones son subsanables?, si la * Orden de compra
respuesta es sl se pasa al punto 13, si la * Nota de entrega
12 respuesta es no se pasa al punto 21. E""_‘"Eadf;::ﬂmtén = Lista de insumos
| textiles solicitados
; «| Fichas técnicas
| Se solicita al proveedor de insumos textiles, fa * Orden de compra
| correccidn de la observacidn que generalmente #* Nota de entrega
| 13 | es documental, E"ﬁmdf;::m"'“é" e Lista de insumos
textiles solicitados
# Fichas técnicas
i' El pmuteeﬂnr realiza la correccion de las - ) # Orden de compra
| observaciones y se pasa al punto 10.
[ Yo P Proveedor de Insumos *| Boin dE.E i
14 » Lista de insumos

Textiles

pextiles solicitados
. Fichas técnicas




SENATEX]

Senico
Macienal e

MANUAL DE PROCESOS
Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

| Se recepiona el pedido y se firma el recibo de |

FORMULARIO 03

PROCEDIMIENTOS

« Orden de compra

& | IR Encargado de Almacén % Hotend shimgs
ey # Lista de insumos
textiles solicitados
! | ® Fichas técnicas .
| 16 Se genera un formulario de ingreso Encargado de Almacén | = Formulario de '
| “3F* |  ingreso.
| Se realiza la recepcidn e ingreso de los Insumos | '« Notade en'frega
| Textiles a instalaciones de Almacén “3F & Formulario de
17 Encargado de Almacén | ingreso
| # Lista de insumos
textiles ingresados
. ' »  [Fichas técnicas
| Se clasifica segun uso y requerimiento, e Notade entrega
| * Formulario de
18 Encargado de Almacén . ingreso
“3F * Lista de insumos
textiles ingresados
| » Fichas técnicas
19 Se realiza el registro de Ingreso en el Sistema | Encargado de Almacén | :'_Heparte de ingreso
TiIM. ' “F en el Sistema TIM.
Se realiza la elaboracién de los insumaos textiles | | Reporte de ingreso
2 | codificados, segin un orden cronologico v se Encargado de Almacén en el Sistema TIM.
| pasa al punto 22. “3E s Kardex de
existencias.
i Se rechaza el pedido y se informa al |
21 | Pesponsable de la Unidad de Telas y se pasa al
punto 22
[ 22 [An .
| ==
| ELABORADOPOR: |  APROBADO POR: FECHADE | ACTUALIZACION N*:
|  Bernardo Quiroz ELABORACION:
REVISADO POR: FECHA DE ACTUALIZACION:
Flavio E. Rivas Claros
| Firmas: Manejo i







SEh| sT Ex Seevico MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO 03
Medod B8y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES
PROCEDIMIENTOS
UNIDAD DE TELAS-AREA DE COCINA Y COLORANTES
| NOMBRE DEL PROCEDIMIENTO: cODIGO:
' DESPACHO DE INSUMOS TEXTILES DE ALMA:EM "3F"

| OPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO:

: Hingunﬂ
| DBIETIVO DEL PROCEDIMIENTO:

UT-A -03-00-02

| Establecer el pm:edlmlenm para. el despa-nhn de insumos textlles de alr'na-:én “3F" al area de tintoreria.

| INSUMOS REQUERIDOS PARA EL PROCEDIMIENTO:

+ MNB- SABS Decreto Supremo N2 0181
+ RE- SABS del Senatex

+ Decreto Supremo N® 2765 de 14 de mayo de 2016

+ Manual de Organizacion y Funciones aprobado con Resolucidn Adm]nistratm NE 025/2019
+ 0.5 23318 - A Hespunsablhdad por la Funcién Pablica

PRODUCTOS OBTENIDOS DEL PROCEDIMIENTO:

El Almacén “3F" es administrado de acuerdo a normativa y a principios técnicos.

TIEMPO DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias

N ' DESCRIPCION DE TAREAS

| Se emite una Orden de Tefido en EI.'iI.*..fema TIM )

| de acuerdo a programa de produccidn (DISPOS).

PUESTO RESPONSABLE
FIJHMI.ILA.HL-DE

. Nuta I:IE solicitud

Area de programacidn de la de pedido [correo

 FORMAS

. | Unidad de Telas. electrdnico).
* Tarjeta de tefiido.
| Determinacidn de la receta para el proceso de | Responsable de Laboratorio ' = Mota de solicitud
2 | tefide, aprobacién del coler v desarrollo del del drea de cocina vy de pedido.
| procedimiento del proceso para determinar las | colorantes de la Unidad de | » Tarjeta de Teiiido.
! cantidades de insumos textiles requeridos, Telas,
| Generacién de la Orden de Pedido de Insumos | Responsable de Laboratorio | » Orden de pedido.
3 | Textiles. del drea de cocina y s Tarjeta de Tefido.
| . colorantes de la Unidad de
Telas.
i Recepcitn de la Orden de Pedido y preparacidn | Flespnnsal:nbe de Almacén + Orden de pgdudr,:
' | de los insumos textiles solicitados. "3F", ‘& Tarjeta de Teflido.
c Verificacidn y despacho de los Insumos textiles Responsable de Almacén | » Orden de pedido. |
| de Almacén “3F" al drea de tintoreria. “3F. | » Tarjeta de Tefido.
' 6 | Registro de salida en el Sistema TIM. Responsable de Almacén | e Reporte en el
: ! *IF". | Skstema TIM.
' 2 -r Traslado de los Insumos Textiles al drea de | Operarios de Almacén “3F" * Orden de pedido.

| tintoreria.




— — | : =
| s E N i'l' EXF“W -l MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO 03
hecnal®dl v pROCEDIMIENTOS-ALMACENES
| PROCEDIMIENTOS
[ E_ Recepeién de los Insumos Textiles. Responsable del dreade | = Orden de pedido
: ) tintoreria. | = Tarjeta de tefiido. |
! a Inspeccidn y registro Responsable del drea de ~ |/= Orden de pedido.
| tintoreria. || ® Tarjeta de tefiido.
_['Fi'n; ——— | e _.
| - __.l T ] T _|
T R - ) || — I
'ELABORADO POR: APROBADO POR: | FECHADE  ACTUALIZACION N*: = |
Bemardo Quiroz ELABORACION:
REVISADO POR: FECHA DE ACTUALIZACION:
Flavio E. Rivas Claras
lﬁn;;:_ T ' [ [ Manejo i [
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SENATEX

"Hnihs"hﬁei PROCEDIMIENTO:

Servico MANUAL DE PROCESOS
Moo By PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

FORMULARIO 03

PROCEDIMIENTOS

| UNIDAD DE TELAS-AREA DE COCINA ¥ COLORANTES

RECEPCION, INGRESO DE “SUSTANCIAS CONTROLADAS” A

' ALIMACEN “3F”

OPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO:
N]nguna

'OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO:

UT-A-03-00-03

Establecer el procedimiento en Almacén “3F", para la recepcion e ingreso de “Sustancias Controladas”

| para procesos de tefiido en planta de tintoreria.

| INSUMOS REQUERIDOS PARA EL PHDCEIJIMIEHT'I:I
| * Decreto Supremo N2 2765 de 14 de mayo de 2016
+ NB- 5AB5 Decreto Supremo N2 0181
* RE- SABS del Senatex

+ D.5. 23318 - A Responsabilidad por la Funcion Publica
* Plan Operativo Anual = POA
+ Plan de Comercializacidn

| PRODUCTOS OBTENIDOS DEL PROCEDIMIENTO:

| El almacén “3F" es administrado de acuerdo a normativa y a principios técnicos.

' TIEMPO DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias
|

N* DESCRIPCION DE TAREAS

El Almacén “3F" del Area de Cocina v Colorantes
de la Unidad de Telas, realiza la verificacidn de
Sustancias Controladas (sustancias quimicas
I 1 controladas v/o precursores inscritas en el
anexo de la lista V de la ley 1008) estipuladas |
por la Direccidn General de Sustancias |
: Controladas :uGSC] |

“3F"

" PUESTO RESPONSABLE

Encargado de Almacén |

* Manual de Organizacion y Funciones aprobado con Resolucién Administrativa N2 025/2019

FORMAS
FORMULARIOS

Kardexde
existencias.
Reporte de sistema
TIM.

Kardex de
existencias.
Reporte de sistema
TinA.

Kardex de
existencias,

¢ Existe desabastecumenm? si la respuesta es .
- D 5 pasa al punto 3, si la respuesta es si se Encargado de Almacén
= pasa al punto 4, agpe | o
I
Se realiza una revisidn p&riﬁéli:a de Sustancias | | i
| 3 Controladas. | Encargado de Almacén
“aF .

Reporte de sistema
TIM.

~ cboico: |




@EN&TEXJM

S realiza la elaboracién de un informe qué |

10

11

12

13

 Recepcion y verificacion del informe de

| respaldo,

| pasa al punto 11, si la respuesta es no se pasa al

| punto 15
Andlisis de las observaciones de r'a'|'
documentacién =y las  especificaciones
salicitadas,

‘Recepeién, verificacion & inspeccidn de las

especifica el desabastecimiento de “Sustancias
Controladas™.

desabastecimienta,

Controladas”™,

 Autorizacién y orden de compra de “Sustancias ‘

Recepcion de la Orden de Compra \ y despacho | )

de “Sustancias Controladas® solicitados con la
wocumentacion de respaido.

Uegada y recepcién de “sustancias controladas”
solicitadas,

"sustancias controladas” y la documentacién de

¢Existe abservaciones?, si la respuesta es si se

| dlas observaciones son subsanables?, si la |

| controladas®, la correccidn de la observacidn

respuesta es si se pasa al punto 13, si |3
respuesta es no se pasa al punto 21.

Se solicita al prnue'r.-ﬁﬁ:lr de “sustancias

documental.

MANUAL DE PROCESOS
Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

Encargado de Almacén
H'SFH'

FORMULARIO 03

PROCEDIMIENTOS

* EKardex de
existencias,

# Reporte de sistema
Tirvi.

Responsable de la Unidad | = Informe de
de Telas | | desabastecimiento
Responsable de la Unidad | © inforrive de
de Telas | desabastecimiento
Seiiah * Orden de compra
"= Orden de compra
* Nota de despacho
Proveedor de sustancias | » Lista de “sustancias
controladas controladas®
solicitadas
e — — — - thh“ tém'“"
Encargado de Seguridad | « MNotade entrega,
del SENATEX,
* Orden de compra
Encargado de Almacén i Hﬂm de::ntrega
w3 # Lista de "sustancias
controladas”
_ -' Fichas técnicas
| *| Orden de mmpm__'
Encargado de Almacén * Nota de entrega
w3pr # Lista de “sustancias
controladas”™
# Fichas técnicas
T Orden de compra
Encargado de Almacén | Nota de entrega
“3pe | ® Lista de "sustancias
controladas”
B # Fichas técnicas
| Orden de compra
Encargado de Almacén | w1 Hnts te wntrags
“gp ® Lista de "sustancias
controladas”
. ) # Fichas técnicas
* Orden de compra
Encargado de Almacén | * Nota de entrega
“3pr | = Lista de "sustancias

| controladas”
| » Fichas técnicas




SENiTEX mwﬁ

| observaciones y se pasa al punto 10.

‘ 14

I ] El:e-cepclnna el pedido y se firma el recibo de
entrada.

| 15 |

|

' 15_ Sg_genera un fl.il-l-"l;l'-l-lill]Ell'.i.-l:'.l; de Ingrés'ér'

Controladas” a instalaciones de Almacén “3F*

e realiza el registro en Kardex de existencias de
18 | “Sustancias Controladas® segin un orden
cmnnléglm

‘ Ee realu:a el registro de ingreso en el Sistema

Se realiza un informe de re:epuﬁn al Enea r@du
| de la Unidad de Telas y pasa al punto 22.

-h.1

| Se rechaza el pedido y se informa al
Responsable de la Unidad de Telas y se pasa al
punto 22

e

21

T

_,___.
|

 ELABORADO POR: APROBADO POR:

Bernardo CQuiroz
| REVISADO POR:
Flavio E. Rivas Claros
)

Firmas:

MANUAL DE PROCESOS
Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

FEI prm-Eedur"rﬂliu la correccion de Ias.'i

| | Se realiza la recepcidn e ingreso de “Sustancias |

| Manejo

FORMULARIO 03

PROCEDIMIENTOS

| -_-Drdan :le Compra

L ]
|
Proveedor de “Sustancias : Nota de entrega

- Lista de "sustancias
Controladas
controladas” |
# Fichas técnicas
, e —— el
= Orden de compra
Encargado de Almacén a h!ma A% snireg
e » Lista de "sustancias
controladas”
| | ® Fichas técnicas
Encargado de Almacén | » Formulariode
| "3 ingreso,
* Nota de entrega
= Formulario de
Encargado de Almacén ingreso
"3F" = Lista de “sustancias
| controladas”
# Fichas técnicas
| Encargado de Almacén " Ha_rd“ s
s3pr existencias
| Encargado de Almacén | Reporte de Ingreso
| "3F” en el Sisterna TIM,
- Ft-el:;uﬁe de ingreso 1
Encargado de Almacén en el Sistema TIM.
*IF" * Kardex de
| existencias.
: i
|  Enca o de Almacén *| nforme de
B || disconformidad,
i
| N J |
FECHADE | ACTUALIZACION N*:
ELABORACION: :
| FECHA DE ACTUALIZACION:




]
|

i
H
I




SEN i'l'Ex Senvico MANUAL DE PROCESOS " FORMULARIO 03
Mawa =0y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES
PROCEDIMIENTOS
UNIDAD DE TELAS-AREA DE CﬂL‘IHA ¥ COLORANTES

I NOMBRE DEL PROCEDIMIENTO: . coDiGo:
|n55mc|-|n DE “SUSTANCIAS CONTROLADAS"” DE ALMACEN ' UT-A -03-00-04
| “Zpm
OPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO: -
MNinguna,

| OBIETIVO DEL PROCEDIMIENTO: =l
Establecer el procedimiento para el despacho de "sustancias controladas” de almacén "3F" al drea de
tintoreria.

INSUMOS REQUERIDOS PARA EL PROCEDIMIENTO:
+ Decreto Supremo N® 2765 de 14 de mayo de 2016
* NB- SABS Decreto Supremo N2 0181
|+ RE- SABS del Senatex
| * Manual de Organizacién y Funciones aprobado con Resolucién Administrativa N2 025,/2019
* D.5.23318-A Hespunsahilldad por la Funmdm Publica
' PRODUCTOS OBTENIDOS DEL PROCEDIMIENTD:
El Almacén “3F" es administrado de acuerdo a normativa v a principios técnicos.

' TIEMPO DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias
|

| N | DESCRIPCION DE TAREAS PUESTO RESPONSABLE |  FORMAS
i . FORMULARIOS
[ Seemite una Orden de Terido en el Sistemna TIM | N D & * Nota de solicitud
1 de acuerdo a programa de produccidn (DISPOS). | Area de programaciondela || de pedido (correo

| Unidad de Telas. || electrénica).

[\= Tarjeta de tefiido.

Determinacién de la receta para el proceso de | Responsable de Laboratorio | = Nota de solicitud

tefiido, aprobacidn del color v desarrollo del

2 procedimiento del proceso para determinar las

| cantidades de “sustancias controladas”
requeridas.

del area de cocina y de pedido.

Telas.

colorantes de la Unidad de | » Tarjeta de Tefiido.

| |Generacién de la Orden de Pedido de | Responsable de Laboratorio .' ‘s Orden de pedido,

3 “Sustancias Controladas”™. _ del drea de cocinay | = Tarjeta de Tefiido.
| colorantes de la Unidad de
[ | Telas. |
F | Recepcion de la Orden de Pedido y preparacion | Responsable de Almacén | s Orden de pedido.
de los “sustancias controladas” solicitadas, [ "IF", * Tarjeta de Teflido.
Verificacion ¥ ':ies,pachu de “"Sustancias * Orden de pedido.

5 | Controladas® de Almacén “3F" al 4rea de | ceponsable de Almacén

| tintoreria. !

w3pr. | # Tarjeta de Tefida.



| -
|SE N iTEx Sty MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO 03
s Vodd Bl |y pROCEDIMIENTOS-ALMACENES |
i | | PROCEDIMIENTOS |
: & [ Registro de salida en el Sistema TIM. : Ht.smnsai';r'lé'de Almacén : * Reporte en gl
g 3, | Sistema TIM.
| | Registro en Kardex de existencias siguiendo un =% - | » Kardex de
y | orden cronolbdgico estricto. Responsable de Almacén existencias de
= | A | “sustancias
; |  controldas” !
| 8 Traslado de “Sustancias Controladas” aldreade | Operarios de Almacén "3F" | » Orden de pedido.
| tintoreria, . -
'_9 | Recepcitn de “sustancias Controladas®, Responsable del dreade | o Orden de pedido.
; { tintoreria, | » Tarjeta de tefido. |
[' 10 ':Pln_ﬁp'ecciﬁn y registro ' He_épunsahle deldreade | = Orden de pedido.
[ [ tintoreria. | = Tarjeta de tefido,
—— — : — =
e S - — 3 S |
i.'__ ._ = |
| ELABORADO POR: APROBADO POR: FECHA DE ACTUALIZACION N°; |
Bernardo Quiroz ELABORACION:
" REVISADO POR: | FECHA DE ACTUALIZACION:

| Flavio E. Rivas Claros | |
I — -

" Firmas:
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s E N lT Ex MANUAL DE PROCESOS ‘ FORMULARIO 03
s “'| ¥ PROCEDIMIENTOS-ALMACENES |

PROCEDIMIENTOS

UNIDAD DE TELAS-AREA DE REPUESTOS Y SUMINISTROS

NOMBRE DEL PROCEDINMIENTO: — Cﬁm Eu— —
| RECEPCION, INGRESO DE REPUESTOS Y SUMINISTROS A UT-A-04-00-01
. .ALMAL‘EN #3)-31"

' OPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO:
Minguna,

OBIETIVO DEL PROCEDIMIENTO:
Establecer el procedimiento en Almacenes “3J-3L", para la recepcidn e ingreso de Repuestos y
Suministros.
' INSUMOS REQUERIDOS PARA EL PROCEDIMIENTO:
* Decreto Supremo N2 2765 de 14 de mayo de 2016
» NB- 5ABS5 Decreto Supremo N2 0181
RE- SABS del Senatex
Manual de Organizacion y Funciones aprobado con Resolucién Administrativa N2 025/2019
D.5. 23318 - A Responsabilidad por la Funcién Piblica
# Plan Operativo Anual = POA
l + Plan de Comercializacion
PRODUCTOS OBTENIDOS DEL PROCEDIMIENTO:
Los almacenes “3J-3L" son administrados de acuerdo a normativay a prrn:npms técnicos.
 TIEMPO DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias

4 & 4

N DESCRIPCION DE TAREAS . PUESTO RESPONSABLE = FORMAS
| FﬂRMULﬁmuS
| | Los almacenes "3)-3L" del Area de Suministrosy | : o Kardexde
| | Repuestos de la Unidad de Telas, realiza la | Encargado de Almacén existencias.
verificacidn de materiales del drea. “3)-3L" * Reporte de sistema
_ I TIM.
| éExiste desabastecimiento?, si la respuesta es | T | # Kardex de
no se pasa al punto 3, si la respuesta es si se | Encargado de Almacén existencias.
paza al punto 4. "3}3LT # Reporte de sistema
| = TIM.
' Se realiza una revisidn periddica de suministros L e Kardex de al
3 ¥ repuestos y se pasa al punto 1. Encargado de Almacén existencias.
“31-3L" = Reporie de sistema
TiM.
e genera un informe en el que se comunica el ' T T — r _rnfcrrrm; de
4 desabastecimiento  de  suministros  yfo "3.31" desabastecimlento, |

| repuestos especificos. !



-

‘SEN l‘l’EX S 0 | | MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO 03 |
Wed kel y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES |
| | PROCEDIMIENTOS
' c !'Re:epq:iﬁn' ¥ ﬁeriﬂca:[ﬁn del informe de | .Hespuﬁs-uhlEl:ié.l-a Unidad ! -i-_lr]fnrme'EE '
i | desabastecimiento. de Telas | | desabastecimiento
| Autorizacién y orden de compra de suministros | [ nformede
6 | v/orepuestos especificos. Hespunsz::leTsli;a thidad desabastecimiento
| |' | * Orden de compra
| Recepcién de Ia Orden de Compra y despacho - | = Orden de compra
Ae lo solicitado con documentacion de respaldo. P rde Repuestas | ® Nota de despacho
7 * Lista de repuestos
| | y/o Suministros wo suministros
| * Fichas técnicas _
Legada y recepcidn de repuestos v/o | Encargado de Seguridad | = Nota de entrega, |
| suministros solicitados. | del SENATEX. |
| Recepcidn, verificacidn e inspeccidn del envio ¥ | i | -] Orden de compra
la documentacién de respaldo. * Nota de entrega
g Encargado de Almacén * Lista de repuestos
"33 ¥/ suministros
| | solicitados
. : | ® Fichas técnicas
| | éExiste observaciones?, si la respussta es 5 se | i *| Orden de compra
pasa al punto 11, si la respuesta es no se pasa al i * MNota de entrega
10  punto 15 Emrﬂf;gif , " * Lista de insumos
textiles solicitados
. . * Fichas técnicas
| [Andlisis de las observaciones & las | [« Ordende compra
especificaciones solicitadas. = MNota de entrega
11 I En:amaf;}dif A = Lista de insumos
. textiles solicitados
| * Fichas técnicas
| [tlas observaciones son subsanables?, si la | [« Ordende compra
| respuesta es s/ se pasa al punto 13, si la | * Nota de entrega
12 respuesta es no se pasa al punto 21, Emrﬂaf;ﬁflmm" | #| Lista de insumos
| textiles solicitados
' ' * | Fichas técnicas
'Se solicita al proveedor de repuestos y/o [ * Orden de compra
suministros, la correccién de la observacién que | = Nota de entrega
13 | generalmente es documental, En:argaE:l_daiflmacén o | Lista de insumes
| | textiles solicitados
| | *  Fichas técnicas
[ [B provesdor realiza Ia correccién de las [ '» Orden de compra
Proveedor de Insumos * Nota de entrega

14 observaciones y se pasa al punto 10,

Textiles

| ® Lista de insumaos
| textiles solicitados




- —_— —_— S — —_— T — —_ -\_I

SEN ITEX[M | MANUAL DE PROCESOS I FORMULARIO 03
| Vo ®el |y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES |
| PROCEDIMIENTOS
i E—— = LT
| se recepciona el pedida y se firma el recibo da '« Orden de compra
| entrada. * Nota de entrega
15 Enmmaf;: :‘;l e ) e
| | textiles solicitados
| i 1 Fichas técnicas .
;5 ' Se genera un formulario de ingreso | Encargado de Almacén I'"n' Formulario de 1
. | “3)-3~ | | ingreso,
_E realiza la i'!tepcfﬁﬁ a m,gre;n:le hé'plj'esms 3 N o e Nota de entrega
y/o Suministros a instalaciones de Almacenes | | = Formulario de
TGS Encargado de Almacén ingreso
' I "33 * Lista de insumos
' textiles ingresados
, * Fichas técnicas
[ | Se clasifica segtn uso y requerimiento, * Nota de entrega
{ * Formulario de
18 Encargado de Almacén ingreso
| "3)-3L~ & Lista de insumos

textiles ingresados
| ' | ® Fichas técnicas

| 19 | Se realiza ol registro de ingreso en el Sistema | -Enl-:ar_ga_:in de Almacén * Reporte de ingreso

TIM. *2)3L" | en el Sistema TIM,
— = + = T 4 1 g —— I
Se realiza la elaboracidn de una lista codificada | . * Reporte de ingreso
ag | 9% repuestos yfo sumnistros, segin un orden Encargado de Almacén en el Sistema TIM,
| cronalégico y se pasa al punto 22. "3)-3L" o Kardex de |
| | | existencias.
= Se rechaza el pedide y se informa al | I * Informe de rechazo
21 | Responsable de la Unidad de Telas y ¢ pasa al En:amaf:j.dif ThEchn del pedido.
| ounto 22
| 2 [Ps o - ' B
r— ! - = -
ELABORADOPOR:  APROBADOPOR: | FECHADE | ACTUALIZACION N*;
Bernardo Quiroz ! ELABORACION:
| REVISADOPOR: | FECHA DE ACTUALIZACION:

Flavio E. Rivas Claros |

Firmas: i Manejo .
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SENITEX|z..|

UNIDAD DE TELAS-AREA DE REPUESTOS Y summ IS‘I'HEIS

| NOMERE DEL PROCEDIMIENTO:

' DESPACHO DE REPUESTOS Y/O SUMINISTROS DE ALMACENES

“3)-3L"

MANUAL DE PROCESOS
Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

| OPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO:

| Ninguna,
| OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO:

Establecer el procedimiento para el despache de repuestos v/o suministros de almacén "3J-3L" a un drea

| o unidad funcional del SENATEX.
IHSUML'IS REQLU EHII.'IEIE PARA EL PROCEDIMIENTO:

¥ MNB- SABS Decreto Supremo N2 0181
+ RE- SABS del Senatex

+ Decreto Supremo N2 2765 de 14 de mayo de 2016

FORMULARIO 03

PROCEDIMIENTOS

copiGo:

UT-A -04-00-02

* Manual de Organizacién y Funciones aprobado con Resolucién Administrativa N2 025/2019

* D5 23318-A Hespunnhjludad por la Fun:u.’m Fﬂbli:a

| PRODUCTOS OBTENIDOS DEL FRE{ED{MIEHTG

Los Almacenes “3J-3L" son administrados de acuerdo a nurmatlua ya prlnclplns t-éml-:us

TIEMPu DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias
- DESCRIPCION DE TAREAS
| Se recibe la solicitud de repuestos y/o
| stministros de un drea y/o unidad del SENATEX,
Se emite una Orden de Pedido.

| % Recepcién de la Orden de Pedido y verificacion |
| de lo soflicitado.

| Solicitud de a uterizacién para la _.n_nFega del

I pedido.

Rmﬁtﬁv autorizacién de la solicitud 50
corresponde.

Prepar:a-:i-ﬂrh de los repueshns v/ suministros
| solicitados.

ﬂe;glstru de salida en el Sistema TIM

| Registro en Kardex respectivo siguiendo un
B orden cronoldgico.

| Traslado al drea de mantenimiento.

| Encargado del drea de

| Responsable de la Unidad

PUESTO RESPONSABLE

mantenimiento,

Em:ar_g,adn del drea de
| mantenimiento.

Resm:lns-&blt de los
Almacenes “3)-3L7,

Hemunsahle delos
Almacenes “3)-31",

de Telas,

FtespunsahEde"Jm
Almacenas “3)-31",
ﬂespnnsable- de los
Almacenes "3)-3L".
Responsable de los.
Almacenes "3J-3L",

| FORMULARIOS

| » Mota de ;&h:ll-ti.rd
de pedldu

« Orden de pedldu

= Orden de pedido,

[« Orden de pedido.

[« Orden de pedido.

'+ Orden de pedido.
|

| * Reporte del
Sistema TiM

== Kardexde

existencia

| Operarios de Almacenes

"3d-aL".

* Orden de pedido.



|SENATEX|W.'

=
1

10

' Inspeccién y registro

Bernarda Quiroz
REVISADO POR:
I Flavio E. Rivas Claros

| Firmas:

| Recepcidn de repuestos v/0 suministros

MANUAL DE PROCESOS
Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

i mantenimiento

M'aneju

T -
FORMULARIO 03

PROCEDIMIENTOS

Encargado del drea de | . Nota deentrega,_

| Responsable del dreade | » Orden de pedido,
tintorerfa. | * Nota de entrega.
N S i -
| [
- APROBADO POR: | FECHA DE B MIIUA.I.IEAEII:IHH':
ELABORACION:
| FECHA DE ACTUALIZACION:
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x Seicis MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO 03
"weel Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

PROCEDIMIENTOS
|

| UNIDAD DE TELAS-AREA DE ACABADOD

| NOMBRE DEL PROCEDIMIENTO:  CODIGO:
INGRESO Y DESPACHO DE TELA ACABADA EN ALMACEN UT-A-05-00-01

 TRANSITORIO “21*

OPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO: |
Ni '
nguna.
| OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO: N 1
Establecer el procedimiento de ingreso y despacho de tela acabada en Almacén Transitorio “21”, después
| del proceso de tefiido y acabado.

| INSUMOS REQUERIDOS PARA EL PROCEDIMIENTO: .
¥ Decreto Supremo N2 2765 de 14 de mayo de 2016
+ MNB- SABS Decreto Supremo N2 0181

‘ + RE- SABS del Senatex

* Manual de Organizacién y Funciones aprobado con Resolucidn Administrativa N? 025/2019
» D.5. 23318 - A Responsabilidad por la Funcidn Piblica
+ Plan Operativo Anual = POA

; Plan de Comercializacidn

| PRODUCTOS OBTENIDOS DEL PROCEDIMIENTO:

| El almacén transitorio “21" es administrado de acuerdo a normativa y a principios técnicos.

+

' TIEMPO DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias
I 1

[ N° | DESCRIPCION DE TAREAS | PUESTO RESPONSABLE | FORMAS

[ FORMULARIOS

[ Se genera una Orden de Pedido de tela acabada * Orden de pedido.
1 | de acuerdo a determinadas especificaciones

técnicas. |

| Encargado de la Unidad de
Telas

' Recepcion de la tela acabada y verificacion de | » Orden de pedido.

| las especificaciones técnicas. | Encargado de Almacén "21 * Nota de entrega.
o I inspeéi:iﬁn, verificacian ¥ pe's'éie de las piezas | T ,, e Drd;emh;didu._
| AR | Encargado de Almacén “21 e Nota de entrega,
Egistm l;le_ingresl: a Almacén “21° a través de ) o s Notade entrega
4 la TRIZ PP del Sistema TIM. Encargado de Almacén "21° | « Reporte del
[ Sistema TIK
[ | Verificacién « de la mrrt?unden:la de I tar}etil_ Jefe de Laboratorio de . Tﬂr}eta§ de |
| | de control y las piezas acabadas, | Testing y Control de Calidad control
| __i Almacenamiento transitorio de piezas acabada | === - = Tarjetas de
5 ¥ aprobadas en Almacén "21", con su respectiva Encargado de Almacén “21" contral

I
Tarjeta de Control I # Lista de piezas
| | | aprobadas
|



| SEN iTEX‘ .' MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO 03
Maconal Ted Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES
PROCEDIMIENTOS

| | |
Preparacién de las piezas y su tarjeta de control |

| s Tarjetas de

| para su transferencia, . | control
7 21" |
| | Encargado de Almacén "2 | o Lista de piezas
g apmhaﬁas
| Transferencia y trasiado a Almacén “4G" " vio | | * Nota de entrega
: | "SM" segiin corresponda. Operarios de Almacén “21" | » Tarjetas de
cantrol
[ | Registro de transferencia en Sistema TIM. ' ; s e Renarta el
g | Encargado de Almacén "21 | sistema TIM
— 4 I' e — .
| He-:ep-cfdun de la Tela Acabada, Encsiigido de Almaoerics = Nota de entrega.
10 i "4G" yfo "4M" * Lista de piezas
! | ! acabadas.
- — - = -
Inspeccidn y registro Encargado de Almacenes * MNota de entrega.
u “4G" y/o “am” * Lista de piezas
| | i acabadas,
(12 [fin | = [
| E-ABORADOPOR: |  APROBADOPOR: | FECHA DE | ACTUALIZACION N
Bernardo Quiroz ELABORACION: ; .
 REVISADO POR: | | FECHA DE ACTUALIZACION:

Firmas: | | Manejo







SENITEX\W.M

| NOMBRF DEL PROCEDIMIENTO:

| INCRESO Y BAJA DE PIEZAS EN ALMACEN TRANSITORIO “4G"

| DEL AREA DE CORTE

MANUAL DE PROCESOS
Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

UNIDAD DE TELAS-AREA DE CORTE

OPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO:

OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO:

| FORMULARIO 03

PROCEDIMIENTOS

cODIGO:

UT-A -02-00-02

| Establecer el procedimiento para el ingreso y baja de piezas en Almacén Transitorio ”415"' del area de

i
i Nlnguna
I
I
|

corte de la Unidad de Telas.

| INSUMOS REQUERIDOS PARA EL PROCEDIMIENTO:

+ Decreto Supremo N2 2765 de 14 de mayo de 2016

+ NB- 5ABS Decreto Supremo N2 0181
= RE- 5ABS del Senatex

+ Manual de Organizacidn y Funciones aprobado con Resolucidn Administrativa N® 025/2019
+ D.5. 23318 - A Responsabilidad por la Funcidn Pablica

'PRODUSTOS OBTENIDOS DEL PROCEDIMIENTO:
TIEMPO DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias
N[ DESCRIPCION DE TAREAS
| Emisién de Orden de Pedido de Tela Acabada de
1 acuerdo a determinadas especificaciones
técnicas.
'H:ﬂ:epclﬁn de la Orden de Pedido v entrega de
2 plezas acabadas de acuerdo a especificaciones
solicitadas. |
[ ”'H'éi:ep-ciﬁn de las piezas acabadas com su
3 | respectiva tarjeta de control.
|
[ | Verificacién de las fichas de calidad yﬁta_sﬁ B
4 | transferencia en conformidad con las piezas
- | recibidas.
' | éEiIﬂe ﬁbﬁw&ﬁanﬁs?, s la respuesta es sl pasa
| 5 | al punto 8 si la respuesta es no se pasa al punto
! | 6. .
| 6 | Realizacion del proceso de corte.

' Registro en el Sisterna TIM para dar de baja a las

| piezas mrtadas pasa al puntu 11

PUESTO RESPONSABLE

| El Almacén Transitorio "4G" es administrado de acuerdo a nurmatm y a principios técnicos.

FORMAS
FORMULARIOS

Responsable de la Unidad
de Telas.

Responsable del Almacén '

21

Responsable del Almacén

HqEH

-I-'dGH

Responsable d-e'l'.ﬁ-'ﬁrﬁﬁn
Hq.ﬁﬁl

Responsable del Almacén

| Operarios del drea de corte

Responsable del Almacén
-ﬂ-ﬁu

" Orden de pedido.

Orden de pedido.

Orden de pedido.

Tarjeta de
control,

 Orden de pEdHﬂF.

Tarjeta de
contral,

" Orden de pedido.

Tarjeta de
control.

Orden de corte,
Reporte del
Sistema TIM.

1
4



MANUAL DE PROCESOS
Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES ‘

!_ELH ubseru'acmnes son Suhﬁnahl'ei?, si la

[ |
Responsable del Almacén

=
| FORMULARIO 03 |
|

PROCEDIMIENTOS

| * Orden de pedido.

8 | respuesta es si se pasa al punto 9, si es no se “4G" | = Tarjeta de |
| pasa al punto 11. control. '
[ [Se sclicita al Encargado de Almacén “21” |3 | | Responsable del Almacén | o Orden de pedido,
g correccion de las observacionas. “4G" * Tarjeta de
| I control.
[ | Correccién de las observaciones sefisladas enel | Responsable del Almacén | = Orden de pedido.
10 | punto 9y se pasa al punto 5. g 4 * Tarjeta de
| | control,
i | Emisidn de informe al encargado de la Unidad | Responsable del Almacén | » Orden de pedido,
| 11 | deTelas “4G" * Tarjeta de
| : . control.
| 127 [An | = = I
DTl S > .
|
| ELABORADOPOR: |  APROBADO POR:  FECHADE | ACTUALIZACION N*: ]
| Bernardo Quiroz | ELABORACION: | '
 REVISADO POR: ' FECHA DE ACTUALIZACION:

e |

Flavio E. Rivas Claros

Manejo |
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SEN ET EX Servicia MANUAL DE PROCESOS FORMULARIO 03
By PROCEDIMIENTOS-ALMACENES
PROCEDIMIENTOS
' UNIDAD DE TELAS-AREA DE ACABADO (VENTAS) -
| NOMBRE DEL PROCEDIMIENTO: - cobigo:
IHGHESD DE MATERIAL ACABADO (TELA Y/O HILOS) ALMACEN UT-A -05-00-03
“9M” PARA VENTAS
| OPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO: ) =1 il |
Nlnguna
| OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO: = -

Establece el prmdlmlentn para el ingreso de materral acabado (telas y/o hllnsl a Ah'natén "aM”, para la venta.
INSUMOS REQUERIDOS PARA EL PROCEDIMIENTO: i
| * Decreto Supremo N® 2765 de 14 de mayo de 2016
¥ MB- S5ABS Decreto Suprema N? 0181
| * RE- 5ABS del Senatex
| * Manual de Organizacién y Funciones aprobado con Resolucidn Adm:mstratlva N2 025/2019
* D.5 23318-A H&sp-nnsahlrldad por la Funcld-n F"uth:‘-E

FHDEH..I'CI'GS DB‘I'EMID-EIﬁ DEL FHU-E.EDIMIEHTD |
I El almacén "9M" es administrado de acuerdo a normativa 1,r a princi ph::s técnbms

TIEMPO DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias

oW  DESCRIPCION DE TAREAS | ~ PUESTO RESPONSABLE ~ FORMAS

I FORMULARIOS
' | Solicitud de Orden de Pedido de acuerdo I_-_HESEI'I_S;HE de la Unidad * Orden de Pedido.
| I determlnatlas especificaciones. | de Telas.

r e T

Hempudn .,- despachn de p pedido segl.’un 1]| Tela E | . Eflrden de pedido.
Acabada de Almacén “21"; 2) Piezas sobra ntes Alm H;En?::;:f li:;ﬁ se | Nota de entrega.
. de proceso de corte de Almacén *4G"; 3] Hilos ! !
de Almacén *2L" -.rseg;un req uerlmu!nl:n [

| | Recepcién del material acabado (tela v/o hilo) |

segln corresponda,

Responsable de Almacén | ® Orden de pedido.

3 de acuerdo al despacho del almacén s {* Nota de entrega.
aM, -
correspondiente. | |
| [ Verificacion de la documentacidn de respaldo | . * Orden de pedido,
. 4 (Tarjetas de control, Fichas de Calidad, Notas de Responsable de Almacén * Nota de entrega,
Transferencia, etc.) en conformidad con las “9M.
piezas recibidas _
5 ' 'l.l’eriﬂcatidn  del material rIEEEptiDnﬂd'ﬂ en | Responsable de Almacén * Orden de pedido,
conformidad con las piezas recibidas i “GiM, * Nota de entrega,
e~ ¢ Existen -n‘n_s:ervacltini's?, sl la i-éspuesia Tl e 1 |_Dn:l;.|-1' de pedn:l::
Al in
3] | pasa al punto 10, si la respuesta es no pasa al “HWHT;JE i * Nota de entrega.

| punto 7.




MANUAL DE PROCESDS '
Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

SOt

[ 5 ['ﬁaﬂﬁaﬁﬁrrdal ‘material de acuerds a s |
| | k*racteristicas correspondientes.

ﬁispujn_sabfé":le Almacén
“9M.

FORMULARIO 03

PROCEDIMIENTOS

|
|+ Orden de pedido,
|* Nota de entrega.

" [ingreso ¥ asignacién de espacios de acverda a2 |
B caracteristicas del material recepcionade en
| | Almacén am

6 | Registro en el Sistema TIM, para cada uno de los
| materiales ingresados y pasa al punto 13,

Responsable de Almacén
9.

H.t:spnnsa ble de _Almacuﬁ

“am,

'* Orden de pedido.
* Nota de entrega,
1
Reporte del Sisterna.
TiM

| élas observaciones son subsanables?, «i la | o in | * Ordende pedido.
| 10 | respuesta es si pasa al punto 11, si la respuesta Hesmnﬂb:;;e A 3 * Nota de entrega,
' 25 N0 pasa al punto 13, _ 3
| i | Se solicita al encargado de almacén respectivo Responsable de Almacén | » Orden de pedido,
| la correccién de las observaciones. | M. * Nota de entrega.
N Correccidn de las ohservaciones del Almacén | Responsables de * Orden de pedido,
| 12 | respectivo y se pasa al punto 6, Almacenes "21"; "4G"; *21" | + Nota de entrega.
. | segln corresponda.
13 | Se rechaza la r!f:&pcmn del material. | Hespnn;abh de Almacén * |nforme de
| “aM. | recepcidn,
' 14- | Emisién de informe al Encargado de I3 Unidad | Responsable de Almacén | s Informe de
| | de Telas. “aM. recepcidn.
IEEH G770 S S ey SRR ]
| : |
| ELABORADOPOR: |  APROBADO POR: | FECHADE | ACTUALIZACION N
| Bernarde Quirpz | ELABORACION: !
| REVISADOPOR: | FECHA DE ACTUALIZACION:

| Flavio E. Rivas Claros '

[Firmas:







SEN!TEXM ”

' HﬂMBHE DEL PHWEGIMIEHTD.
 DESPACHO DE MATERIAL ACABADO
| ALMACEN “9M” PARA VENTA

MANUAL DE PROCESOS
Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES |

| : UNIDAD DE TELAS-AREA DE ACABADO (VENTAS)

(TELAS Y/O HILOS) DE |

| OPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO:

Mmguna
. ﬂmmva DEL PHGEEDIMP&HTG

| Establecer el procedimiento para el despacho de material acabado

| IHSUMIEJEREWEHIDEE PARA EL PROCEDIMIENTO:

| % Decreto Supremo N2 2765 de 14 de mayo de 2016

| * NB- 5ABS Decreto Supremo N2 0181
i * RE- 5ABS del Senatex

(telas y/o hilos)) del Almacén “gm®”.

FORMULARIO 03
|

PROCEDIMIENTOS

| * Manual de Organizacién y Funciones a probado con Resolucién Administrativa N2 025/2019

* D.5. 23318 - A Responsabilidad por la

| PHU-[II.I'-'.TDS I:BTENIHHE DEL FFIGCEEIIMIEHTD
| El a. macén transitorio “op”

| TIEMPO DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias

| N * DESCRIPCION DE TAREAS
. | Orden de Pedido de Material (Telas y/o hilos) de
| acuerdo a determinadas especificaciones.
' 3 | Recepcidn y andlisis de la orden de pedido
: : ' Inspe:ti-ﬁﬁ verificacidn de los productos |

f
1

| | solicitados
T

. Preparacién del material (telas y,fn hlu-;s; de
| a:uerd-n a Ia solicitud.

| 5 | indicando que el{los) pmdunu[s] estan

[ prepamdns

| Recepcién del informe ¥ autorizacién para |

| 6 | despacho elaborando documento de entrega ¥
| factura
| . | Despacho de material acobada | (telas y/o hilos)
[ | de Almacén “9mM"”
g " Proceso de baja en el Sistema TIM con respéli:iu

del decumento de entrega v factura

FEMH

Funcuﬁn Publica

es administrado de acuerdo a m:urmaﬂ'u'a ya pnnclplm técnicos.

PUESTO RESPONSABLE
|

| Encargado de la Unidad de
Telas.

i L ]
Encargado de Almacén
"aM"
Encargado de Almacén
| “ap”
[ Encargado de Almacén
| “am*
de Almacén
‘oM

Encargado de la Unidad de

' * Orden de pedido.

. .{]rden.;:ie entregaT

=
F'DHMLII.AI’IIHE

Drd'en di pedrdu

‘Orden de pedido.

[+ orendepsaie |

Telas. 1% R,
rEm:arg,adc:l de Almacén '« Orden deaﬂt;éga.
| oM | * Factura,
i Encargado de Almacén '« Reporte en el
Sistema TIn.

e |
* Orden de pedido.




SENUTEX:

Traslado del material al 4 | [ Orende g, |
| g | aterial al area de venta para su iﬂperarfnsdeﬁl n "o | ® Orden de entrega,

TN Bl

Senicio
Nocionol o

Bernardo Quiraz

| REVISADO POR:
Flavio E. Rivas Claras

Firmas:

MANUAL DE PROCESOS
Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

e
ELABORACION:

FORMULARIO 03 -

PROCEDIMIENTOS |

. * Factura.
r

]
| ACTUALIZACION N*;
| ' -
' FECHA DE ACTUALIZACION:

| Manejo
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Sem: MANUAL DE PROCESOS [FORMLUILARIO 03 ‘

SENMTEX]:

Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES | |
‘ PROCEDIMIENTOS

| . i = — N -

UNIDAD DE ADMINISTRACION Y FINANZAS |
| |
| NOMBRE DEL PROCEDIMIENTO: ; _[ cODIGO:
. INGRESO Y REGISTRO DE MATERIALES Y SUMINISTROS | UA-A-01-00-01
| OPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO: ) [ = |
| Ninguna.

OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO: i

Establecer el procedimiento para el ingreso y registro de materiales y/o suministros en almacenes de la ,
unidad administrativa. ‘

| INSUMOS REQUERIDOS PARA EL PROCEDIMIENTO: e T
» Decreto Supremo N2 2765 de 14 de mayo de 2016
+ NB- 5ABS Decreto Supremo N2 0181 |
+ RE- SABS del Senatex |
+ Manual de Organizacién y Funciones aprobado con Resolucian .ﬂdministratiﬂa N2 025/2019
+ D.5. 23318 - A Responsabilidad por la Funcién Piblica
+ Plan Operativo Anual —
+ Plan de Comercializacién
iﬁdﬁﬁcrﬁs'm_mﬁmﬂs DEL PROCEDIMIENTO:
| Los almacenes de la Unidad Administrativa son administrados de acuerdo a normativa y a principios
| técnices.

| TIEMPO DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias

"N* | DESCRIPCION DE TAREAS | PUESTORESPONSABLE | FORMAS |
! FORMULARIOS
; . Solicitud de materiales y suministros Ercargado de Aknmcli : H!FB:; :ﬂe :E:tem
| I Orm
| Unidad Administrativa collcitud,
Rer:ep-cnﬁnuﬁhﬂ-n de la solicitud de materiales Responsable de * Formulario de
¥ suministros. Contrataciones | solicitud,
— e P - ___-- ——— = e ——— _I— —_— — I
Remisién de la documentacidn del proceso. ! Reigorbile g . Formulario de _
3 : salicitud.
Contrataciones | |
. | ® Orden de compra |
| Her:ep-l:id-n de la solicitud v despuhn de lo -f Orden de cﬁnpra
4 | solicitado con documentacion de respaldo. Eroveedor . Nﬂt,l da enl'rea-ﬂ
» Lista de materiales
| | solicitados.
[ : Recepcion y verificacion de los bienes de | ' | Orden de compra
5 | CONSUMA. Encargado de Almacén * Nota de entrega

Unidad Administrativa # Lista de materiales
[ snllil:ital:hs.




SENATEX=..
|

Elaboracién del Informe de Recepcian, |

MANUAL DE PROCESOS
Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

| [ Verificacién de la documentacién y de los
' bienes de consumo recepcionadas,

!_E:Isten nbs.u.ruamnes'r' sila respuesta essise |
| pasa al punto 9, si es no se pasa al punto 10

| observaciones y/o errores y se pasa al punto 4

[__ Se solicita al proveedor la correccion de Tas |

e —

11

Se elabora y remite el acta de conformidad

| Ingreso de los bienes de consumo a Almacenes
de la Unidad Administrativa.

| | Se elabora El'furrﬁ'h'laﬁn de -i'ngl-'ém ¥ se archiva |

| | Se obtiene copias de toda la documentacion ¥ |
 se devuelve los antecedentes a contrataciones

|
]
—
|
|
|

Cormnisidn de Recepcidn.

Comisidn de Recepcidn,

En:argaﬂ;:r de Almacén
Unil:l'arl:r Adminis'tratln

FORMULARIO 02

PROCEDIMIENTOS

Informe de
Recepcidn.
Formulario de
solicitud,

Orden de compra
Nota de despacho
Lista de materigles
y/o insumos
suministrados,

-

e B & &

#  Formulario de
solicitud.
* Orden de compra
* Nota de despacho
* Lista de materiales
y/o insumos
suminlﬂml:lu-s

Comisidn de Recepcidn.

. Fnrmularin e

. solicitud,
* Orden de compra
* Nota de despacho
* Lista de materiales
| /o insumos
| suministrados,
|

Comisidn de Recepcion.

Encargado de Almacén
Unidad Administrativa

Encargado de Almacén
Unidad Administrativa

Encargado de Almacén
Unidad Administrativa

Acta de
| conformidad.

* Formulario de
solicitud.

* Orden de compra

* Notade despacho

* Lista de materiales
y/o insumas
suministrados,

¢ Acta de

* Lista de materiales
| yfoinsumeos
| suministrados,

) _IT -Furmula;ru di

solicitud,
-| Orden de fﬂm:];lﬁ

| » Nota de despacho




! MANUAL DE PROCESOS | FORMULARIO 03

SENBTEX e
2 et |
| Vo4 y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES | |
_ ‘ PROCEDIMIENTOS
| |
| | . * Lista de materlales
y/o insumos
[ suministrados.
[ | * Actade |
| | | conformidad.
' 14 | Se elabora el informe ¥ SE registra, ' Responsable de . Informe de
| contrataciones, conformidad,
| 15 Fin e [ =]
I - t - —
I - - - - - - I
ELABORADO POR: APROBADO POR; | FECHA DE _ A:Tunil.imm N
Bernarde Quiroz ELABORACION: _
© REVISADO POR: FECHA DE ACTUALIZACION: |
Flavio E, Rivas Claros | i
[Frmass [ |

=S | Manejo |







|SEN‘TEX‘M | MANUAL DE PROCESOS | roRMULARIO 02
|' '“*"1':"':'“'1“-'| Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES

| PROCEDIMIENTOS
| ' ' UNIDAD DE ADMINISTRACION ¥ FINANZAS
NOMBRE DEL PROCEDIMIENTO: T T oo
| ENTREGA DE MATERIALES Y SUMINISTROS | . UA-A-01-00-02
| OPERACION A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO: ' b
| Ninguna.
OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO: - e

Establecer el procedimiento para la entrega de materiales y suministros a la unidad solicitante.
| INSUMDS REQUERIDOS PARA EL PROCEDIMIENTD: e
. * Decreto Supremo N2 2765 de 14 de mayo de 2016

* NB- SABS Decreto Supremo N2 0181
|+ RE-SABS del Senatex
Manual de Organizacién y Funciones aprobado con Resolucidn Administrativa N2 025/2019
D.5. 23318 - A Responsabilidad por la Funcidn Piiblica
Plan Operative Anual — POA
Plan de Comercializacién
| PRODUCTOS OBTENIDOS DEL PROCEDIMIENTO:
Los almacenes de la Unidad Administrativa son administrados de acuerdo a narmativa ¥ a principios
técnicos,

* 4 4 4

| TIEMPO DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias .
|
|

[ W ' DESCRIPCION DE TAREAS | PUESTO RESPONSABLE FORMAS
, FORMULARIOS
=L . ; s : 2 B bbin bty
| solicitud de pedido de materiales yio * Formulario de
1 L siicis . Unidad solicitanta. | | solicitud,
S i I_ = — : i — e ==
| 3 :Er:::;: e:'i:a E:T:;::: de solicitud con el VoBo Unidad solicitante. . ::;;Ttn:':ﬂn de
| 5 | Recepcién, verificacidn y autorizacién para 1a | Encargado de Almacén | » Formulario de
_ entrega de materiales y/o suministros. Unidad Administrativa solicitud.
[ " Elaboracién y despacho del Formulario de | - e Formulario de
2 | Entrega. Encargado de Almacén solicitud
Unidad Administrativa * Formulario de
| |  entrega
| [ Recepcitn del Formulario de entrega y | ' * Formulariode
5 despacho del material solicitado de almacenes Encargade de Almacén entrega
‘ de la Unidad Administrativa. Unidad Administrativa | e Lista de materiales
. , | | solicitados.
- = —_— — — == e
Recepcidn y verificacion de los materiales Unidad Solicitante « | Farmulario de

| solicitados. . | entrega




|SENiTEX|rwm.

MANUAL DE PROCESOS
Y PROCEDIMIENTOS-ALMACENES |

FORMULARIO 03

PROCEDIMIENTOS

Lista d; ;aiériale;_

| Manejo

FECHA DE ACTUALIZACION:

solicitados. i
| Recepcidn y firma del formulario de entrega e formulariode
| entrega

|
7 Unidad Solicitante o Lists de matariales
I salicitados,
Recepcién y archivo del formulario de entrega | ® Formulario de
g Encargado de Almacén entrega
| Unidad Administrativa # Lista de materiales
solicitados.
[ & An = | 7 i i
. — | E . S - — | — NE—— |
' ELABORADO POR: APROBADO POR: | FECHA DE ACTUALIZACION N*:
Bernardo Quiroz ELABORACION:
| REVISADO POR
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|SENiT Ex | MANUAL DE PROCESOS | FORMULARIO 03
ot | PROCEDIMIENTOS-ALMACENES |

| | | PROCEDIMIENTOS

UNIDAD DE ADMINISTRACION Y FINANZAS
|

C— — — — ———— T

| NOMERE DEL PROCEDIMIENTO: [ coDIGo:
INVENTARIO DE MATERIALES Y SUMINISTROS _ UA-A-01-00-03

| | OPERACIGN A LA QUE CORRESPONDE EL PROCEDIMIENTO: ' '
| Ninguna. e — | |
' OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO: '

| Establecer el procedimiento para la realizacién de mventarius en A.Imac:er'les de Ja I..rnfdad Mmlmrl:ratwa |
' INSUMOS REQUERIDOS PARA EL PROCEDIMIENTO: -
+ Decreto Supremo N2 2765 de 14 de mayo de 2016 |
+ NB- SABS Decreto Supremo N2 0181

RE- SABS del Senatex

Manual de Organizacién y Funciones aprobado con Resolucion Administrativa N2 025/2019
D.5. 23318 - A Responsabilidad por la Funcién Piblica
Flan Operativo Anual — POA

|+ Plan de Comercializacion

| PRODUCTOS OBTENIDOS DEL PROCEDIMIENTO:

i Los almacenes de la Unidad Administrativa son administrados de acuerdo a normativa y a principios
| técnicos.

' TIEMPO DE EJECUCION DEL PROCEDIMIENTO: dias
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| Revisa e imtmve el inicio de prurmsn 0 de | & . Informe de inicio de |
| 3 | inventaric ¥ da curso al instructivo de no Encargado de la Unidad proceso de
| | atencidn de almacenes mediante firma. Administrativa inventarios,
| * Instructive
' ; | Se conforma una comisign parala realizacién de | . . Memordndums de
4 inventarios y se verifica las existencias con E“:.arﬂadn d?{uma:én designacidn
| reportes del sistema. Unidad Administrativa s Rejiore destitena
[ [Eraboracién y remisién del in i T de sistema
5 Jn:enl:ﬂ:I:" ¥ e Mg e Encargado de Almacén : ;ﬁ“m :: Saia
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B pasa al punto 7, si la respuesta es no se pasa al Encargada de la Unidad

' punto 8 Administrativa
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| 7 5 pasa al punto 5

| B el informe,
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| 9 la comisidn

10 | Fin
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' Se solicita la correccién de las observaciones y |

| se aprueba el informe de inventaria ¥ 58 remite |
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